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CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.1 EXPANSION BELOWS on InnerVessel

Item 783-114.A1-S/E.4  DNI150
Item 783-114.A2-S/E.4  DNI150
Item 783-114.G1-S/E.4  DNI150




PLAN QUALITE N°: 8980A TO EUROPEAN DIRECTIVE 97/23/CE Cat.Il Module D1
N° de Piéce Référence SOPRODI Référence Client N° de plan Révision
8980. 1 ot.2 COMBEMSAIEI 12 _CAMS 4 85 300 I82.CR07Z.08 362728553, INDLO.
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£980--18 COMRENBATEUR-CME-EvE6+450D ccmacne§34-CRO GV B Iz LR DG
86884 8-et-2O——COMPENSATEUR CMS 5851500 783°CPUTUZ 3677R-48 TNDU
8880--21 < 3677A-49 {80
8980- 22 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D  783-CP04 3677A- 50 D 09344461, 5J8 4
8980- 23 et 24 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP10+11 3677A- 51 IND 0%3?344&- M e
000 B COMPENSATEWR-CME1.5.66.2 ; 044-CPOse Y-~ T L.) IMDQ 3“&‘6“213
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N° OPERATION DATES EXECUTANT REFERENCE OBSERVATION
ordre Début Fin Nom | Visa
1 |DRAWINGS AND CALCULATION NOTES 0
2 DRAWINGS : Up mentioned r CT.
Prole-o § |12-0l4-0 A (‘ y (J/\
3 |CALCULATION NOTE ' R.
19-0k-0 §-0k-04 It/ zg U
4 MATERIAL CERTIFICATE FOR EXPANSION JOINTS - & CT.
-0k 05 o-s8-23 CX( /
5 |BELLOWS PREPARATION T
6 |Material identification of the bellow H.B. i<
and material certificate control 25-ah-S] 4;'02""{ /(
7 |Stainless steel cylinder longi. weld, th>0.22mm s " HB. T ,
Welding approuved procedure - qualified welders 25'011"’{ zl"’[""g f\ %
8 [X-Ray of longitudinal bellow weld R.K4. '
Procedure N° RAD. (2 Yoo {{lf-dy ] .
9 |Corrugations forming * M.FrY
I ok 05|89 ok S|
10 |END PIPES PREPARATION )
11 |End pipe cutting LS.
Dimensional control ZS@L—OK /{O'os—o.( L‘%
12 |End pipe mechanical preparation J-M.M.
Dimensional control E—o& »OSI‘J'OS Be
13 |BELLOW ASSEMBLING !
i
14 Bellow welding stainless steel end pipe B.R.
) (lip weld) Mono plie Procddure N°SOUD..., 2? ’-'L'OY'{Q'OS '0{ 2
15 [Bellow welding with stainless steel end pipe + BR. |
(cylindrical bellow end) 28.0ko S o-0f- o é
16 |EXPANSION JOINT TEST /
4
17 |Hydraulic test " IM-M Procedure:AHYDO1
Procidure N°HYD.01 Bok-oS Jo-oS-of | P.V.:ARESSUOL
18 |[Helium leak test ’ MM [T Procedure:ATHE18
Procidure N°THE.18 D2-08 0§ [fo-S -oS P.V..ATHE18
19 |[FINAL CONTROL AND PACKING '
J
20 [Cleanness JM-M
/7
0k -of—of Jorofm # N
21 |Final dimensional control bl-oS ol o€ o] MM | ff  [Procedure:ADIMOL
Procidure N°DIM.01 -03 0} }fo-0§0 P.V..ADIMOI
v
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SOPRODI Nombre d'opérations : 1
: 1
Tuyaux métalliques - flexibles Date 01/06/05
compensateurs - soufflets Plan Qualité N°: 8980
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OPERATION DATES

EXECUTANT | REFERENCE | OBSERVATION
osdre Déowt | Fin | Nom
22 [lodividual packing JM-M
qll-of—og h-0$-08
23 |DOCUMENTS 1
R EERREEE
24 |Work reception CT.
IDocumentation compilation 36—*’5-05 b—of—of A
menual C.T.
® e #MS-OS oS08
26 [Declaration of conformity b oSoS hossos] ST CX )
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LONG. LIBRE: 2312 +/-2 LONG. MONTAGE: 2272
SOUFFLET
DIAM. INT.: 168 mm
DIAM. EXT.: 205 mm
MATIERE
1.- 321 3.- 304L
2.- 304L 4.- 304L
CONDITIONS DE SERVICE
PS INT : 1 bar FLUIDE: LN2 -LO2
PS EXT : PA bar COURSE AXIALE; =+-/- 50 mm
PE 1.5 bar LATERALE: <+/- 6 mm
TS - 196 c
QTE: MARQUAGE : CMS 1.5.65.150D REP 50
Ps 1 PE 1.5 MENTIONNER LES
NrCDE NrORDRE NR DE REP. CLIENT
EMBALLAGE : Individuel sous gaine ou sachet polyethylene scelle POIDS UNIT env.: 7/ kg
EPREUVES RECETTE
1.- DEGRAISSAGE
2.- TEST HELIUM
3. DIRECTIVE 97/23/CE: CAT. II/D1
4.-
5.-
6.-
7. ac
8.- SOPRODI LOFC Nr:
9.- REF. CLIENT : 783-CP04
COMPENSATEUR REF: CMS 1.5.65.150 D Rrer: 5
DESSINE PAR: NR | DATE | REVISION | NR } DATE | REVISION CMP ARLES
P R D | SOISSONS
VERIFIE PAR:
QUAI DU CANAL 57400 HESSE DATE 21/04/05
VALIDE TELEPHONE: 87 23 86 20 FAX: 87 03 53 61
PAR 3677A IND.O
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LONG. LIBRE: 2112 +/-2 LONG. MONTAGE: 2072
SOUFFLET
DIAM. INT.: 168 mm
DIAM. EXT.: 205 mm
MATIERE
1.- 321 3.- 304L
2.- 304L 4.- 304L
CONDITIONS DE SERVICE
PS INT : 1 bar FLUIDE: LN2 - LO2
PS EXT : PA bar COURSE AXIALE: +/- 50 mm
PE 1.5 bar LATERALE: +/- 6 mm
TS -196 c
QTE : MARQUAGE : CMS 1.5.65.150 D REP 51
Ps 1 PE 1.5 MENTIONNER LES
NrCDE NrORDRE NR DE REP. CLIENT
EMBALLAGE : Individuel sous gaine ou sachet polyethylene scelle POIDS UNIT env.: 7/ kg
EPREUVES RECETTE
1.- DEGRAISSAGE
2. TEST HELIUM
3.- DIRECTIVE 97/23/CE: CAT. /D1
4.-
5.-
6.-
7.- Qc
8.- SOPRODI LOFC Nr:
9.- REF. CLIENT: 783-CP10+CP11
COMPENSATEUR REF. CMS 1.5.65.150 D Rer.
DESSINE PAR: NR | DATE | REVISION | NR | DATE | REVISION CMP ARLES
D SOISSONS
VERIFIE PAR;
QUAI DU CANAL 57400 HESSE DATE 21/04/05

VALIDE TELEPHONE : 87 23 86 20

PAR :

FAX: 87 03 53 61

3677A IND.0




EXPANSION JOINT BELLOWS CALCULATION ACCORDING TO FRENCH RCUCD -1996-
SOPRODI Quai du Canal 57400 HESSE

Page : 1
'W?te : vendredi 3 juin 2005 Nr. : 3677A~40to42+4l
- BELLOW WITHOUT STIFFENER AND MERIDIONAL WELD - ‘U'SX
Bellow Nr @ 4

3677A-40t0d42+44to0b1

Inside diameter

mm - dn = 168.0
Outside diameter mm - ds = 205.0
Bellow material 321 suivant NF A 36-209
Inside diameter {(neutral) mm - DI = 168.5
Outside diameter {(neutral) mm - DE = 204.5
Pitch diameter mn - DM = 186.5
Convolution depth mm - H = 18.00
Conparison of H<0.33*DI 18.00 < 55,61
Neutral convolution radius mm - R = 4.25
Bellows pitch mm - L = 17.00
Nomber of plies mm - NC = 1

{ N Nominal material thickness of a ply mm - E2 = 0.50
; esign material thickness of a ply mm - El = 0.5C
Collar thickness of the cylindrical end mm - EC = 0.0c¢
Number of convolutions - NO = 6
Length of cylindrical end without collar mm - b ou b'= 0
Lenght of cyl. part of convolution outside diameter mm - m = 0
Formula 2*R/H = 0.4
Formula 2*R/(1.1*SQR(DM*E2) )= 0.8
Factor from graph. 1 (Pressure) - Cp = 0.6
Factor from graph. 2 (Flexibility) - CF = 1.4
Factor from graph. 3 (Deflection) - CD = 1.8
WORKING CONDITIONS
Working pressure bar - PS = 1.¢C
Design pressure bar - PC = 1.¢
Test pressure bar - PE = 1.¢

) Swell pressure bar - PF = 0.¢

) Design temperature Grd = 2{

“ Total axial deflection plus/minus ™M -DX= 20.
Total lateral deflection plus/minus mm -DU= 0.
Total angular deflection plus/minus GRAD -DA= .
Length shift of a convolution mm -DL= 3.
Number of cycles specified - NS =

MATERIAL : 321 suivant NF A 36-209
"Material elongation limit
at room temperature : N/mm2 = RS = 5:
at design temperature : N/mm2 - RT = 5
Module of elasticity at room temperature N/mm2 - ES = 200 O
Module of elasticity at design temperature N/mm2 - ET = 200 0
Decrement factor for temperature RT/RS 1
Weld factor -2 = 0

)) Security correction factor for cycles - SL = 3

Nominal calculation factor RT/ 3.5 -~ FS = 1

Date : vendredi 3 juin 2005 Nr., : 3677A-40tc
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EXPANSION JOINT BELLOWS CALCULATION ACCORDING TO FRENCH RCUCD
SOPRODTI Quai du Canal 57400 HESSE

-1996-
Page : 2

vendredi 3 juin 2005
1/ STRESS COMPARISON FOR WORKING CONDITIONS

(1b) Circonf. stress in the convolution
due to working pressure (m=0 and b=0)

(2) Circonferencial stress in the
cylindrical end

{3) Meridional membrane stress

(4) Meridional bending stress

{(7b) Circumf. membrane stress comparison

{8a) Meridian membrane stress comparison
for RT*0.75

2/ STRESS COMPARISON FOR CYCIES CALCULATION

(5) Meridional membrane stress

(6) Meridional bending stress

|| 3/ STRESS COMPARISON FOR TEST CONDITIONS

}(lb) Circumferencial stress in convolution
due toe test pressure PE

(2) Circumferencial stress in the cyl. end
(3) Meridional membrane stress
(4) Meridional bending stress

(7a) Circumf. membrane stress comparison
(9) Meridian membrane stress comparison

3/ CYCLES COMPARISON
(10) Total stress

(11) Calculation of the number of cycles

(12) Admissible number of cycles

{13) Comparison working cycles/admissible cycles
(VALUE SOPRODI) Sig. Egt at design temperature
(VALEUR SOPRODI) Calculation cycle number at

)) (VALEUR SOPRODI) Admissible number of cycles

3/ COMPARISON OF THE BELLOWS INSTABILITY PRESSURE

(14) Critical bellows instability pressure
(15a) Comparison for axial deflection
(15b) Comparison for lateral and angular deflection

4/ CALCULATION OF THE SPRING RATE

Bellows axial spring rate for 1 mm deflection
(35) Axial spring rate for deflection X (DX/2)

(37) Lateral stiffness

(38)
(40)

Date

.
.

Moment of lateral
Moment of angular

vendredi 3 juin

for deflection U (DU/2)
flexion
flexion

2005

Nr. : 3677A-40to42+4

to- 5A
Sig.Ta.Mp= 6.9 N/mm2
Sig.Ta.Mp= 16.9 N/mm2
Sig.M.Mp= 1.8 N/mm2
Sig.M.Mp= 38.6 N/mm2
Sig.Ta.Mp= 6.9<= 128.7
Sig.Ta.Mp= 40.4<= 397.5
Sig.M.Mdl = 10.1 N/mm2
Sig.M.Mdl = 912.1 N/mm2
Sig.Ta.Mpe= 6.9 N/mm2
Sig.Ta.Mpe= 16.9 N/mm2
Sig.M.Mpe= 1.8 N/mm2
Sig.M.Mpe= 38.6 N/mm2
Sig.Ta.Mpe= 6.9<= 265.0
Sig.Ta.Mpe= 40.4<= 596.3
Sig.Eqt= 950 N/mm2
N = 37 411
NA = 12 470
0 <=12 470
20 °C = 950 N/mm2
20 °Cc = 37 411
20 °C = 12 470
PC = 100 bar
bar 1 <= 20
bar 1 <=10

= : 16.14 daN/mm
161.40 daN
0.00 daN
0.00 Nm
= 0.00 Nm

Nr. : 3677A-40to
Lr sl



MATERIAL CERTIFICAT LIST N° : §980A
CUSTOMER: CMP ARLES 7 rue de I'Echelle du Temple SOISSONS
ORDER N° : 050459/752 ETC from 19/04/05
MATERIAL TYP : EXPANSION JOINT
Pleces N° SOPROD! references Customer reference Drawing N° Ind.
8980A- 22 EXPANSION JOINT CMS 1.5.65.150D 783-CP04 3677A - 50 IND._0
Element designation: BELLOW Material designation : COIL EP 0.50
BELLOW ORIGIN: OUTOKUMPO Certif. according : EN 10204
Nomenclature N°: 1 HEAT: 42701 TYP :3.1B
Deslgnations : 1.4541 321
Norms : DIN 17441 ASTM A 240 4785
Element designation: END PIPE Materlal designatlon : TUBE 9168.3x7.11 (6" ach40S)
END PIPE ORIGIN: WNSN Certif. according : EN 10204
Nomenclature N°: 2 HEAT: 2C817 TYP :3.1B
Designations : 1.4301/1.4.307 304L
Norms ; DIN 17458 PK1 ASTM A 312-02 4798
Element designation: END PIPE Materlal designation : TUBE 9168.3x3.40
END PIPE ORIGIN: OUTOKUMPO Certif. according : EN 10204
Nomenclature N°: 3 and 4 HEAT: 4221441 TYP :3.1B
Designations : 304/304L
Norms : ASTM A 312 4795J
Pieces N° SOPRODI references Customer reference Drawing N° Ind.
8980A- 23 ot 24 EXPANSION JOINT CMS 1.5.65.150D 783-CP10+11 3677A - 51 IND._ 0O
Element deslgnation: BELLOW Materlal designation : COIL EP 0.50
BELLOW ORIGIN: OUTOKUMPO Certif. according : EN 10204
Nomenclature N°: 1 HEAT: 42701 TYP :3.1B
Designations : 1.4541 321
Norms : DIN 17441 ASTM A 240 4785
Element designation: END PIPE Materlaf designation : TUBE 6" SCH.40S
END PIPE ORIGIN: SCHOELLER BLECKMANN Certif. according : EN 10204
Nomenclature N°: 2 HEAT: 032712 TYP :3.1B
Designations ;: 22 CN18-10 1.4301/1.43086 304/304L
Norms : NF A 49 117 DIN 17458 ASTM A 312 4618
Element designation: END PIPE Material designation TUBE 9168.3x3.40
END PIPE ORIGIN: OUTOKUMPO Certif. according : EN 10204
Nomenclature N°: 3 and 4 HEAT: 4221441 TYP :3.1B
Designations : 304/304L
Norms : ASTM A 312 4795
Pleces N° SOPRODI references GCustomer reference PRrawing N° Ind,
L B980A- EXPANSION JOINT CMS 1.5.65.300D 814-CP0O1rev.B 3677A- 52
Element deslignation : \id Materlal designation : COIL EP 0.50
BELLOW RIGIN: OUTOKUMPO rtif. according : EN 10204
Nomenclature N°; 1 HEAT 701 TYP :3.1B
Designations : 1.4 321
Norms : 1 ASTM A 240 4785
Element designation:  END PIPE L Material designation : ©323.9X4.57
END PIPE ol ORIGIN THYSSENKRUPP NIROSTA if, according : EN 10204
Nomenclature N°: HEAT: 473226 3.18
' 1.4301/1.4.307 304/304L
EN 10088-2 ASTM A 240
)
/
‘QUALWY PLAN N°: 8980A FROM:01/06/05 IND.O FROM 01/06/05 Customer order N°:  050459/752 ETC
SOPRODI
Tuyaux métalliques - fiexibles DATE :  03/06/2005
compensateurs - souffiets Quality plan N° : 8980A
HESSE - F57400 SARREBOURG Page: § / 7
Tél : (33) 03 87 23 86 20 - FAX : (33) 03 87 03 53 61 )
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ABNAHMBEPRUEBFZEUGHIS 3.1.8 Date Dehsm Date
DIN EX 10204 3.1B (AD 2000-“2) 25.08.04
‘)}vvrm-mw.mam BESTELLER ‘1
L1385 |
Requirerania, Ardardeningen, Bxgenose WN"& Year erdar, (we Basledung, Voo commands
AD 2000-MERKBL, W2 DIN 174431 02.97 Notrs cermends n*
ABTH A240-045 54199
ASME 2001 PART A SEC. II 8h-240 R02
AD 2000-MEREKBL, W2 BNV 10028-7
Predust, Ermeugristorm, Preds] 8ek of lasudatiser Procass 8 s
BAND , NICHTROSTEND oo & e itz AOD |zwcisdien
Creda, Wertalof, busrsg Yelarenoss Veloraraen, Tolbrentes
1.4541 TYPE 321 1.4541 =Y 10259 8
flating, Kermaslemurg, Merquege . Mads, Versangzalshen, Masaps:
1.4541 2B
Hom Chasge-taat Na. Gzs, Abmesaungen, Dimernlia == Quanfly Welght, Cowtand, Peids | Pinles - - e
' F 9 42701 4 0,5 X 1000 ¢ 10240 XG 2B
9 42701 3 0,5 X 10060 Mu 10480 KG 2B
3 13 33482 6 2,0 X 1000 s 10050 K@ 28
4 15 33482 3 2,5 X 1000 ¢ 10050 kG 2B
Mm.“' Chamictl essnpesifon, Chamisthe Zusammsnsetnung, Compoditen mesaniguss
il c ] #MAn P ] Cr N Ik N
% % % % % % % % %
#2701 0,032 0,53 1,73 0,030 0,001 17,3 9,1 0,42 0,009
33482 0,033 0,54 1,62 0,030 0,001 17,1 9,1 0,32 0,012
Leasten 3 Ro1 0 R 5 B0 | Hereness ERPRUPT CH -
Ure o INR2 (R | R | A0 [ B30 230 2000-W0/TRD100 DURCH
HV1i0 NORD E.V. MIT VER-
4 435 466 bB0OB ES 6 o0 164 ZICHT AUP GEGEMZEICHWUN
A 231 263 8592 73 68 63 i57 ZEETIFIZIERT MACH
( 2 B 232 263 597 72 67 62 158 DRUCK TERICHTLINIE
.>~) A 230 260 568 72 ' 67 62 154 97/23/EG DURCH DIER TOV
) B 263 291 570 64 60 57 170 CERT-ZERTIFIZIERUNGS -
A 271 297 873 64 61 57 169 STELLE DCK -
4 ® 251 312 B70- 62 89 3¢ 188 GERATE DER SORD
A 303 325 8588 60 57 54 i8¢9 GRUPPE; B
. BTELLE, KENN-NR. 0045
[lderity o), VeresahenngsrOhing, Conras 0 10enMiceson B, A Beginveng | Antesg ] Détnat
Surto: , Surteos g,g‘ & « End | Ende | Fin
Tea! ef indargyen. coiros, Prdung eud isriuiel, Hemes, Test e corvos. indereried, 0.8
DIR BN IS0 3651-2 1 GENUEGEND e=e
=16 Wo cartly Bl the Eboove renboned products comply with
1.4878 13 oA ul 10 oider carreel. ]
:sorso’ollg 200015933% gr TUEV n‘"‘m"wm‘“"““m‘ - - o
Sevarebrin
NORD, EXPIRES BY 2005, wm.;muhm sord
' H WOMMWM
e
“mwm
WW’UM
Dy '_4' . Outokumpu Stainless Oy
)) ® i ’ i
) apecr  JORMA RUKAJARVI
) phrberiatd
F-28400 Tewde, Firdand
Tel. 4358 14 4821 Fox 9388 18 452 380,
mm‘ﬂm. Finlond. Buaihess Miﬂfh 08233158+
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Customer: COTUBEL S.A/NV

. ASA Order-No: FC128003C/2 P.O, NO..TAS 411 1701 /C 637}
Artlele-Product: SEAMLESS sumuass STEEL PIPES CM3-R8
Material: 304/l ASME SA-312-02 ASTM A31202
Size-Heat-Piece-Weight

: Certincate-No'

SRS

TC20050102405002
Y1 Dm Of Issue:_ 0172412005

| Ne,

| Hest NO. .

NPS SCH

Weight(kg)

Length(m)

Test Ne.

A

20817

6" nb

405

648

22.45

Chemical analysis(WT%)

Test
Neo.

C sk

Ma

P

S

Ni

Cr

Specification

<0.030 { <0.75

<2.00

<0. 040

<0.015

8.00-10.00

13.0-19.0

Results(ladle)

0.020 |. 0.30

1.90

0,023

0. 001

9.10

18.21

Results(Product)

0.30

0.012

1,97

0. 023

0, 003

9.19

18. 20

’l'euile-Hardnus-thing-Flanng

|Test
NO,

NPS | SCH.

Sample Location

Tensile Test

Tope| Longitudinal

Temp

Rp0.2

Rpi;o

Rm

A%

Bardness

=203
(MEs)

=515

(MPa)

235

=90

Flaring

01

6?n§

408

T

RT

265

o 555

56
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s CERTIFICATE

Nondestrlcllve Test or Cormion test or. urflce test

Testing.

 Ssmpling scale

 Resuh

Nondestructive 'l‘ét

Jasvea2

TR

ASTM EA26-98+— -

- TestNo.01 - | -

Hydrostatle Test

ASTM A999/A999M-01

—

Corroston Test

ASTM A262-023E

2 samples per lot

8lIPN® eu.q'e;s/\s 8| Suop e;seu,b ouDIB|Il lo|dpd 82 Ins uojionpoidsl 07

Visual & Dimension Inspection

|ASTM A312-02

O 100%

[Material ldentity ‘lhqt:Good

Length:5.5-6.5m
Smnp of lnspector.m’oz

) Stael makisg process:EF+VOD

Anmnng tem perature: 1050 'C. Hold 9 minutes then q-ench by wnter

Aeeordlug to the EU Directive 97/23/EC(PED) Annex 1.4.3 lpprwed by UV nuder Nr 01 202

# . NOTES

APPROVAL OF THE COMPANY

1 reprm%

\lll (ﬂ'h(.‘\\ \\

WE HEREBY CERTIFY THAT THB MATERIAL DESCRIBED HEREI'N BEEN MADE N ACCORDANCE
WITH THE RESULTS OF THE CONTRACT AND CONFORM TO- THE SPECIFICATION ABOVE.
THE CERTIFICATE SHALL NOT. BE REFRODUCED EXCEPT IN I'ULL WlTHOUT THB WRITTEN

R

DIRECT OR

' TECHNOLK}G :

Pnge 3 of

. ~ESIAS 007 -'B'Lue'ovem'é[ r
|nm|||nlu00 ouIl1e0. ©1d0D JIOIDA 00 05 €4 £¢ €0 191 ~SNOSSIOS 00220 - eubowepoyd C&...L

~t uRu



iginal®

——
~—

3L 03 23 735000 valolr copie “certifié conforme

— i

——

1 1% J 13. rue Charlemagne - 02200 SOISS™ _—

o

me€ ~ __

x

e

uctior __ ce papler filigrané atteste dans le syst

@ .

WAISIN  cuavesis WALSIN g mn STERL U 3T
li"'*éi‘.?i’!'{,if'i bf"- { i* RT EH{ '\11*

l‘%% -C EN10204 3.1 B
Customer: COTUBEL S. AJNV -

ASA Order-No: FC128003C/2 PO NO TAS 4111701

Article-Product: SEAMLESS STAINLESS STEEL iﬁés—é&dni
Materis: 1430077 DIN 17458 PKI

B She-Heat-Plece-Weight

c;;immmg: TC2005012405001
PateOffzsme: 012472005

No. | Hest NO. |OD.(mm) [Thickmess(mm)
A 20817 168.30 S1.10

Piece - | Weight(kg) | Leugt(m) | TestNa.
4 648 | 22,45 | ot

Chemical snalysis(WT%) | |

Test | ] ¢ | s | M | » s | wi
N | specncation | <0.030 | <0.78 | <z.00 | <0.080 | <0.015 |8:00-10.00| 185190
Results(ladle) | 0.020 | 030 | 1.90 | 0023 | o0.001 | 910 | 1821
Resois(Product) | 0.012 | 0.30 | 1.97

Cr

197 | voza | 0003 | .19 | 1820

8  Temsile-Harduess-Flatting-Flaring

T Suimple Location | - | Tensile Test | Hardness
1 7], |mev2|¥pre] Rm {A%| HRB
Ter| OD |Thickness| | o |ReD i o A% — Flatting| Flaring
|| (mm) | (mm) lponel Longitudinal - -~ | =195 | 2230 | 500-680 . -
' PO T [2a0) 00
(MPa) | Ps)| (MPa)
RT | 265 [ 285 | 555 | %6 | 80 | Ok

lor]16830| 700 | T | L

oK

]
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a Nondntrudrn Tm or Corroaion test or surfaee tut : o . :
- 'runng Detalls Ssmpling scale - Resalt
o Hur SEP 1915 ol T wa
Nondutructrve 'l‘est - e —  — — .
g : ET— 'BIEN-EN-W&-Z&? “TestNo.0l " 1" SalShitiory
Co, ‘) 1 Hydrostatic Test |omvsoio4 . v  NA D
T Corruslon Test DIN-EN-1S03651-2 2samplespertot | Satxsftctory g
2 Visseal & Dimension Inspection  |DIN 17458 PK1 100% _ Swisfuctsry | —
g Material Identity Test:Good ' B “J
N . e
S — . . U
Q: B Asnpesliog temperatare: 1050 'C Hold 9 mlnntes then qnench by water e
‘g” . Leogth:$.5-6.5m 5
‘ 9
g Stamp of iaspector:01 02 3
Q =
5 Stee] making process:EF+VOD R 3
= Aoeordlng 10 the EU Directive 97/23/EC(PED) Anaex 1.4.3 appmved by TUV under Nr 01 202 «3
<) ® NOTES : A ST °
M) l. WEHEREBY CERTIFY. Tl-lATTHBMATERIAL DESCRIBED HEREIN. BEENMADsm ACCORDANCE 3
vV WITH THE RESULTS OF THE CONTRACT, AND CONFORM TO THE SPECIFICATION ABOVE. 8
g;"")) 2. THECERTIFICATE SHALL NOT BE REPRODUCED EXCEPT IN FULL wmwtrr THE WRITTEN | %
) APPROVAL OF THE COMPANY. Lo L 2
Cy . . . i |
o) . Q
> P
3 c(M\lm \\. wﬂr 3
3 'DIRECTOR - tmc:}momcv g
D
L3 %
ke ®
9. N -8
g @
Q 0
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ler fillgrané atteste dans le systéme €

~J C8 papl

N

1 reproductl

F R’ j 13. rue Charlemagne - 02200 SOISF\;

A 0504368
l&w& CERTIFICATE EN 10204/3. 1.B. 1{135

Poge  1(1)
CERYFICAT KO
AVESTAPOLARITABE S.AR.L. 2005~01 31 NO506S77/ 4
48 RUE DECOMBEROUSSE NOW DE COMMANDE USing POSY
2005000389 120
FR-69100 VILLEURBANNE DE COMMARDE CLENT EXPEDITION
FRANKRIKE CF 05 000056 775841
EXECUTION DE PRODUIT
TUBES D'ACIER INOXYDABLE SOUDES LONGITUDINALEMENT SOUDURE EXTERIEURES MEULE,
DECAPES, EXTREMITES DROITES, A LONGUEURS DE FABRICATION
TRAITMENT THERMIQUE 1100 C REFROIDISSEMENT A L EAU :
SIOHE D2 LUSEE
ASTM AS12/ASME SA 312 (EFW) | | OUTOKUMPU.N
HUANCE DESIGHATION DE L'USIE
—ME}ML : 4307T AsmA 999
OUTOKUMPU N: TP 304/TP 304L, WLD; A/SA 312; 168 30 X 3,40; 6° SCH 108S; 4221441,
QUANTIVE A
{
WOMBRE T METRE O ENSION COULEE NO RESULTAT NO
48 289,40 168,30 3,40 4221441 A
COEPOSITION CHEmIOUE
¢ |= MN | P s o {m
HEAT ANALYSS 1 0,023{0,330| 1,63 0.0231 0.008{ 18,18] 8,09
' RESULYAT DES ESSAS ’
TEMP JRPO,2 R Az  |HRB
c EP: {mpe %  |HRB
205 515 35
90
AlT 281 3381 602 58 85
CONTROLE AUX COURANTS DE FOUCAULT ASTM A 451 | E 426 ‘CONFORME
CONTROLE AUX COURANTS DE FOUCAULT ASTM A 999/ E 426 CONFORME
ESSAI DAPLATISSEMENT ASTM A 530 CONFORME
CONTROLES VISUELS, CONTROLES ET DIMENSIONS CONFORME
VER|F|CAT!ON DE LA NUANCE CONFORME
ESSA! DE CORROSION INTERGRANULNRE ASTM A 262:E CONFORME
DURETE SELON NACE MR 0176 . . ¢ - CONFQORME
Base material acc to EN 100287 ‘ '
Futfili the requirements in EN 10217-7
Cmm PED B7IZVEC and ADZ000. AD2000-WITRD 100 by TOV Novd LES STIPULATIONS DE LA COMMANDE SONT CONFORMES .
Qg'-%@ ‘mmwmomzmﬁow%mmommmm THIRE CWSPECTOR/ MAR i
WESIWPARE EN 2887 WLD Bertoaat Bht otk L st EN 473 8jom Zetterberg
TeEormia JeasoraTioN: E2AGD DELIVRE PAR |
No.78 160 3744 | Base matessd orm PED G7/ZVEC appraved suppliers., Yvonne Wannestrand
. OUTOKUMPY STAINLESS TUBULAR PRODUCTS  Telephone no

Talefax wonne.wa{;mu:nd@wmw.wn
TMBO:CIS-“ANTMI *46 16 34 08 82 ~516 34 97 00 :
- j

e e .+
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SEANMLESS.

mh&—hb@m
Cordtiad Mesnrene: o FAD FIVRC

- 161, 03 23 73 50 00 valokr cople ~certifié conform _—original”

—

CORDS DISTRIBUTION {TRD) TUBBS BT RACCORDS D
13, RUE CHARLEMAGNE

BP 21
F-02201 SOISSONS 02201 SOISSONS
FRANCE PRANCE

B--toll-ﬂr./rurcha-ct'l Order No/¥o. de commande 79731
Auftrags-Nr. /Works Order No/No. de commande d’usine;
Lie!crschoin/bolivory note/Avis d’expedition: 0426225/ 1 Date:
Brzeugnis/Product/Produit
TUBES INOX SANS SOUDURE - SEAMY,. STAIRL. STEREL TUBES/PIPES,
SBS NUANCE / GRADE A600, 1.4301/1.4306, TP304/TP304L,
TU22C818~10, TUZ6CN18-09,
EXECUTION C2 = FINIS A CHAUD, HYPERTREMPE, DECAPE, PASSIVE,
PINISH C2 = HOT FINISHED,HBAT-TRBATED,PICKLED,

/ TECHN. COND. AcC.
ASTH 8312/A312M~01A, NACE MRO175-2003,.
ASHME SECT.IT PRRT.A SA312/SA312M4-2001 ED. 2003 ADD,
DIN 17458/07.85 PKL.1, NPA 49-119 SEPT. 1985,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE B,
DIN 50514 AND NFA 05-15S9, TOLERANCES SELON / acc.
EN IS0 1127/03.97 D2/T2, ASTM AS30/RS530M-99,
ASME SECT.I PART.A SAS30/SA530M-2001. ED. 2002 ADD,
NFA 497117/88PT.1985, LONGUBUR COMPRISE / RBANDOM LENGTH
6100/ 7300 MM EXTREMITE D‘EQUEBRRE / PLAIN ENDS,

TR j 13, rue Chariemagne - 02200 SC;\_

—

dans le systé_, —wallte

Lieferung/Descr./Liste descr.: .
Pos Abmessung Menge Gewicht Stk
Dimensions

Quantity Netweight Pcs Heat
Dimensione Poids

Poids net Pce Coulee

ven !ty LBQA Gad3{
NAHILOS zﬁ(‘e‘#ﬁt’g Y
ABMAHMEPRUPZEUGNIS B - InspEcTION CERTIFICATE B > TOVER
C!R:}’ICLng: RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U. T ——
nach/accoxr to OERORM/D -3.1, UKAS
g m/mmlozusln - w’:
Cogtifiecto B, L17%%3]
Schoeller-Bleckmamm Zert. /cert:s C97442
Bdelstahlrohr AG
Rohratrasse i Seite/Page: 1 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040206
Pax: +43 02630/316 €83 e-mall: hel a2, harathex@sber.co.at
. Besteller/Purchager/Commettant ‘
I? TUBES ET RAC

ISTRIBUTION (TRD)
13 RUE CHARLEMAGNE

0426225/ 1

04-01-05

Schmelze PxUf-Nr

Test-No
No.Epr,

ﬂxdmh&wPﬂmmumﬂhuldmulummndnoudn
Dkzuu&mnAnbnunmmn:hﬂedml
huunwﬁdhubunﬂnﬂﬂwdhawmdunewdwnmdnmam.
Lgmmuhlaaénunéumﬁxmenuexwmwn.

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

Fealin

Zeichen des Listerwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Masuficwrer: SBS Symbol of iaspecur (WORKS INSPECTORAL’EXPEXT DE USINE)
Marques de Pusine: Symbole de Ilaspectean

j —_—
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“—action sur ce papier fligran
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—originat”

-Tél. 03 23 73 50 00 valoir cople “certifié conform. -
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éTE’ j 13, rue Charlemagne - 02200 SC__

—

6 atteste dans le syste, _ —aualt

Laref

h64g-2,

SEANMLESS-STAI
HANILOS ZUM ERFO

=

LES
L

INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION P

AR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/accoxrding to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

lh o, s 0PANRY
Schoellex-Bleckmann

Zexrt./cect: (97442
Edelstahlxrohr AG
Rohrstrasse 1

Kechanische BEigenschatten/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif-Nr Proben-Nr. HRB HV
Test-No Sample-no.

HRB HV
No.Bpr. sample-no, min

14

Seite/Page: 2 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040206
| Fax: +43 02630/316 683 e-majls helga.harather@sbex.co.at
—1$>10 168,28 X 7,11 MM / 6°NB X SCH 408 / 1S0 168,3 X 7,1 MM
20,94 M 606,00 KG 3 032712 144632
10 168,28 X 7,21 MM / 6*NB X SCH 408 / IS0 168,3 X 7.1 MM
14,09 M 402,00 KG 2 500699 145863
Chemische Zusarmensetzung/Chemical Composition/Composition chimigque (%)
Schmelze
Heat .
coulee € S1 MN P S CR MO NI coO B(pp&)
22 032712 0,021 0,340 1,700 0,026 0,001 18,400 0,2%0 10,250 0,060
Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze
Heat
coulee (¢ SI MN P S CR MO NI cO
500699 0,014 0,380 1,300 0,022

B (ppw)
0,007 18,200 0,230 10,180 0,060

t

max 90 192
—i15144632 1 82
2 83
TEMP RP0O.2 RP1.0 RM AS A"
°C MPA MPA MPA % %
min 208 230 515 45 35
max 700
1 20 288 322 589 53 58
Ergebals der Pritffungen/Test Result/Resultat des eesals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfollt, EDELSTAHLROHR AG
11enun:hlhu!xznﬁnﬂdwdh:uwomumztonwruwhtunnu.
Le maserial a &4 trouvé conforme aux exigences, u
. H. THER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Bnod of Manmfecmre: SBS Symbal of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USING
Marques de 1*usine; Symbole de Pinspecteur:
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La rep._ction sur ce papler filigrané atteste dans le systé _suualitd

-Tél. 03 23 73 50 00 valolr cople “certifié conform

hodg- ¢

EAmLESS-3 $
HAHILOS ZUM EBIOL

ABMANNBPRO¥ZEUGNHTS B

INSPECTION CERTIVICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.p.U.
nach/according to OENORM/DIN BN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann

TAINLE

3 TOVE
UKAS P
w0, || ADienite
Cagvitisste Bo.9 EPIRGY

Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1

A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469
Fax: +43 02630/316 683

Zert./certs C97442
Seite/Page: 3 /4

Datum/Date: 040206

HRB HV
HRB HV
min
max 90 192
145863 1 86
2 84
TEMP RPO.2
°C MPA
min 205
max
1 20 298

Ergebnisse weitere
ESSAI DE TRACTION
RING TENSILE TEST.
ESSAI D’ APLATISSEMENT : SATISFAISANT
FLATTENING TEST: SATISFACTORY

ESSAI D’EVASEMENT: SATISFAISANT
FLARING TEST: SATISPACTORY

ESSAI DE CORR. INTERGR. SELON NFA

A L’ ANNEAU:
SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BE

1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WQ

r Prifungen/Further t
SATISFAISANT

e-mail: holgl.burathoreab.r.eo.at

RP1.0 RN AS R2*®

MPA MPA % %

230 515 45 35
700

333 $%1 50 50

eat resulte/Résultat d’autre essais

05-159: SATISFAISANT
» TEST ACC. TO NFA 05-159;

I / SOLUTION ANNEALED AT

Ergebnis der Prilfungen/Test Result/Resultat des esgais:

Die gestelien Anforderungen sind erfulk,

The material has been furpished in sccordance to the requiremens.
Le material 2 &8 rouve conforme 8UX exigences,

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

il

Zekchen des Lieferwerks: Zeichen des Prisfers; (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Band of Musufecurer:  SBS Sysabol of isspector (WORKS INSPRCTORAL'EXPERT DE USIND
Marques de |'using: Symbole de I'iaspecteur:

pd €2 Ins uoyonpoidss 07
oLLB|sAs 8] SUDD 8(seHD guoiByy se1d
‘el C E ieumms

- subpwepoy) enl
01d02 JOIDA 00 06 €2 £Z €0 191 - SNOSSIOS 00220
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TR j 13. rue Charlemagne

“Jualité

—

-022005CG_ S - T61.03 23 73 50 00 valolr cople certifié confornt

L3 >

v trberey Vorende wah DOR BANSY
Oertl sl Mamatocnares to PFED WIVEE
SEAMLESS-STAINLESS =Y

a *3 W
HAHTLOS ZUM ERFOLO Losumeny | Usstfnten tiag G35

ABMAHMEPROFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 3 TOVE®

CERTIFICAT DR RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U. e—

nach/according to OBNORM/DIN EN 10 204-3.1.8 _‘g&: e
Sogislfloase Ba.e GVIREP

Schoeller-Bleckmann Zexrt./cexrts ©97442

Bdelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040206

Pax: +43 02630/316 683

e-mail: helga.harathexr@sber.co.mt
WASSERDRUCKVERSUCH MIT 90 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG

HYDROSTATIC TEST AT 90 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY

KENNZEICHNUNG/MARKING: WERKSTOFF/MATERIAL - ABMESSUNG/DIMENSION
SCHMELZE/HEAT NO.-PL NR./LOT NO.-8MLS/S-C2-PKL.1

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROCESS: EF+AOD

Ergebnls der Priifungen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Dic gestelhen Anforderungen sind erfuth. EDELSTAHLROHR AG
mm\cxhllmbmﬁmﬁshedinuwtdxmbmctequiumcm

Le material 3 &4 wouvé conforme aux exigences. Wﬂ/
. THER -
Zeichen des Lieferwerks: Zekheo des Prifens:

Brnd of Manafscmrer:  SBS

(DER WERKSSACHVERSTANDIOE)
Symbol of imspector (WORKS INSPECTOR/U'EXPERT DE USINE)
Msrques Je "usias: Symbole d¢ V'inspecteur: )

Y

dod e9 ins uoyonpoides o7
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N° do Pidcs Bélérence SOPROD| Bétérence Client N de plan Bévision
8380- 1et 2 COMPENSATEUR CMS 4.65.300 752-CP07+08 . 3677A- 53 . IND O
8880- 13 et 14 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.200D 7814812-CP08 3677A- 43 iND O
8880- 15 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CPO1 367TA- 44 IND O
§880- 18 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP02 I677A- 45 lNDP
8880- 17 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP0O3 3677A- 48 INDO.
8860- 18 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 814-CP02rev.B 3677A- 47 IND O
8980- 19 et 20 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP01+02 3677A- 48 IND O
8280- 21 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP03 3677A- 49 IND O
—+f>  8980- 22 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP04 3677A- 50 INDO
—r§> 8980- 23 et 24 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP10+11 3677A- 51 INDO
8880- 25 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.300D 814-CPO1rev.B 3677A - 52 IND O
8880- 346 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP01+02 3677A- 40 IND O
8980- 7 et 8 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CPO3 3677A- 41 IND O
8980- 94 12 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP04+05 3677A- 42 INDO .
CERTIFICATE OF HYDRAULIC TEST
ACCORDING TO PROCEDURE N° HYD.01
DESCRIPTION OF THE TEST  : Hydraulic test, pressure inside,
medium : water or surgical spirit at room temperature.
Chlorine < 40 ppm
®
EQUIPMENT : (-[\1 hvanlie powp /\/ o uU SRAE
CONTROLLED VALUES :
- Test pressure i AS bars
- Duration of the test ~ : A0 Minutes
- RESULTS : ()\} \ \"\Mﬁ U\" ol ) \AAMACM_LS
CLIENT : CMP ARLES 7 rue de I'Echelle du Temple BP 4 02201 SOISSONS
' §8/752 ETC du 19/04/05 ‘
Matériel ANSION JOINT ACCORDING TO EUROPEAN DIBECTIVE 97/23/CE Catl Module Di
QC SOPRYD! DATE: INSPECTEUR : v
&& Aofo5[o5 MAIERANS 3y
PLAN QUALITE N°  8980A du 01/06/05 IND.O du 01/06/05 N° de client 050459/752 ETC
) | :  01/06/05
T métafiiques - Date: 01/06/
compensateurs - souffiets Plan Quallté N° : 8980A
HESSE - F57400 SARREBOURG
Té!: (33) 0387238820 - FAX: (33) 03 87 03 53 61




N° de Piéce Béférence SOPROD) Rétérence Cllant N° do plan Bévision
8880- 1 et2 COMPENSATEUR CMS 4.65.300 752-CPO7+08 3677A- 53 IND O
8980- 13 et 14 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.200D 781+812-CP06 3677A- 43 IND O
8880- 15 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CPO1 3677A- 44 IND O
8980- 16 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP02 3677A- 45 IND 0
8880- 17 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP03 3677A- 46 IND O
8980- 18 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 814-CPO2rev.B 3677TA- 47 IND O
8880- 19 e 20 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP0O1402 3677A- 48 IND O
8880- 21 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP0O3 3677A- 49 IND v
g 8880- 22 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP04 3677A- 50 IND 0
3 8880- 23 et 24 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP10+11 3677A- 51 IND O
8980- 25 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.300D 814-CPO1rev.B 3677A- 52 INDO
8880- 346 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP01402 3677A- 40 IND O
8980- 7 et 8 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP03 3677A- 41 IND O
8880- 84 12 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP04405 3677A- 42 IND O
CERTIFICAT OF HELIUM TEST
ACCORDING TO PROCEDURE N° THE.18
DESCRIPTION OF THE TEST : Helium test with INSIDE VACUUM,outside
Helium gas in pocket
- Control with Massspectrometer
TEST EQUIPMENT : = ASM 142 N°® 41305
CONTROL DATA : - Max. Sensibility : 10.10°% mbar.l/s
- Leackage display time : 1 Sec. '
- Test duration : A5 Minutes
- Stabilisation time : A0 .3 See.- Minut
- Adm. leackage value RN & mbar.l/s
- Leackage value displayed : < ’} A% "2 mbar.l/s
- Inside pressure of piece ¢ VACUUM bar
- Outside pressure of piece : A.P. bar
RESULTS ¢ Without comments
CLIENT: CMP ARLES 7 rue de I'Echelle du Temple BP 4 02201 SOISSONS

59/752 ETC du 19/04/05
Matérisl ing/ EXPANSION JOINT

ACCORDING TO EUROPEAN DIRECTIVE 97/23/CE Cat.i Moduh D1

°°“’""§M " Jolo5/o5

INSPECTEUR :

% WA2ERANY 1

PLAN QUALITEN®  8980A du 01/06/05

IND.O  du 01/06/05

N° cofnmande client  050459/752 ETC

SOPRODI

Tuyaux métafiiques - flexibles
compensateurs - soufflets
HESSE - F57400 SARREBOURG
Tél: (33) 0387238620 - FAX : (33) 03 87 03 53 61

/4

Date: 01/08/05

Plan Quallté N° : 8980A




N° de Piéce

Référence SOPROD| Rétérence Client N° de plan Révision
8980- 1et2 COMPENSATEUR CMS 4.65.300 752-CP07+08 3677A- 53 IND O
8980- 13 et 14 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.200D 7814812-CP05 3677A- 43 IND 0
8980- 15 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CPO1 3677A- 44 IND O
8980- 16 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP02 3677A- 45 IND 0
8980- 17 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP03 3677A- 46 IND O
8980- 18 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 814-CP02rev.B 3677A- 47 IND 0
8980- 19 et 20 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP01+02 3677A- 48 IND O
8980- 21 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP03 3677A- 49 IND 0
8980- 22 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP04 3677A- 50 INDD
8980- 23 et 24 COMPENSATEUR CMS 1 5.65.150D 783-CP10+11 3677A - 51 IND O
8980- 25 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.300D 814-CP0O1rev.B 3677A- 52 INDO
8980-3a6 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP01+02 3677A- 40 IND 0
8980- 7et8 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 7814812-CP03 3677A- 41 IND 0
8980-94 12 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP04+05 3677A- 42 IND 0
DIMENSIONAL CONTROL REPORT
, ACCORDING TO PROCEDURE N° DIM.O1
CONTROL RESULTS
= Overall length : 23/{2 i Z
- Lenght with inside vacuum Hie
= Pipe 1 external diameter ' 168
- Pipe 1 wall tickness 34
- Pipe 1 internal or external tickness diminution
(Concentric < +/- 10%) :
- Pipe 1 length :26?‘
Pipe 2 external diameter :A68 3
- Pipe 2 wall tickness 3.4
-~ Pipe 2 internal or external tickness diminution
(Concentric < +/- 10%) e
- Pipe 2 length : A 065
- Bellow external diameter (flexible hose) 1205 £ 50 ’
- Bellow length (flexible hose ) 2 AAD

CLIENT:
Comman

Matériel ekatiné/EXPANSION JOINT

CMP ARLES 7 rue de 'Echelle du Temple BP 4 02201 SOISSONS

050459/752 ETC du 19/04/05

) sopw\a

DATE :

/(0/05/05

ACCORDING TO EUROPEAN DJRECTIVE 97/23/CE Cat.}l Module D1

INSPECTEUR:% TAZERANMS (v

PLAN QUALITE N°

8980A du 01/06/05

IND. 0

du 01/08/05

N° ¢gmmande cllent 050459/752 ETC
SOPRODI ’

Tuyaux métalliques - flexibles
compensateurs - souffiets
HESSE - F57400 SARREBOURG
Tél: (33) 03 87 23 86 20 - FAX: (33) 03 87 03 53 61

Date: 01/06/05

Plan Qualité N° ;: 8980A




N° de Piéce Béférence SOPRODI Référence Client N° de plan Révision

8980- 1et2 COMPENSATEUR CMS 4.65.300 752-CP07+08 3677A- 53 IND O
8980- 13 et 14 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.200D 781+812-CP0O8 3677A- 43 IND 0
8980- 15 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CPO1 3677A- 44 IND O
8980- 16 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP02 3677A- 45 IND O
8980- 17 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 752-CP03 3677A- 46 IND O
8980- 18 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 814-CPO2rev.B 3677A- 47 IND O
8980- 19 et 20 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP01402 3677A- 48 IND 0
8980- 21 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP03 3677A- 49 IND O
8980- 22 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP04 3677A- 50 IND 0
8980- 23 et 24 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 783-CP10+11 3677A- 51 IND 0
8980- 25 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.300D 814-CP01rev.B 3677A- 52 INDO
8980- 346 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 7814812-CPO1+02 3677A- 40 IND O
8980- 7et8 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 781+812-CP03 3677A- 41 IND 0
8980- 94 12 COMPENSATEUR CMS 1.5.65.150D 7814812-CP04+05 3677A- 42 IND 0

DIMENSIONAL CONTROL REPORT

O m @ ° ° oy @ ®am o O Oy @ o @ o
- Sl mmlmimlm? HEER H

. ACCORDING TO PROCEDURE N° DIM.O01

CONTROL RESULTS

- Overall length 124401 2
= Lenght with inside vacuum RS

- Pipe 1 external diameter ' 168 3

- Pipe 1 wall tickness :3, 41

Pipe 1 internal or external tickness diminution

(Concentric < +/- 10%) -

- Pipe 1 length 2265

Pipe 2 external diameter : A6

- Pipe 2 wall tickness :
Pipe 2 internal or external tickness diminution

(Concentric < +/- 10%)

- Pipe 2 length : 363 Lo ,

- Bellow external diameter (flexible hose) 1205 19,50

= Bellow length (flexible hose) s AA0
CLIENT : CMP ARLES 7 rue de 'Echelle du Temple BP-4 02201 SOISSONS
Commande 050459/752 ETC du 19/04/05 _
Matériel kamin/ EXPANSION JOINT ACCORDING TO EUROPEAN DIRECTIVE 97/23/CE Cat.ll Module D1
QC SOPR DATE : INSPECTEUR : \

olilo5 05 THTERMLY sy
PLAN QUALITE N° 8980A  du 01/08/05 IND.O du 01/06/05 N° coffimande cllent 050459/752 ETC
Tuyaux métalliques - flexibles Date:  01/06/05
compensateurs - soufflets Plan Qualité N° : 8980A
HESSE - F57400 SARREBOURG
Tél: (33) 0387238620 - FAX: (33) 03 87 03 53 61




[@M] IP ARLESJ 1, Rue Copernic - Z.I. Nord - 13200 ARLES

Constructions Métalliques o . A
et Préfabrication d’Arles @ :04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31

Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-QCD101

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.2: QUICK SHUT-OFF VALVE + ACTUATOR

PROTEGO DN150
Items HV72008 and HV72009




) Besteller:

Abnahmepriifzeugnis DIN-EN 10204-3.1
Inspection Certificate

f

CMP Arles

purchaser:

Bestell-Nr.: 041483/781-etc.

order-no.:

Auftrags-Nr. 7"’-84

your job-no.:

Unsere Auftragsbestatigungs-Nr.:  K-E-04/5.570-kl Werksnummer:  04-5570-02-01/06

our acknowledgement-no.: serial-no.:

Pos. Anzahl |Benennung Bemerkungen

item quantity | description remarks

02 6 quick action closing valve devices without grease or oil for 02

PROTEGO NB/AP 150

Werkstoff Schrauben/Muttern A2

material bolts/nuts

Gehduse 1.4541 - welded Ventilsitze 1.4541

body valve seat

Umfassungskafig  / Ventilteller 1.4541

enclosing cage valve pallet

Flammenfilter / VentiltellerfUhrung  1.4541

flame arrestor disc vaive guide

Abdeckhaube 1.4541 Ventiltellerdichtung metallic

weather hood valve pallet gasket

Dichtung PTFE Membrane /

gasket diaphragm

Flanschanschiuf formA,Ra3,2-6,3 DN 80 PN 40

flange connection body

Bodenplatte mit Rohrstutzen DN 150 PN

bottem plate with pipe nozzle

Prifungen 56 Dichtheitsprifung mit Luft max. 3

tests tightness to air at drops/min.

1@ Bauprufung 6@ Kontrollprifung mit Luft 3-6  bar
design test controll/air test pressure at

2@ Funktionskontrolle 70 Ansprech-Uberdruck / mbar
function control set pressure

30 PTB-Gutachten H B/S 803 Ansprech-Unterdruck / mbar
PTB certificate set vacuum

4@ Sonstige Prufungen 100 % dye penetration test of weld seams as per AD-HP 5/3.

miscellaneous tests

Die Prufungen /
Tests

Ort/place
(Schuize)

........................................................

(Werksachverstandiger)
Works Inspector

Results without any objection.

wurden durchgefiihrt in Gegenwart eines Sachverstandigen/Beauftragten des:
Surveyor / Inspector of:

Braunschweig,

Ort/place Datum/date

..........................................................

(Sachverstandiger/Beauftragter)
Surveyor/Anspector

EEETTEITIITNRIEN
PROTEGO

fiir Cirharhoit und lImwesltcchuty

e ——————————



a a g cf s Braunschweiger LRI
Materialnachweis /| Material Tracebility Flammenfilter PROTEGO

Bestell-Nr. / Order No. 041483/781-etc. ﬁ‘l) Besteller CMP Arles, Soissons
Purchaser

Auftrags-Bestatigungs-Nr.  K-E-04/5.570-kl/ 2 Bemerkungen

Order Acknowledgement No. Remarks

Stiickzahl / Number 6

Benennung Quick action closing valve PROTEGO NB/AP 150
Designation PROTEGO® NB/AP

3.1B Nr. Benennung, Abmessung, Modell Werkstoff  Zeugnis Hersteller / Lieferant Schmelze /Charge Stempel
3.18 No. Designation, Dimensions, Model Material  Certificate Manufacturer / Supplier Probe/ Specimen Stamp
92/05 ring 205/123 x 20 1.4541 3.18 Gefri 3ZR8
/
93/05 circular blank 130 x 5 1.4541 3.18B Gefri 152171-003
/
2346/04 pipe 139,7x 4 1.4541 3.1B Buhimann 492300
/
808/04 round steel 30 1.4541 3.18 Stappert 347089
/
88/05 pipe 76,1x 2,9 1.4541 3.18 Thyssen Mannesmann 444600
Handel /
75/05 flange DN 80 1.4541 3.18 rff 569
/
91/05 ring 205/35 x 20 1.4541 3.18 Gefri 3ZR8
/
2636/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 03911
/
2639/04 ring 390/310 x 30 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 56P9
/
1988/04 pipe 168,3 x 7,11 - bottom plate 1.4541 3.18 Thyssen Mannesmann 759636
Handel /
2637/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 240091
/
2638/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.1B Gefri 3NH9
/
2640/04 ring 390/310 x 30 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 247303
/
2236/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 4C28
/
2239/04 ring 390/310 x 30 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 4C28

Blatt-Nr. 1 von 1
Sheet No. of



GEFRI GmbH

GEFRI
tahlundIWaschMenbaugeseHschaﬂtan Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
GEFRI
R i 204 63
03I I G, 0O O0
Werk-
Zeugnis-Nr.: AOS IOLI‘
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstof A LS A A4S G4
Schmelze-Nr. IZRY 3ZR ¥
Probe-Nr. OY3Z R& 043 ZR &
Abnahmestempel : / 3\
KAo8
Abmessung

' Anlieferungszustand

nach Umstempelung

Q0,0+ ASOO « 3000

A3+ Ruig S 123 10

Werkstoffgitenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18

Lieferant:

Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

~Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 “Burg

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TOV-Hannover e.V. geméf Schreiben

vom’

04.03.2003

FUr die ordnungsgemaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

’ i-:“ k

Der Umstempelungstierechtigte

K05



__405/04

ACERINOX §.A. Abnahmepriifzeugnis B .
7 . I. o
hestigex ction Certifica
FABRICA DEL CAMPO Inspe =) cate Bm
DE GIBRALTAR Prot
K 164415 1 /
JALMON {ngpaction No.
} £§ (LOS BARRIOS) ate o
NACH EN 10204 3.1.B.
TFNO. (34) -36-629300 o 3.1.8
FAX . (34) -36-629)1) °Zustimmungsachrelben des TGV Baden vom 21, Februar 1983°
£.0. BOX.9) Lerter of spproval from the TOV Beden dsted 21-2-83
“Laut Schreiben des TUV Baden e.V. vom 28 Juni 1989 wird suf d-n
Gegentelchnung verzichtet.”
1370 LOS BARRIOS (CADA
} ¢ 2 TUV Baden renounce to the countersignsture according to thoir latter data 26-6-8§9
Bestellar - Costumer Auftregs Ne - 18 oider No. Bestelung Nr - your Order No,
WALZWERK BURG GMBH XN eas7 750/2400014908/
ulpgegenstand - Aricle WeniEioH Nr und LaTeszustend - Matensl No, And Conditton of Dakvery
BLECH (PLATE) ] 1.454) -
Werkstoff- Normbaz.Standard - Grede of Matenial Werkebes - Works G/ede Elm 'Mx’udmdung Proeu;
X6CrviTilg-10 ACK- 318
Anfordensgen: . ' Kennpuchiung Merking
Technice! requitemants Schmelzennummar < N.* of coll,
EN 10028-7/TRB_100/AD-2000-MBRKELATT W2/W10 EN-100239% B DGRL $7/23/EQ {PED)
Zeichen des Lieferwerks Bampel des Sschwerntbndigen,
8rand of the manufecturer Inapecior’s stemp 2@
Fos N Stickzen Abrrassung - Dimengions Schimetze Ny, Probs M,
ftem No. Ouenty fil Hast No. Test No.
10 3 20,00 x 1.500,00 x 3.000,00 JZRO 04312R8
t - - TY—r
Chemische Anslyss - Chemical Composition
Schmsize N
Hest No, c CR 12 NI | 4 s 81 TI
Atordarungen 17,000 9,00¢
0,080 15,000]| 2,000 12,00¢ 0,08 0,018 1,004 0,704
I2Re 0,018 17,783 1,877 9,137 0,026 ¢, 003 0,48 0,273 @
. (i 1N
\M Eigenschaften « Mechanicel Propertiea  Pr. Temp./T.Temg. 20 ©<
3 Prov.- Abmeasungen
Shebid Poo. o Toss | das Probectabs Ros. Rp 0.2 | Rp1.0 | AS
Dien. of apeciman N/wm2 R/ N/me2 %
Anfarderungan Breica x Uicke $00,0 200,00 240,00 40,00
Racueemaris Width :;l’“Na:mn 700,0
043ZR8 cT 45,000 20,04 503,# 262,48 298,2 54.2
Masskonsalla wirden durchgefGhrt: 0.8 WERK SACHVERSTANOIGER
Surfoce md dlnm' controlied: 0K, work inepestor
Dar Werkstoft it bestlnig gegen interiuistaiing Korrodion pemlss !NISO“M-Z
The mateis ia registent W éxergrenulsy corroalon test ecconding 1o EN IS0 34812 J. Vaguero
Spektrozkopischa ldenititepriiung: 0.8, .
Spacrometricsl iantiy test: 0K, 1060-1100 . Zeugnis ist par EDV erstelit und ohne Unterschrift glhitig
Wimabehandiung: GI6hen bel.......... .. gemsss E-Norm 10204
Heat Yvestment:
tnd Abechvecken ma.. JUft .
) Patmonss..... A5 . TVHIQ..ccevacrvrsrreenn AO0

\paling: With air

2001884044
-



issue: 23.03.2005
br 7352C4B3.doc/3

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:.  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 92/05
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 3ZR8 3ZR8
specimen-no. / /
stamp of approval / (‘D
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
205/123x 20 205/123 x 20

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.: 164415

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

fir Sicherheit und Umweltschutz



liv.d

GEFRI

93/0%

‘ GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugeselischaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
GEFRI
S Rudolt Braachand.Str a1 |
A0S X IQ 39365 Ellsiobon . 03.01, o
Tel. 03 84 00 / 3 65 - Fax 60 22
Werk-
ZeugnisNr.:  AQ -G / 98—
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstof! .45 4 ~1 A &S
Schmelze-Nr. ASQAF1-003 | ASIAF7~-003
Probe-Nr. P
Abnahmestempel '\r ’/ 3‘
AR
Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

S0 AS OO + 00O

R+Lonce A3ORS O

Werkstoffgitenachweis gemal DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel ib in 39288 -Burg R
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umsternpelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. geméB Schreiben

04.03,2003
Fur die ordnungsgemaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

vom

Der Umstempelungstferechtigte



- R 'Am GEM EN 10204-3.1.8 - A0F06(9S
Shﬂmﬂd [ Osts - Datum Loed « Ledung + Chargam Mo Caet.'No - Zeugnia o
QeM, HANS FERNANG ' 1995-10-04 DESA-1634 P34968

| You order +, Bwe Bantalung - Votre commende | [Avewts order + Auttreg - Ordre_-lnvaica - Rechnung - Faecturs |
B809.05.897-H0001-05-N11 60374 04951
Purchaser - Bostelier. Achatewr . . |
iV Ewsi <HEFFLELD GMBH yo [R:qfvmc.-" - Anfordesungaen - Exigencat J e

POSTFACH 254
D-47856 WILLICH
FORBUNDSREP TYSKLAND

DOt - i e _]

Product - Erevgnkstarm - Prodult |
ROSTFREIES BAND, WARMGEWALZT VERF. CZ'

Greda s Werketo ff - Nuence - * -J
AVESTA 18-10TI
1.4541/TYPE 321

‘26 CNT 18-10 HT

TRB 100, AD W2, AD W10, DIN 17440
NF A 36-209 & ASME SA 240 ED 92

- 353503

.

[ O ]

Brend merk Inupectore slamg MaRing procass e
H Berzeiche - # - of Erechmak. E+CLU/AOD
§3.g?\:.du’;:flw‘:cw 5 Aﬂiﬂa eubt‘:.nrdli"‘nz‘:on P:;?:Gdl dloumoeu:: /
‘[“ Merking « Kennzeichnung. Muqucﬂ
AVESTA 18-10T1I
7 Extart o debvery - Lisfarum(eng - Etendue de vre
‘hem - Pee Dimensions « Abmaesungen « Dimanaions Hast Na Lot Nao Test No
Poe  AnzenN | - Schmelza Nr  Loe Nr Proba Nr
‘Poate  Nombeo kq oun Coulde No Lot No Eprouvetts No
1 1 §.00 1500.0 152171 -003
Chemical compoehion « Chemlsche Zusemmensetzung « Composition chimigue %
Host - Sehmetre ~ Coutde No
Tast - Probe -Eprouv No
o] si Mn P S Cr NL Ho Ti B N Co
152171 .049 .58 1.45 .026 .001 17.2 9.2 .420 .000 .010 .09

Test resuts -Prilergabnisse -Résults désvais (IN/mm2s | MPo)

k Test No
Piobe Ne  Pus Temp  R,0.2 Rpl0 Ry
EprouvNo Lede oo Nimm2 Nimm? wimm? A5  HB  ASO
YN 220 260 530 40 40
MAX - 730 217
FoT 293 336 602 S8 169 57
B T 294 330 590 54 166 654
WARMEBEHANDLUNG: 1100 CEL

VERWECHSLUNGSPRUFUNG (SPEKTRALANALYSE):
OHNE BERNSTANDUNG

KORROSION: DIN 50914 :
BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG: OHNE BEARNSTANDUNG
UBERPRUFT NACH AD WO/TRD 100 MIT

VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG

DURCH TUV NORD E.V.,

AZ 0121¥WL04250,EINSCHL.ZUSTIMMUNG"

FUR BAENDER BIS 2050 MM.

f uFront - Anfang + Début B = Back - Fnde - Fin

OHNE BEANSTANDUNG

i

(V)

I809002
Reghurtan FM 20032

s

AVESTA SHEFFIELD AB {PUBLI Telephons : 46 226 81870
DIVISION . KBR Telelax ; 46226081218
$-77480 AVESTA Telex no. : 7530 AVESTA S
“WEOEN Reg No  : 556001.8748

e : Stockhoim, Swedan V.A.T No ;: $£556001874801

—

ey

WERKS HVERSTANDIGE

s i @ o &



issue: 23.03.2005
br 7352C4BD.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kI

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 93/05
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 152171-003 152171-003
specimen-no. / /
stamp of approval / G’)
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
130x5 130x5

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: Avesta Sheffield
certificate-no.: P34968

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

EEAIRGNSNIIIIELENEED

———————

fiir Sicherheit und Umweltschutz
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‘ ZLeriifiatertar Harsiedier aneh DGR 977V G

g f EHCOK EML AL: : Cortifed Moaulesturer 1o PED STLVEC
EDELSTAHLROHR von /by LRQA Grabt
SEAMLESS STAINLESS Kesnummer | Identificstion No.: 0529

NAHTLOS Tum ERYOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B -
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

& | Tovm

UKAS AD-
o | s

Covtificate Vo) €O114Y

Schoeller-Bleckmann Z%Zert./certs C106777
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4
RA-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709
Paxt +43 02630/316 683 e-mails helga.harather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant
| BUHLMANN BUHLMANN

) | ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL GMBH&CO.KG  ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL GmbH
J LISE-MEITNER-STRASEE 14
RUHRORTER STR. 35 - 39

DE - 40721 HILDEN DE- 68219 MANNHEIM
Bastell-Nr./Purchasex's Order No/Wo. de commande: 703/10909
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine: 0427993/ 9
Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0427993/ 9Date: 04-04-06

BErseugnis/Preduct/Produit

| NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SERML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,

SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZ6CNT1810,

AUSF. C2 = WARMGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH C2 = HOT FINISHED,HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,

AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.,2003,

ASTM A312/A312M-01A, ASTM A269-02,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,

CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003,

- ) | TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97, D2/T2,
) EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze Praf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test -Na
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

S0 139,7 X 4,0 MM
205,45 M 2770,00 KG 30 492300 150273

Ergebnils der Pradfungen/Test Result/Resultst des essals: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anflorderungen sind erfilit. . EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished (u secordance to the requiremeats,

Le material s été tronvé conforme aux exigences. a/

. THER

Zeichen des Licferwerks: Zsichen des Prifers: @ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brend of Manufecturer:  SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTORAL'EXPERT DE USINE)

Mergues de Fusine: Symbole de linspecteur:

.
Buhimann Rohr-Fittings-
Stahihandel GmbH + Co. KG

Cert. 183675
Page 1/4



‘ Lartitalorier Harsteller nach DGR YIIVEG

SCHOELLER
8 L E C K M AN N Certified Meanteciurer to PED 972WEC
EDELSTAHLROHR voa /by LRQAGoH
SEAMLESS-STAINLESS Kenagmover / Idetificotioa No: 0529
HAHILOS ITUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B ~ INSPECTION CERTIFICATE B TOVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE -3.1.B C.C.P.U. P,
aach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-erkta
0o 162
Cezbifiicabe Bor 691147
Schoeller-Bleckmann Zexrt./certs Cl06777
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 03630/316 469 Datum/Date: 040709
Pax: +43 02630/316 683 e-mail) helga.herather@sber.co.at
' | Chemieche Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze
Heat
coulee C SI MN P £ CR MO NI Co TI
492300 0,052 0,370 1,800 0,026 0,003 17,420 0,410 11,190 0,070 0,320
Produktanalyse/Product- anulysia/knalyn ehimique sur produit
Nr./No C s8I MN CR MO NI v W
000002 0,053 0,360 1,810 0 028 0 004 17,750 0,390 11,270
Ccu o TI AL NB B(ppm) N
0,208 0,070 0,335 0,026 15 0,012
Mechanische Eilgenschaften/Wechanical Properties/Charact. mecaniques
4 Prif-Nxr Proben-Nr. HRB HV
Teet-No Sawmple-no. HRB HV
No.Epr. sample-no. min
J max 90 192
150273 1 76
2 82
KG
min
)) max ?
1 6
2 7
TEMP RP0O.2 RP1.0 RM AS Az2"
°C MPA MPA MPA L %
min 205 235 515 45 35
max 680
1 20 244 277 §54 51 49
Ergebals der Prifungen/Test Result/Resaltat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen siad erfillit. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished In sccordanca to the requirements.
Le tmaterisl a été trouvé coaforme aux exigences. ‘f—"
. H. THER
Zeichen des Lisferwerks: Zeichen des Prilfces: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacrurer: S BS Synbo! of inspector (WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)
Marques de 'vgine: Syinbole de linspecteur:
-
Buhimann Rohr-Fittings- Cert. 183675

Stahlhandel GmbH + Co. KG Page 2/4



Q Lerifteberier Hervtaliar nach DGR 913MEC

SCHOELLER

BLECKMANN Centtfiat Manulostarer to PED 9IIMEC
EDELSTAHLROHR vea /by LRQA GmbH
SEAMLEES STAINLESS Kosenmmar | Idsmiiiuation Hou €425

HAKHTLOS 2UM LRIOLG

ABNAHMEPRUFREUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIPICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according te OENORM/DIN EN 10 204-3.1.8

& | Tove

s WA WTRD vea

Cozrbifioate Uor €011L47

Schoeller-Bleckmann Zert./certs C106777
Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d'autre essais
! AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

Q FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN IS0 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULRR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN S50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

«{ INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT *RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR" : IN ORDNUNG

.} POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY ®X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNERALED AT / HYPERTREMPE
1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WATER/EAU

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

} | WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG

) HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAI HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAXSANT
PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: 80 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 100 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 100 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in ace. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12,2003)

Ergebnis der Prifasgen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderanges sind erfillie, EDELSTAHLROHR AG
The materisl has been farnished In accordance to the requirements.
Le material a €t trouvé corforme anx exigences, a',
- R. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: 2Zeichen des Profers: @ {DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Mernufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)
Marqueas de t'usine: Symbole de inspecieur:
.o
Buhimann Rohr-Fittings- Cert. 183675

Stahlhandel GmbH + Co. KG Page 3/4



‘ Zortiutertar HeruteSer noeh DCR 97296C

g fEHCOK EAALAl'ﬁ f% Ceridfied Manutagiorer 1o PED $72MEC
EDELSTAHLROHR v00/by LAQA GratH
SEAMULESS STAINLESS Easumsaar | oatifiralion o.: 628
MPAHILOS 2uMm ERFOLG
ABNAHMEPRUPZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B &) TOVER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. —
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.8 UKAS AD-Borkilat
W WTRD 100
Cozbifloate Bor 691147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C106777

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4

A-2630 Ternitz, Auatria

Tels +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709

Fax: +43 02630/316 683 @-mail: helga.harather@sber.co.at

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine
Level III-Posch/ZFp
} | Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:zZFp

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
VISUAL INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG:: HERSTERLLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO. -LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION- COULEE -NO.DE LOT
-SML8/8-C2 (X) PKL, 2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D! ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TOV-Bayern (Juli 1959) .
In accordance with / en accord avec TOV-Bayexrn (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustidndige Technische
erwvachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TOV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebals der Prifangen/Test ResultResultat des esssis: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen slad erfatit. EDELSTAHLROHR AG
The material hos been furnished In accordance to the requirements,
Le material & ét4 trouvé conforme anx exigences. W ”/

‘ VH. THER
Zelchen des Lisferwerks: Zaichen des Profers; @ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacurer: SBS Symbol ol inspector {WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Merques de {'usine: Syinbole de Pinspecteur:

-

Bunimann Rohr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG

Cert. 183675
Page 4/4



issue: 23.03.2005
br 7352C4C0.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2346/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 492300 492300
specimen-no. / /
stamp of approval / (;)
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
139,7x4 139,7 x4

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18B

supplier: Buhlmann
manufacturer: Schoeller Bleckmann Edelstahlrohr
certificate-no.: C106777

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

fiir Sicherheit und Umweltschutz
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CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B
) FRANCE ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B

sinm Progucvice UGINE Lm0
Marechurer FTIE UGIE CEBEX  Fen ) 047089 3081 EN 10204.3/1.B
et :
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+ UGINE 4541 1.454] 406326 AD 2000 W2 1.4541
DGRL 97/23 TL 075/BRD 4541 03/2002 . 12
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UMO6S

Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH
Postfach 3261, 58219 Schwerte

Braunschveiger Flammentilter
GmbH
Postfach 5930

38051 Braunschueig
UNSTEMPELBESCHETINTIGUNSGEG
nach DIN EN 10204 Abschnitt 4

Datum P 19-04-2004 Kundennr.3: 23926
Auftrag * VS49563KUW Bestell. ¢ siehe Pos,/08-04-2004

D T D e T D D D e D D A D T WD o O g e i G G Y e GO G G D A O R P MY D G T TR i G S0 e e T R G e D D e G S G G S @0 Gy W S e wm

R et

Wir bestétigen, dal folgendes Material
1 Het“kst‘-Nr‘.= 114541

Rund 30 mm 3762?/274'

Best.Nr.1083440 #6100259

_ Charge _ Gesamtgewicht _ Stick _ Hersteller ___________________
347089 & 18,00K HL #) Ugine

ATTEST EN 10204 BZW. DIN 50049/3.1 B

|3V

Werkst..~Nr.t 1.4541

Rund 20 mm '

Best.Nr.108340  #6100255 Sodloy

_ Charge _ Gesamtgewicht _ Stick _ Hersteller ______ ___________._
200420 92.00K HL #) Cogne Accial Special

ATTEST EN 10204 BZW. DIN 50049/3.1 B mit einea Bundetikett
versehen wurde wvelches das Umstempelzelchen E;E;}{ tragt.

Die Unstempelung erfolgt mit Iustimmung des RW TiV Essen
gemi@ Genehmigung vom 11-02-197& / Prif-Nr. 4/24 100 434/9

- R e
STAPPERT SPEZIAL-STAHL
Handel. GmbH
Der Umstempelungsberechtigte

#) HL = Herstellungslidnge(n)

- T T D D T $O T D D ) e D D G W G G D D S D G D G Dk D WD G0 ey BP D e v AL e O S e W U AD e R ST oy G e G SR

58239 Schverte Im Ostfeld
Tel. (02304) - &09- Fax (09304) &8091

Stz dew G shschaft: DU "'1~ gist DOssddorf)-mZ(lmo:m.GmbN




) DMV STAINLESS Italia s.r.|

LT T Via Pid, 30 24062 Costa Volpino (BG)

. i Tel : 035.976.611 - Fax :035.971624 No/N/Nr.
) &
04.00881

), e-mail: dmvitaly@dmv-stalnless.com

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION Pagelpage/Sei
STARLESS a ite 1/4
\. ,/ , ABNAHMEPROFZEUGNIS 9o s
I " 3.4.B-EN 10204 : 1991+A1 : 1995

Purchaser! Client / Besteller

Address | Adresse / Adresse Borsigstr. 2 Ratingen .
:Customers Order/ N° de commande client { Kundenbestellung 279145766664 date 30/04/2004 .
DMV Ref. Order / tem N° comm DMV/Poste / Auftragsnummer 0000A56138/006009 .

Part number/ Part number ! Teilenummer 40007367 .

Product / Type de produit | Erzeugnis

Seamless Stalnless Stesl Cold Finished Tubes Solution Annealed Free From Scale  Plain Ende Square Cut Deburred
Tubes Acier Inox Sans Soudure Finis a Froid Hypertrempés Sans oxydalion Coupés d'equerre, lisses, ébavurés
Kaltgefertigte, nahtiose Edelstahirohre Losungsgegioht  Entzundert Enden, glatt, abgeschnitten

Specification { Spécifications | Lielervorschrifisn

%STM A312.01a ASME SA-312 ED. 2001 ADD. 2002 DIN 17458 PK2 07.85 NF A 49117 09.85 AD 2000 W2:2003,
KEINE EINB.

Grade ! Nuances / Stahlsorien

Z 6 CNT 18-10 1.4541 TP321 TP321H

Tolerances | Tolerances / Toleranzen

ASTM A 312-01A AW ASTM A 999-01 AW ENISO 1127-5: 1896 D3I/T3
Marking / Marquage / Kennzeichnung

{LOGO_DMV) ASTM/ASME A/SA-312 -117-TP321/TP321H 1.4541 Z6CNT1810 SEAMLESS HS2 HEAT {HEAT} 76,1 x 2,9
- TUV DMV IF DMV/NDT BUNDLE (BUNDLE} NR {TUBE N}

Heat No Weight Total length oD W. Th. Length
Coulée/Schmelze N°/Nr. Masse/Gewicht Long. tot.IGlg, DE/AD EpSWD Longueur/Linge
435430 81 2460,00 Kg 483,78 m 76,40 mm 2,80 mm 600077000 mm
444600 54 1705,00 Kg 329,18 m 76,10 mm 2,80 mm 6000/7000 mm
Tot. 135 4165,00 Kg 822,96 m

Heat / Coulde | Schmelze 436430
Melting Process / Elaboration ! Erschmelzungsart Electric / Electrique / Elektrostahl +VOD

)?CMmical analisys / Caractéristiques chimiques /| Chemische Zusammensetzung (%)

i c Sl Mn J s cr Cu N B T
Min 0.040 17.000 9.000 0.212
Max 0.080 1.0000 2.00 0.040 0.0300 18.000 1.000 12.000 0.0015 0.600
. Heat N . 0.053 02600 159 0027 00070 17.240 0.310 10.130 00013 0.320 y,
Mechanical and Metallurgical Properties Y

Caractéristiques Mécaniques et Métallurgiques ! Mechanische und metallurgische Kennwerte
Tensile test I Traction / Zugversuch (at 20 °C)

Direct. VY.S.0,2% Y.S.10% uTs. EI5d EIS0Omm
Rp02% Rp10% Rm
Long/Trans MPa MPa MPa % %
Min 200.00 236.00 $00.00 45.00 35.00
Max 730.00
No 122420 L 309.10 335.89 602.79 59.14 54.20

HARDNESS TEST Dureté Harteprlfung
Nol N°/Nr. 122420/4/2/3/4/5. Required! Imposition/Erforderlich HRB max 80,00 Result/ Resultat /Ergebnis 76,00/77,00

‘) PR I IR N N R I



)

i MICROGRAPHIC EXAMINATION / Micrographie | Micrographisches Zeugnis

J

DMV STAINLESS ltalia s.r.l

""Nw‘.-.,_‘ Vis PId, 30 24062 Goata Volplno (8G)
= “ Tel : 035,975,811 « Fax ;035971624
§ AX e-mall; dmvitaly@dmv-staintess.com

INSPECTION CERTIFICATE
\ swss ] CERTIFICAT DE RECEPTION
kS E ABNAHMEPRUFZEUGNIS

3.1.B - EN 10204 : 1999+A1 : 1985

FLARING TEST !/ Evasement / Aufweitprobe

‘Required ! Imposition / Efforderlich NF A 49-856

‘RING EXPANDING TEST / Evasement sur lanneau | Ringaufdornversuch
‘Required f Imposition | Erforderlich DIN 50 137

FLATTENING TEST / Aplatissemnent | Faltversuch

Required / Imposition | Erforderlich ASTH A 999

CORROSION TEST { Corrosion ! Korrosionsiest

‘Required / Imposition | Erforderiich ASTM A 262 PR E

CORROSION TEST ! Comrosion / Korrosionstest

Required / Imposition / Erforderlich EN 1SO 3651-2 A PR part 2 met. A

No/N°/Nr.
04.00881

Page/page/Seite 2/4

Result/ Resullat { Ergebnis OK/ 8on / OB
Result/ Resultat | Ergebnis OK/ Bon ! OB
Result/ Resultat | Ergebnis OK/ Bon /1 OB
Result / Resuitat / Ergebnis OK | Bon / OB

Result { Resultal / Ergebnis OK 7 Bon / OB

No 122420 Grain size required max 7, result 5,5. According to ASTM E 112
N® 122420 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5,5, En acc. & la ASTME 112

Nr. 122420 Komgrosse max. 7 , ergebnis 5,5. Gem. pach ASTM E 112

No 122425 Grain size required max 7, result §,5. According to ASTM E 112
N° 122425 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5,5. En acc. a la ASTME 112

Heat / Coulée ! Schmelze 444600

Melting Process / Elaboration | Erschmelzungsart Electric / Electrigue / Elektrostahl + AOD/VOD
Chemical analisys / Caractéristiques chimiques / Chemische 2usammensetzung (%)

c Sl Mn P s cCr
Min 0.040 17.000
Max 0.080 1.0000 200 0040 00300 19.000
Heat 0083 0.3400 165 0028 0.0040 17.440

Mechanlcal and Matallurgical Propertics

Caractéristiques Mécanigues el Métallurgiques / Mechanische und metakiurgische Kennwerte

Tensile test! Traction | Zugversuch (at 20 °C)

Cu Ni 8 Ti
9.000 0.252

1.000 12.000 00016 0800
0.200 10.120 0.0016 0400

e

Direct V.5.02% Y.S.1,0% U.T.8. Ei5d EI50 mm
Rp0,2% Rp1.0% Rm
. Long/Trans MPa MpPa MPa % %
: Min 200.00 236.00 500.00 45.00 35.00
Max 730.00
No 128036 L 280.20 321.95 £88.39 62.29 53.00
No 129080 L 250.38 281.32 576.71 §7.43 51.20

HARDNESS TEST Dureté Harteprifung

Nof N°*/Nr. 428036/1/2/3/4/5 Required! Imposition [Erforderich HRB max 80,00 Result/ Resultat /Ergebnis 76,00/77,00
No/ N°INr. 129080/1/2/3/4/6 Required! Imposition/Erforderlich HRB max 80,00 Result/ Resultat /Ergebnls 73,00/74,00

FLARING TEST / Evasement / Aufweitprobe
Required | Imposition ! Erforderlich NF A 49-856

RING EXPANDING TEST / Evasement sur fanneau / Ringaufdornversuch
Required ! Imposition / Erforderich DIN 6@ 137

Result / Resultat / Ergebnis OK / Bon / OB

Result | Resultat / Ergebnis OK/ Bon /OB



DMV STAINLESS italia s.r.|

iy Via Bid, 30 24082 Costa Velpino (BG
\ p’f w\\ Tol ¢ 036076601 - Fox 1030671626 No/N®/Nr.
= e 04.00881
INSPECTION CERTIFICATE
Ty CERTIFICAYT DE RECEPTION : Page/page/Seite 3/4
. ABNAHMEPROFZEUGNIS
IR 3.1.B -EN 10204 : 1991¢A1 : 1895

IFLATTENING TEST / Aplatissement | Faltversuch
\Required / Imposition / Erforderiich ASTM A 989

ICORROSION TEST / Corrosion ! Korrosionstest
‘Required ! Imposition | Erforderlich ASTM A262PRE

|CORROSION TEST { Corrosion | Korrosionstest
Required | Imposition | Ecforderlich EN 1SO 3651-2 A PR part 2 met. A

MICROGRAPHIC EXAMINATION / Micrographie / Micrographisches Zeugnis

}No 1280386 Grain size required max 7, result 5. According to ASTM E 112

"gN’ 128036 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5. Enacc. ala ASTME 112
‘Nr. 128036 Korngrosse max. 7 , ergebnis 5. Gem. nach ASTME 112

No 128476 Graln size required max 7, result 5. Accordingto ASTME 112

'N° 128476 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5. Enacc. afa ASTME 112
'INr. 128476 Komgrosse max. 7 , ergebnis 5. Gem. nach ASTM E 112

No 129080 Grain size required max 7, result 6. According to ASTM E 112

N° 129080 Grosseur du grain demande max. 7, oblenu 6. Enacc. ala ASTME 112
‘Nr. 129090 Korngrosse max. 7, ergebnis 6. Gem. nach ASTM E 112

No 129163 Graln size required max 7, result 6. According to ASTM E 112

!N' 129153 Grosseur du grain demande max. 7, oblenu 6. En ecc. a la ASTME 112
Nr. 129153 Komgrossa max. 7, ergebnis 6. Gem nach ASTM E 112

Result /| Resultal / Ergebnis OK/ Bon / OB
Result | Resuitat / Ergebnis OK [ 8an / OB

Result / Resultat / Ergebnis OK / Bon | OB

Othor tesu and declarationl / Autres essais et Déclaratlons I Sonst(ge Prufungen und Bestahgungen

Hnt matment 1100’6
Traitement thermique 4100°C
Wiarmebehandlung 1100°C

Holding time 2 min/mm followed by rapld cooling
Temps de maintien 2 min/mm suivi par refroidissement rapide
Hakezeit 2 minfmm mit schneller AbkGhlung

) Antimixing checked by PRI

OK
) Controle anti-méfange par PM| Bon
Prufung auf Werkstoffverwechselung o8B
Visual and dimensional examination OK
Examen visuel et dimensionel Bon
Besichtigung und Masskontrolie 0B
Eddy current testing SEP 1925 OK
Controle courants de Foucault SEP 1925 Bon
Wirbelstromprofung SEP 1925 oe
Material in accordance with NACE MR 01.78 2000 (HRC<=22) oK
Produit conforme 4 NACE MR 01.75 2000 (HRC<=22) Bon
:Material entspricht den NACE Vorgaben © NACE MR 01.76 2000 (HRC<=22) o8
Ultrasonic testing on the 10% of the tubes SEP 1915 OK
Controle US 10% des tubes SEP 19158 Bon
Uttraschallprifung an 10% der Rohre SEP 191§ 0B

No weld repair
Aucune réparslion per soudure

Keine Reparaturschweissung
)

e
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DMV STAINLESS Italia s.r.!

S Via Pid, 30 24082 Casta Volpino (BG)

Yol : 035,876,611 - Fox :036.871624 No/N°/Nr.
04.00884

}b""" "\ e-mall: dmvitaly@dmv-atalniess.com
i INSPECTION CERTIFICATE ,
3\ iy CERTIFICAT DE RECEPTION Pagelpage/Seite 44

ABNAHWEPROFZEUGNIS
S . 3.1.8-EN10204 : 1991+A1 : 1995

'n'ubes are free from mercury contamination

iPas de contamination par le mercure ou fun de ses composants

‘Rohre sind frei von Quecksilbarverunrelinigungen

‘We certify that the delivered products comply wiih the request of the order

Nous atteslons que la fourniture est conforme aux stipulations de la commande

Wir bestatigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Aufirages entsprechen.

Material In accordance with AD 2000 W 10: 2000+TRD100+TRB100

Materis! conforme & la norme AD 2000 W 10: 2000+ TRD100+TR8100

Material entspricht AD 2000 W 10; 2000+TRD100+TRB100

Tho delivered material has been producted and tested on the internal order/item n°® 0004041332/000023,
0004041 358/000023

Lo materiel c'est relatif & 1a commande/pos. énterieur n® 0004041332/000023, 06604041358/000023

Dis erzeugte Menge Ist nach dem inneren Aufirag/Stellung N°0004041332/000023, 0004041358/0600023
(l.;suad according to TUV-BAYERN, January 1975.

|Emis sulvant TUV BAYERN , Janvier 1976

IAusgestem im Einvernehmen mit dem TOV Bayern, Januar 1975

No countersignature from authorlty control ag per TUV-Bayarn letter DTD 3/18/1977
‘Pas de conlresignalture par I°autorite sefon letire du TUV-Bayem du 18/mars/1977

iAuf eine Gegenzeichnung durch die zustiindige Technische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens
'des TUV Bayem vom 18 Mérz 1977 verzsch!et werden

Date / dale / date 25-Feb-2004
Mill inspector / Contrdle Qualité | Der Werkssachverstandige F. ANNIBALI

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC:

Tha works operstes e quality mansgement system thet has undergone a spacific sssessment for materials for pressure equipment and Is
cartilied by &8 competert body (YUV-CERT.No: 70/2002/UC)

Confirmation conceman! ka Directive Equipements sous Pression 97/23EC:

L'usine eppliqua un systéme do management de la qualiié qud a feit fobjel d'une évalustion spécifique pour fes matérieux pour 6quipements sous
pression 8t qui st certifié par un organisms compdlent (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Bestatigung in Bazug sul Druckgeriiterichiinie 97RVEG:

Das Werk wandet ein Quatititsmanagementsystam an, das in Bazug auf Werkstoffe f0r Druckgerale einer spezifischen Bewestung unterzogen wurde
uihd von einer zustandigen Stelle (TUV-ZERT. N, 7012002,‘MUC) zertifiziart ist.

This certificate is issued by a computerized Le centificat est redigé par un systeme Diesas Zeugnls ist durch eln gutomatisches

syslam ang is val:d without signature, In case the  d'ordinataur et il est valabla sans signatuce. Ay System ersigiit und ohne Unterschrift gilitig. im

owner of the orignal certificats would relaass & ¢8s oU le possessaur de foriginal deliwera une Falle, dass der Elgenlimer des

copy of &, he must attest iis conformity to the cople, il davra altesler la confortnité en son nom,  Originalzeugnisses eine Kopis ersleilen lasst,

original one, taking upon himesl the responsibiiity en s’endossant toute la responsabiitd pour des muss er die Ubereinstimmung mil dem Original

for any anlawful or not atiowsd usa. Any allerstion usages ificites ou interdits, Toute altaration cu bastatgen und dbemirmmt seibst die

and/or falsification will be subject to the law contrefaction seron! susceptibles d'entrainer des  Verantwortung filr jade nicht erlauble und illegate

poursuiles lsgales. Verwendung. Jede Veranderung und/odet

Falschung wird gerichtlich ver{olpt werden.

'—Zj—
DMV STAINLESS ltalia s.r.l. ISO 9001 - [GQ N° .9408 et e
16Q=




re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kl

issue: 23.03.2005
br 7352C4C2.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 88/05
original stamp new stamp

manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 444600 444600
specimen-no. / /
stamp of approval / @

e

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

76,1x2,9

76,1x2,9

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Thyssen Mannesmann Handel
manufacturer: DMV STAINLESS ltalia s.r.|
certificate-no.: 04.00881

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

BTN TTREND
PROTEGO

fiur Sicherheit und Umweltschutz
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Yel: 02263/8030 - Fax: 02263/20820 - E-mall: Infol Zepp-Flensche.de - Intemet; www.Z2pp-Flanachede

Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen

£z ov ¥8VY

&

Abnshmepritzugnis / taspection Cartificate / Certificat dinsgection / DIN 50040 / EN 10204 3.18 (ZS4XEXX
Kunde/Customar/Achsteur 9001¢ 2000
RFF Rohr=Flansch=Fitting- Handelsges. wbH, Stuhr
Bostell-Nr. Datum: Unser Auftrag Los Nr. Usferschem N, Zeugnis NI,
Order No. Date: Work Ordor Lot No. Advice of delivery Certificate No.
LCommands No Date; Nolre réf, Lot No. Avis d'expedition ! Cerificate No. |
099/77707157/EK 13/04/2004 | 040861/ 10 03.5.424 oL1178/ 13 1254966
Herslallarzeichen Abnahmestemgpel Uefersiwiang / Exterd of delivesy / Etendus de Uverieon
Sign of producer inspector’s stamgp 745’ / / 7
marqus du producteur Poincon de 'expart 60°StOck DN 0080Y/ PN 040
+ Sa DIN 2527 alliseits
J
Warkstoff Nr. Schmelzen Ne.
Typo of steei 4S41/F321 DIN {17440/ASTM A 182 Cast Mo, /
Matidre No. Coulee No. 568° Cha
ar;:‘o&dmvesm ADW2 Wo M IOJDIN 17440 Ewmm
raMments: :
Demandes: NBCh N) 2000 W/TRD ‘00 Pmédé de fugion: A. Os Do
i derPrﬁmgT:/Tat-Rm&/R&ulm d'essal: ('} AS naoh O 17440
Prit- Harte/B 30 Re Rm AlY) Z Kerbschiagarbeit / J Pr. Form | Querprobe
Temperatur | Hardness N v N/ mm? % % Impact Test/ J Typeot.Sp. (lransversal
°c Trempe | Rp 0,2% | Ro 1,09 Résllience / J Type traversal
20 136 P00 238|519 [84,0 (12,0 (210 210 |ew 'OV T
Chemische Zusasmmensetzung: / Chemics! composition: / Composition Chimique: % .
[ c & ™ P ) cr Mo M ]
0, 028 0, 650 1, 960 0, 038 0,013 17,400 8,010
[ 0 T8 N Co Cu Al No
0,300 ¢, 050

Die gesteliten Anfordarungen sind er(ilt, - The requirements are fullilled. - Les demandes sont réalises,
Nach EN (SO 3651-2 ist der Werkstolf Ik - bestandig. Irtergranular corrosion eccording to EN 18O 3851-2 Is eatisfactory.

Selon EN IS0 3651-2 le material est resigtant Intercristalfin.

1. 070

totasted AST -E 282 pr. E
H State Coadivion de livrelsen:
it Wasser annealed in eolution waler mice ¢n solution eny
aus dar Schmiedewanma with ths torging heat chaleur Us la Forge
normalisien Luft normalising air  nommalisation air

Sonstiges / Other Remarks / Aufres remarques
Zusatzstempelung:

Art.Nr. 121

70

F321

eC

°C

( Q4-SYSTEM ZERTIFIZIERT NACH DGRLS7/23/€G )

#aBpritung und Oberfidchenbesichligung erfolgte ohna Beanstandung. WerkstoHverwechslungsprifung wurde durchgefohn.
Dimensions / Surlace without objection / Test to verity batch and quality has besn carried out.

Le prise de mésure et 12 contrble de la constitution do la superiice est passds sans réclamation.
Uns examination du confusion de materieux est realisé.

€s wird bestatigl, das die Lielerung den Vereinbanungen bel der Besleliung entapricht.

We haraby certify that the material described above has been tested and complies with the lerms of the order.

L e resutat du vérfipation est conformo avog les specifications demandées.

Datum der Prifung / Date ol the examination / Date de V'examination

i

18/12/2003

 ORRAN

AT: 83074571 -0

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift glitig / The report is valic without signature / {e ceniticat est valable sans signalura.

Zapp Flanschenfabrik GmbH

Der Werksachverstindige / The expert / L'expest

Scholz QM-L

pa05
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GEFRI GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

GEFRI

Stahl- u. Maschinenbau-GmbH

A09E32 Rudolt-Breitscheld-Str. 21 03.041.0 S

30385 Eligleben
Tel. 03 94 08/ 3 85 - Fax 80 22

Werk-
zeugnis-Nr: AOQS l oY

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoft | A4S YT A48 %1
Schmelze-Nr. 3 ZR & 32 2 &
Probe-Nr. oY 3 '2 2 & O %5 ,B\QCP
]
Abnahmestempel ALY
SAEOF
Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung

20,0 ¥ ASOO + BOOO | 437 Birep 20S/ 035+

Werkstoffgatenachweis gemal DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel~ib-in 39288 Burg
Hersteller:

Abnahmepriifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemaB Schreiben

vom 04.03.2003
Fur die ordnungsgemaie Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umnstempelungsterechtigte



05,04

ACERINOX,$.A. ‘ Abnahmepriifzeugnis B
FABRICA DEL CAMPO Inspection Certificate B
D5 GIIRALTAR """“ N leeals 1
PALMONES (LOS BARRIOS) Inspection No, /
ACCOADING TO
TFNO. (34) -$6-629300 ol g desrogocert NACH 10204 3.1.8.
FAX . (34) -36-629311 ® A “2ustimmungsschrelben des TGV Badon vom 21. Pebruar 1983
P.0. BOX.6) Latrer of epprovs! from the TOV Baden dvted 21-2-83
"Laut Schreiven des TUV Baden ¢.V. vom 26 Juni 1989 wird suf die
11370 LOS BARRIOS Gegenzeichnung verzichiet.®
fcanin TUV Baden renounce (o the countersignature according to their lotter dote 26-6-89
Bostetlor - Costumer Autirage N - our order No. Begaellung N - your Order No,
WALZWERK BURG GMBH KN 8487 750/2400014988/
Prutgegenstand - Article erkstoH Nr und LisTerzuniand - Maveriel o, And G onditon of DoRvary
BLECH (PLATE) . 1.4541 Iia
Warkstoft- Nor.mbez.sundarc - Grade of Material Werisbez - Works Grode WA &wmm ProeuA.l
X6CrNiTi18-10 ACX- 318
Antorderungen: f Kennreichnung «Merkng
Technica requitements Schmelzennummer « N.° of cold,
| EN 10028-7/TRB 100/AD-2000 -MBERKBLATT W2/W10 EN-10029 B DGRL $7/23/BG (PED}
Zeichen des Lisferwarks Stamps! des Sechverstingigen,
Brend of the manufacturer e tnapactore slemp . @
Pos N Stociashl Abmesaung - Dimensions Schmelpe M. Probg Nr.
kem No. Quenvity '\ﬂm Hest No. Test No.
10 3 20,00 x 1.500,00 x 3.000,00 3AZR8 0432R8
R - -
o
Chemische Analyes - Chemicel Compoaltion
Schematze Nr. .
Hezt No, c CR M NI P 8§ S TI
Anfordsrungen
A 17,000 9, 00¢

0,080 19,000! 2,000/ 12,004 0,048 0,01 1,008 0,704

3ZR8 0,014 17,763 1,577 9,131 0.0ZJ 0,00 0.48] 0,273 G%

{Machanischs Eigenschaften - Mechanical Proparties  Pr. Temp./T.Temp. 20 °C

Probe Ny, Prod.. Abmeasungen '
Temhio, m.ﬁ& dea Probestsbe Re. Rp 0.2 Rp 1.0 AS
Osm. of epacimen N/ w2 N/wm2 N/mm2 %
Anforderungen Beaap x Dcke 500,0 200,00 240, 00 40,00
Requirements Wisth ::‘nhclnm 700, ¢
043ZR8 cT 45,000 20,04 543,* 262,8 2%4,2 54,2
Bagichtigung Und Massh durchgatihn: 0.8 WERKSACHVERST ER
MMMMMMOK. wwww{:m
Dar Werhotolf lst bamlindig pagen iMesksisiatiine Korrosion gembes DCBOMSI-I
mmmum‘wmmwwmmxuwdhow BN 8O 28812 . J. Vequero
Spektioskopische ummwo::u : 0.8, . o hoo U ot
Spacvometrical Idandity wst: Zeugnis ist per EDV eretellt und chns Unterschyift glitig
Wrmebehandkung: Gihen bei 1050-1100 .
M bel -c geméss E-Norm 10204
Heat estmen:
0 Abscheecken mi.. Tt 0
) . AWith alr Petmones..... A5 . TVEIQ.......... s iaesanseons 290%......

[T TR YEYIN
-

-
-
v
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GEFRI GEFRlI GmbH

Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH

Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

AP96370 T 03 M OF

Werk-
Zeugnis-Nr.: /3 5’//?

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff ' A YGS A A ‘1‘59’/
Schmelze-Nr, 3944 O3 144
Probe-Nr. -

! '/ '}
Abnahmestempel 4 S
Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung

[Feesme s, bomi#. A, f{ /77 n 2 5’6?//5\57'%0

Werkstoffgltenachweis geman DIN-EN 10204/3.18

Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. geméf Schreiben

vom 04.03.2003
Flr die ordnungsgemale Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsberechtigte
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WALZWERK BURG GMBH

+49382172278
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WALZWERK BURG GMBH

+49392172278

10/11/2004 12:14
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issue: 23.03.2005
br 7352C4C6.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.; 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2636/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 03911 03911
specimen-no. / /
stamp of approval / (E)
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
560/165 x 40 560/165 x 40

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Gefri
manufacturer: USINOR INDUSTEEL
certificate-no.; /

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

T I
PROTEGO

fiir Sicherheit und Umweltschutz
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GEFRI

GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
AIE30 TR 03, M IF
Werk-
Zeugnis-Nr.: 7% ?/ o
Original-Stempel Neuer Stempel

Werkstoff A 9‘.5'4//{ A S C}'.//

Schmelze-Nr. 56 /)\? 56 /3\"/ |

Fobe - 2356 P9 | 0356K9

Abnahmestempel AN

Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

VD ecs wen ,?a.r»/n H ¢SY, ﬁ’i«cg 3 5&/3/0/}%3(2 /

Werkstoffgltenachweis gemsB DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg
Hersteller;

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemaB Schreiben
vom 04.03.2003
FUr die ordnungsgemaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich
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PABICA DEL CAMPO Inspection Certif B
©8 GBRALTAR [ wapesmen Mo, 135233 S /
. (LO3 BARRIGH : ALLORDING TO
NAGH 8N 10204 9.1.B,
TFHO. (09 S4-431300
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re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kl

issue: 23.03.2005
br 7352C4C8.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2639/04
original stamp new stamp

manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 56P9 56P9
specimen-no. / /

AN
stamp of approval / Lg)

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

390/310x 30

390/310 x 30

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.; 135232

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

T
OTEGO

fiir Sicherheit und Umweltschutz



SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS STAINLEES
HAKTLOE ZUM ERTOLE

ABMARMEPROFPZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/accoxding to OENORM/DIW E¥ 10 204-3.1.B

Casdifiemto Bo, 1 G51367

.. Coret0lonee B ) 6
Schoeller-Bleckmann fert./cert: €108219
Edelstahlrohy AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

| Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant
THYSSEN MANNESMANN HANDRI, GMBH THYSSEN MANNESMANN HANDEL AG
POSTFACH - 10 36 51 ZENTRALLAGER

BORSIGSTR. 2
DE- 40027 DUSSELDORF

D - 40880 RATINGEN

Bestell-Nr,/Purchaser’s Order No/Wo. de commande: 279/45775734
Auftrags-Nr./Works Order Mo/No. de commande d’usines 0429982/ 1
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0429982/ 1 Date: 04-08-03

Erzeugnis/Product/Prodult

NANTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBEBS/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321E, TUZ6CNT1810,
AUSF. C2 = WARMGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH C2 = HOT FINISHED, HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

ASTM A312/A313M-01A, NACE MRO175-2003,

ASME SECT.II PART.A SA312/S8A312M-2001 ED. 2003 ADD,

DIN 17458/07.85 PRL.1, NFA 49-117 SEPT.1985,

CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

DIN 50914 AND NFA 05-159,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM AS99/A999M-01,
ASME SECT.II PART.A SAS530/SAS530M-2001 ED. 2002 ADD,
NFA49-117/SEPT.1985, EN ISO 1127/03.97, D2/T2,

BINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7200 MM

GBRADE ENDEN / PLAIN ENDS,

#* IDENT-NR. 43551286 #*

Ergebuls der Prifungen/Test Result/Besultet des essais! ’ SCHOELLER-BLECKMANN
Dis gesteliten Anforderurgen sind erflllt. EDELSTAHLROHR AG
The material has heen furnlshed tn accordance to the requirements,
Le material & &6 trouvé coaforme aux exigences. alggq?qggg?iu"'

. THER
Zelches des Licferwerka: Zeichen des Pritfers: ‘EEE;; (DER WERKSSACHVERSTANDIGR)
Brand of Mamufscirer:  SBS Sywmidol of tuspoctor (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USING

dMarques de 1'usine: unuhdogggggg




ABRMAHKEPROPZEOGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'UBINE 3.1.B ¢.C.2.U,
nach/according to OEMORM/DIN EN 10 204-3.1.8

SectdCleste mo. ¢ DPALGY

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C108219

Edelstahlrohr AG

Rohrstraspe 1 Seite/Page: 2 /4

A-2630 Texnitz, Augtria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: hel @.barather@sber,co.at

Lieferung/Descr./Liste desar.:

Pos Abmeassung . Meage Gewlcht Stk Schmelze Praf-Nr
Diwmensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poide net Pcs Coulee No.Epr.

20 168,28 X 7,11 MM / 6°NB X ScH 408
. 61,00 M 1724,00 XG 9 759636 149460

Chemigche Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat

coulee C 51 M P S CR MO NI <o TI
759636 0,054 0,350 1,810 0,026 0,003 17,200 0,250 10,350 0,060 0,45&

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques

Prif-Nr Proben-Nr. HRB Bv @t
Test-No Sample-no. HRB RV ¢
No.Epr. sample-no, min
max 90 192
149460 1l 77
2 76
KG
nin
max 7
1 6
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS A2w
eC MPA MPA MPA % %
min 208 23% 515 45 35
max 730
1 20 258 287 5§51 52 52
Ergebels der Prifungen/Test Result/Resaknt des eesale: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfilly, EDELSTAHLROHR AG
‘Hnunwﬁnmubaalnmnndhaannhnemdmnmphmmmm
Le material & & trouvé conforme aux exigences. a‘%§Z£1§Ega?iﬂ"'
. H, THER
Zelchen dey Lisberwerks: Zekchen des Prifers: EEE;;) (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Mansfacorer:  SIBS Symbol of trspecior (WORKS INSPECTOR/LEXPERT DS USINE)

Marques de |'usine: . __Symbols ds V'inspecteur:




ABMAEMEPROPREUCHTE B - INSPRCTION CERTIFPICATE B
CERTIPICAT DE RECEPTION PAR L°USINE 3.1.8B €C.C.P.U.
nach/accoxrding to OENORK/DIN EX 10 204-3.1.p

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C108219
Bdelstahlrohr AG

Rohrgtrasge 1 Seite/Page: 3 /4
A-2630 Texrnitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.barather@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Priifungen/Purther test results/Résultat d’autre essais
RINGZUGVERSUCH: IN ORDNUNG ;
RING TENSILE TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUEG

FLATTENING TBST: SATISFACTORY

AUFNEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY
BESTANDIGKRIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 36S1-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING O

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISPACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG -

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR., CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT 'RONTGBN-PLUORESZRNZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TBST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER®: SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT
1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WQ

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 90 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 90 BAR ON BACH TUBE: SATISFACTORY

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY

KENNZEICHNUNG/MARKING : WERKSTOFF/MATERIAL ~ABMESSUNG/DIMENSION
SCHMELZE/HEAT NO.-PL NR./LOT NO. ~SMLS/8-C2-PKL.1

Ergebuls der Prifimgen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER.
Die gestellicn Asforderungen sing erfiil, EDELSTAHLROBR AG
mwmm&:wthbumquhw.
Le materia) 8 &£ rouvé conforme sux exigences, Mﬂ’

. H. THER
Zelchen des Lisferwerks: Zeichen des Prifers: EE@E;; (OER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Bred of Maufacurer: SBS Symbol of laspeceor (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques ds {'usine; Symbole de I'ingpecisur:




N

ABMAHMEPROPZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIPICAT DB RECEPTION DPAR L°

nach/according to OENORM/DIN

SEAMLESS . STAIMLESS
HAHTLOS ZUM ERFOLE

EN 10 204-3.1.8

UBINE 3.1.B C.C.P.V,

Oovtiliasen Mo.s a932ey

Schoeller-Bleckmann
Edelstahlrohy AG
Rohrstrasge 1

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469

Fax: +43 02630/316 683

Zext./cexrt: C108219
Seite/Page: 4 /4

Datum/Date: 040824
¢-mails hel 8. hazrather@sber.co.at

ERSCHMBLZUNGSART/STERLMAKING PROCESS : “EF+AOD

Die gesteliten Anforderungen sind erfllllt.

Ergebnls der Prafungen/Test Result/Bosultnt des esanis;

'nnnuuﬁﬂhubum&uﬁﬂndhnundmn:bﬂwnamunnuu
Le maseria) 8 € toavé coaforme sux exigences,

Zslchen deg Lleforwerks: Zeichen dss Prbfore:
Brand of Manufacturer:  SIBS Symbol of trapector
Merquss da 'usine: Symbols de I'ltepectsur:

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

D It

(DER WERKSSACHVERSTANDICE)
(WORKS (NSPECTOR/L'EXFERT DE USINE)




re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kl

issue: 23.03.2005

br 7352C4CA.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.; 1988/04
original stamp new stamp

manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 759636 759636
specimen-no. / /
stamp of approval / (p\

A\

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

168,3x 7,11

168,3x 7,11

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Thyssen Mannesmann Handel
manufacturer: Schoeller Bleckmann Edelstahlrohr
certificate-no.: C108219

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

T O]
PROTEG

fiir Sicherheit und Umweltschutz

—_—
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GEFRI GEFRI GmbH

Eilsleben

Stahl- und Maschinenbaugeselischaft mbH

Umstempelungsbescheinigung

AOIG3O i

Werk-

ZeugnisNt: /34 /yq

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff ' ¢S aA A HS oA
Schrmelze-Nr. | F4o05 A A00 YA
Probe-Nr. 54 qy 7 544y 7|
Abnahmestempel : \;‘
Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

Pty s sl A ¥, 60/t 5 v ¥a

Werkstoffgitenachweis gemdl3 DIN-EN 10204/3.1B

Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg

Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemd Schreiben
vom 04.03.2003

Fur die ordnungsgeméie Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsberechtigte

“¥

J

Ny



10/11/2004 ©8:45

+49392172278

% ACRONI 4361 04

82 ACRONL, d.0.0. Cesta Borisa Kidrica 44, 81 - 4270 Jesenice

WAL ZWERK BURG GMBH

5Kk,

2 % 24

TG R U 1 T e ) DY LY
Telefax: +386 4 586 13 79
hitp/iwvww acroni.si

E-mail: askube@acroni.si

[AVILVELVIN N

Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/

Inspection certificate B EN 1020011 B g AT
Slren/Beie/Page 1 /2

Nerocnd / Kunge / Cuslomer

KOVINTRADE GMBH

SL /N1 / Ro. Datum / Datum / Dat
bt I s/ oum/ Oue KOVINTRADE
August-Jaksch.Str.2
31025263-2 08.10.2002 AB020 KLAGENFURT

N;(Iowo,!émm Nr, / Ocder No. T oobmun/Lu_m;chm-/—ocwnm‘nm- ) AUSTRIA
8018 a3 .1 7653 51025263 wommom 08,10.2002
odlsk/ Erreugnis /POt e pel) Ersetmmton 800/ Wiling humeca ?&Eviiﬁgf ST g}sﬁ;‘uro‘;m:n - @

eith {1 tangigen eithen das Herstelowar
BLECH E+VOD napeciors g . Mool Mantacursr
Specitikatijs / Vorsehriien / Spacifications Tip/ W.er. ) Type Pov/ Hache / Finish  Koroz. test / Int krigt kox, / Comosion tee
ASTM A240/A 260M/ED.O1 321 No.l ASTHM A262 PRACTICE € OK
ASME SA 240 SECT.II PART A/ED .01 321 No.:1
PED/97/25/EC
OIN 17440/ED.26 EN10088-2/ED.95 HECeHiTIIB/10 C2-lla, 1D DIN 502814 : OK
€N 10028-7/£D.2000 W.Nr.1.4541
AD 2000 Regelwerk W2/€D,01 und W10/ED.OL HKOCriiTIN8/10
TRB 100 W.Hr.1.4541
EN 10095/ED.99 XeCrHiTi 18710

W.Hr.1.4878
Obsep dobave / Urang der Lieferung / Extont of material delivery b s e
Por. § seme 8. plosca Tora niato Oimengie $1, kom, S viorce
Pos. Sehmulzan Nr. Wakzatel Gewicht 2bmeseungen Slutheail Probe Nr.
Hom . ...CwmNo o Plmaha U .. .2 oo OO 4 Quastty . Sumpie No.
11 240081 054470 2860 40 / 1%00 / 6000 1 34477
Mehanske tastnosti / Mechanische Eigenschaiten / Mechenical properties 4 .
SLVioees  Smafviores  Naplecenis 1eoenja Netldnost Re1eh / Bruchdehnuns 7 Blomeation “Konvrake.  Trdaus "Dlavost/ Karsehing ) wpad
PobeNr  Probenispe  Deha grenze mm‘. Lughestigheit FATELEL/ Bruchdahoung / Elongution El?:nsdn:lmo u'uu ol f3ther bei fage  alposit
Samplo Mo, Posifon - YVieM g7y wrmaYIel vh ey TENSHS $ir.gmoq AL L b ey, Mdolweny Hwdesne o, e
taht
v g, MIN 205 240 sS00 40 40 5 20
Requirem, 730
54477 p 218 252 s3] 1725 140 374 356 362 20
G- Glea/Kopt /Top N -Nogs,/Fuse /Bokiom V. Vrdolzno /Langs / Longiudom P - Preca Gu 1 Tramsarns Upogb / Blege /Bend: T

-~

Kemions anailza / Chemlache Zusammensetzung / Chemical Composition

9'"%‘"*/ % %S wMn g %8 % W 141 W
230001 0026 0.56 1.48 0.038 0.003 17.25 9,17 0.215 0.0126

Opombe
WARMBEHANDLUNG ., LoSUNGSGLUHEN BEI 1030 *C, WASSER ABGESCHRECHT!
. OBERFLACHEN UHD MASSPRUFUNG : OHINE BEANSTAHDUNG
- PRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG
- PRUPUNG AUP BESTANDIGKEIT GEQEN (NTERKRISTALLINE KORROSION
HACH DI 30914 : OHNE BEANSYAHDUNG,

HEAY TREATMENT : QUBHCHED AT 1030° €, WATER QUENCHED
- VISUAL ARD DIMENSIONAL CHECK: ORI
- SPECTROMETER SORTING TESY ; OK)
- INTERGRANHULAR CORRROSION TEST ACCORDING TO

ASTH A - 262 PRACTICE E ; OK!
Certified acc, Pressure Equipment Directive (87/23/EC)
bg\"ruv_-cemvcaﬁﬁuﬁon body for pressurs equipment of the
TOV-SUDDEUTSCHLAND Bau und Betrieb GmbH: notified body. reg-no.0036
Es wird bestatigt dass die lieferung gepruft wurde und den Varelnbarungen bel der
Bestellanshme entspricht,
We hereby certify that the material described sbove hes been tested and complies
with the terms of the order contract.

Ve

S — e e e

t

[
Mv'%‘
m_ (]
v
/
Y

10. NOV. 2004 (M1) 09:16 VERBINDUNG Nr. 41



issue: 23.03.2005
br 7352C4CB.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no..  K-E-04/5.570-ki

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2637/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
meilt-no. 240091 240091
specimen-no. / /
stamp of approval / @
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
560/165 x 40 560/165 x 40

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACRONI
certificate-no.: 31025263-2

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005 ‘//
AL za \___—

authorized restamper

fiir Sicherheit und Umweltschutz



263814

GEFRI ' : GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

& Eiy%" He
t:‘lqr«l-i‘v.', Mastev.'m-:m-x;n L’.’}“"" 4 0
Gp70 " SRS O3, O
Werk-
Zeugnis-Nr.: / 3 3 / JY¥
Original-Stempel Neuer Stempel

Werkstoff ' G54 M‘{féf//
Schmelze-Nr. 3 y /& /11 j 3 V4 lud 3
Probe-Nr. yB} /t/ /61 9 ,9 yj 3 ’/l(//‘)){\g ﬁ

Abnahmestempel

.

Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung
fers ma/;ru:%% “S¥ ﬁ’,‘,;g 5@//65%44

Werkstoffglitenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18

Lieferant: Welzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg

Hersteller:

Abnahmepriifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemal Schreiben

vom 04.03.2003
Fur die ordnungsgeméBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsberechtigte



e

e R S EE2 ) el WALZVER BLIEY GHEH : e i

h(’ ' );/ ¢ o
AX%cey
e e e et e v seeviry o v e =
ACERINOX, B.A. Abnahmeprifzeugnis B ——_— 56610301 €/ 1
I‘m B, R No.
INSPECTION CERTIFICATE B wgpactien No
m *m u I é 11
umwmu 1AL ACO0RDHO 7O g 10208 3.1.B
e e i T S LT
e W&ﬁm‘?ﬁ ;u‘t'.n‘?.t"‘ui:&«':. ﬂﬂv}"ﬁw iy
Beotelier - Qites futtiega W . 02 e o Beotelung W « Yor ot @
ACERIDR OEYTSLHIAND BB ALBMARU - sl ng, 560
Eeltgapenetand . trucle Wortotolt 1 und Listemusiand - Ateris #* e Comitten of DM Ry
BLECH PATO 14841 "
Wastael{ - Herhoew Biendusd - Grew of Hearid) Wediahes - i 00 %v: -‘u‘gmm-
KEATIRN Acx 918 A
P T —— e g——— [Coroi Egy PO
&Y 1687 TG !WWUHMJH’MI'
2slohen €00 Listewady - g of 0o awlitlumr Brempel dua Gethvemilngigen - Irpecur’s Glos o7
) Abmessung - Dimenal ‘Btheeise 6 Bota My
h':‘ M [ ] o Heeg W Yeay N*
32 Y 40,000 % 1,600,060 x 3,080,00 INHE 033NHE @
33 1 40,000 & 1,600,060« $.000,00 ANHD DIINHE 6
34 1 40,600 8 1.600,00 % 3.000,00 3NKD ' OIZNHO 8
36 3 40,000 x 1.800,00 8 3.000,00 NG CI3NHD B
46 1 40,000 1 1,800,002 3.000,00 NG 03INKE D
37 1 40,000 & 1.800,60 x 3.600,60 SNH8 023KH0 O
Chemissty Anglyes - Chamical Composidon i
Behmase Wy
Ham N c CR MAN N§ P 6 & T |
[ Y7 S w—— 17,000 9,000 » |
Reguiromenss 0,080 19,000] 2,000} 12,000] 0,048 6,016| 1,000{ 0.700
INHE 0,026 17,318} 1.883] 8.130| 0,081 0,001| 04630 0,408 1‘
tAschanische Bgenechaften « Mechanlies! Propardes Pr. Temp/T. Tormp, 20° €
Proas by |Brab.Aage Ren. o 0.2 Rp 1.0 AB 100V 188-V 180-V
Teat K° s o Toit m Nimmd Nvwnd N/rm2 % (1N (2N (3)d
Baserdang e g PEE [ 50000| 200, 15,00 ap, 8680 Bo,00 60,00
Aequiramante .M 200,00 !
OI3INHE B CT 40,000 30,00 §46.2 3621 2e8.3 84,8 280,0 270.0 260.0
O3SNHE D CcT 40,000 30,00 641,9 2874 204.3 68,7 238.0 '240,0 2200
und Messlentrollo wurden dusshpoiiin: 0.8,
Surtece nd timeneizas aontrabed: O K, ® WERKBSACHVERST ANDIGER
Der Werbstalf It fig gopen tnlarainteling Herreplan ganelies EN 180 2801- WOk GIEPECTOR
The mstariel kb realsta to Umergrenular comagion tsst eaaonding to BN (BO $451-
Epebitashepiiche Wnntitlitepdiusg: O
8084TOmetical Igentity teet: O K. o 4 Vaguere g
Wirmabohandiung: QNN bel 1680 - 19000 i
E“ 4 Luh Iam g: pot E?gllsr‘;ulll und onne Unterashift pive
‘GaRL nmm (PED) Pelmgnes, 18 JUNIO 2004

(Fectoria)



re-stamping certification

order acknowledgement-no.:
serial-no.:

certificate-no.:

K-E-04/5.570-kI

04-5570-02-01/06

2638/04

issue: 23.03.2005

br 7352C4CD.doc/4

page 1 of 1

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 3NH9 3NH9
specimen-no. / /
stamp of approval / P
p of app @

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

560/165 x 40

560/165 x 40

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18B

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.: 568103 01 C

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

fiir Sicherheit und Umweltschutz

—.
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GEFRI ‘ ’ GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

GEFR]I 3. A OF
AOGEFD vy e O3 A
34356 Filsleben

Pl G20 DR BE | Fax RO LT
Werk-
Zeugnis-Nr.: 73 J’/o v

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstof f ' AN AN ?/

Schmelze-Nr. /Z ?‘ y 3 17 3 / 6‘ ?,3 4 3
Probe-Nr, 4‘&6 J’ f 445307’"
L)

/

Abnahmestempel

.
.

Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

e swtet e sobin G- 3H r‘?fc;z 397 /340 4 282

Werkstoffgitenachweis gemaf3 DIN-EN 10204/3.18

Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg

Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemaB Schreiben

vom 04.03.2003
Fur die ordnungsgeméBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

e, oy
LR

Der Umstempelungsberechtigte



18/11/2804 88:45

+49392172278
glovenske ZeIBZarne «%

A¥ iCRONI

T d

L 52 ACRONI, d.0.0. Casta Butisy KidriCy 44, Si - 4270 Jusenive

WALZWERK BURG GMBH

s A 36' /0 ‘7
LERNBLINA D\UN L RWLA
lelafon, <368 4 884 10 &V
Tulefax: +366 4 684 10 68
Mtp./www. acroni.ei
E-mail: askuba@acroni.si

35K,

by TOV-CERT-Certification body for pressure equipment of the

TOV.SODOEUTSCHLAND Bau und Batrleb GmbH notifiad body. reg-no.0036

Potrdilo o prevzemu 3.1.B/ Abnahmeprufzeugnis Navochk / Kund/ Customes
3.1.B/ Inspection certificate 3.1.B
DIN 50049 3.1, E GMBH
SuanSeiePage 1/ 2 EN10204).1.5 KOVINTRAD Me
€/ N S Mo, Oatum / Qe / Date KOV'NTRADE
August-Jakech,Str.2
31043508-1 16.08.2008 AB020 KLAGENFURT

Neiocio 7 Bestedung R/ O1det Ko, Dobavni &wt / Liglerechein / Despaich nota AUSTRIA

21162021393 31043508 YHuviom 16.08.2004
T¢0tleN ! EXRIugns / Prodt o e/ Envnmungan, Momng umict 2tk vedenc 1K R e @
BLECH E+VoD ﬁﬁﬁ?;‘:&m HINORN 47TT Ma of e Mandaciu
boacmauvormm/smnwm Tip/ Wonr. / Typs Pov/ Flache / finish Koraa. test / it igist.hom, / Corosien tes
ASTHM A280/A240 M/ED.0B 321 C2-lla, 10 ASTH A262 PRACTICE B:0K
ASME SA 240 SECT.) PART A/ED.OL 321 Ne.1

Ho.l

DIN 17440/ED.26 EN10088-2 ReCriTiies1o

EN 10028-7/8D.2000 W.Hr.1..4541

AD 2000 Regelwark W2/£D.01und W10/€D.0L KECriITi La/10 Ce-lla

TRB 100 W.Hr.1.4%4)

PED/O?/28/EC

Qbsog di dobavc / Umhm_ dor Licferung / Extent of meterial delivary . .

Yoy 1. pioges TeZs helo Dsmenzize . kom, $t vaorca
Fas. Smmu N, Waitatele! Gewicht Abmsssungen ’ Bluskaah Pagbo g,
b HegHo,  Pigalo Welphl o . Dimensions e o Cusniity Sampis B0,
6 247303 4068 2400 530 / 1600 / 2000 8 4088 T
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaiten / Mechanical propertigs e

S(vaicn  Smarvied  KanTRnA | Napitcemp  NA fiend Rentereh / Bruphdehaung 7 Gongell Merake,  Tidofa Thavol ] Kesbachiag / kmpact
Paode N, Proben (st  Detmgronze Dehd penze  Zugfestiphel enschrutunpg  Hene pﬂ/cmerbulhw E/posil.
Sargle Ko, Position Viel o2y wrpaVigld 1y ued TOBR Stams mw  _ amn a0t Red. ofaer y Hadnasarg N, -
::":m'wo AN 203 260 515 40 40 60 20
waum ﬂﬁéu., 700 217
4068 T p A 258 275 540 88,0 733 152 321 %19 8%7 20
3 Clava/Kopi/Top N -Nuya/Puse/Butinn V- Veidow ! Usigs 7 Lowliadml P« Procnc / Quar/Trnsverss  Upogio / Biege / Band

Kemicna ansliza / Chemische Zusammenselzung / Chemical Composition L

S“Wm"’/w L I " TR %4 Forie
207503 0.026 085 1.23 0057 0.00 4/.65 3202 0.258 0.0150 (t oot
omes - v -'
WARMBEHANDOLUNG . LoSUNGSTLUHEN BEI 1030 °C, WASSER ABGESCHRECHT!
_ OBERFLACHEN UND MASSPRuUFUNG : OBNE BEANSTAMNDUNG
. PRUPUNG AUP WERKSTOPPVERWECHSLUNG ; ONTIE BEAMD |ARDUMNG
. PRUFUNG AUF BESTAHDKIKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE RORROSION

HACH DI 50914 , OHNE BEANSTANDUNG,

Im Binvemehmant mit dem TuV Bayemn (August 1963),
Auf eine gegenzelchrung wurde durch dan TuV BAYERH SACHSEHN verzihtet
(20.06.1996),
HEAT TREATMENT ; QUENCHED AT 1050°C, WATER QUEHCHED,
= VISUAL AHD DIMENSIONAL CHECK: OKY
- SPECTROMETER SORNING TEST : OK
- INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDIHNG TO

ASTH A- 262 PRACTICE E : OKI
Es wird bastatigt dass dle lieferung gepruft wurde und den Verelnbarungen bei der

Bestellannahme entspricht. .
We hergby certify that e materlal cescribed above has been tested and complles & & pociply

with the terms of the order contract. msmmm
Certified sec. Pressure Equipment Directive (27/23/2C) TN

10. NOV, 2004 (MI) 09:18

VERBINDUNG Nr. 41 S..7



re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kl

issue: 23.03.2005
br 7352C4CE.DOC/S

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2640/04

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 247303 247303
specimen-no. / /
stamp of approval / <i>

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

390/310 x 30

390/310x 30

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Gefri
manufacturer: ACRONI
certificate-no.: 31043508-1

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TOV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

ST
PROTEGO

fiir Sicherheit und Umweltschutz



22364

GEFRI GEFR! GmbH
Stahl- und Maschmenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
A0 42y 29.03.200¢
Werk-
Zeugnis-Nr.: Oé? / 04
Original-Stempel Neuver Stempel
Werkstoff A4S 44 A4S
Schmelze-Nr. Y c A8 Y C! Qé’
Probe-Nr. oy C 28 C'. o4y QQQ C'
Abnahmestempel ‘\ v.
Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung

LOo ¢ ASDO 3000

O+ Rutsg S60] 165+ 40,0

Werkstofigiienachweis geméR DIN-EN 10204/3.18
Lizferaat: Wfalzwerk Burg GmbH,Troxel 1ib in 39288 Burg
Harsteller:

Abnzhmepriifzeugnis-Nr.:

Diz Umstzmpalung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannovar e.V. gamaf Schreiben

vom’ 04.03.2003
fur die ordnungsgemifs Umstampelung zeichnet veraatwortlich

........................

Der Umnstempelungsberechtigte
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r . Prot=Nr,.
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N2 06 0
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T Besebng N sl i
. serial-Ne, !0!6
MECE (PLAYE) - . ' It 5 :
R o e RErE YR TS e g
Technios) requirements . DT} 17“0 / AD-MEREBLATT W2 + AD HEREBLATT Vi II-IOOH B - W""""’“""
T, SEEEEED)
s e e el
452 i 40,000 x 1.500,00 x 3.000;00 4Ci8 044028 €
433 i 40,000 x 1.500,00 z 3.000,00 £C28 044C28 €
494 1 40,000 x 1.500,00 x 3.000,00 4C28 0440268 €
438 i 40,000 x 1.500,00 z 3.000,00 4C28 044C28 €
Chermische Analysa - Chemical Compasition \
st C cR RN N1 p $ §1 11
Antordenngen 17,000 9,000
Requirements 0,080 19,000 | 2,000 | 12,000 | 0.045¢ 2,015 | 1,000| 0,700
- ° 4
4028 0,025 17,4411 1,630 ] 5,192} 0,028 0,001 | 0,433 | 0,356 @ a\
Machantechs B fvon - Whachariosl Propert P teEpr o Tenp 209€ q ;
Probe Nr, Prob. - Lage |  Abmassungen Ba. gy 0.2 REp 1.0 AS 150-V 150-V I15C-V
ot | Pt | gwemeswe |Whwz  |wod  fwwik |'%  [vALoR 1 Fhlopz  [VALOR 3
] Braite x Dice FEAY Y &Y UV &ade Uy vd o UY o Uy LAY 249U
A'm"""'“w" Widh x Thickness 730,00
G44C28 C CT [40,000 30,000 §28.,p 239,1] 76,0 88, 268,0 ¢87,0 264,06
Bssichtigung und Masaskontrofle wurdan durchgefin: O.B. WERKSACHVERST.
atc:? nwulomcotmﬂevgj 0K, 9okl ‘ Work 'MMQND!GEN
Iot bestindig gegen Inksduistaling Kormosion gemass DIN-60014
TMMEM") mwmbmmu J. Vagqueeo
Speltroskoplache Identitatsprifung: O
Spectrometricat | teLOK. - nis ist EDV erstelli und ohne Unterechift goiti
Wa:mebehanm:;m " 1050 1100 °«c ez:ﬂu&ﬂE*?:rrmWZ.M ! o
Heat treatment:
. laft 30 AGOSIO 1959 -
U BBONRHAD Pyt Paimones, v,
oooling: .

X




re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kl

issue: 23.03.2005

br 7352C4D1.doc/4

page 1 of 1

serial-no.; 04-5570-02-01/06
certificate-no.: 2236/04

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 4C28 4C28
specimen-no. / /
stamp of approval / < ??- >

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

560/165 x 40

560/165 x 40

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18B

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.: 341412068

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

esgLEILtlIINIsRRER]

fiir Sicherheit und Umweltschutz

.



K394

GEFRI , GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
A0 het : 29.09.200%
Werk-
Zeugnis-Nr.: 067/0 -7
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff A4Sy A4S Y-
Schmelze-Nr. Y4 ¢ 2@ b ¢ a¥
Probe-Nr. o4yq C 22 ¢ | ONY ok G
Abnahmestempel (\ :’_ A ’.
Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung
YO0 + ASDO+300D |t Ruie 330|340 * 4o 4

Werkstoffgltenachweis geméfl DIN-EN 10204/3.18

Lieferant;

Hersteller;

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemaB Schreiben

vorm 04.03.2003

FUr die ordnungsgemafe Umstempelung zeichnet verantwortlich




B

.

Abnahmepriifzeugnis B Prif-Nr. 341412 06 8 / 1
A N o po ' . . Mo.
DE GIBRALTAR . = :
P & BARRIOS) Inspection Certificate B 06¥ /> /"
TFNO. (34) - 66 - 62 93 00 ACCORDING YO o voo0s 3 1B,
;gi.(‘éag)){ggnsa‘u . NN‘-“ _ ’ “Zuntimmungaschrelben dss TV Baden vom 21. Rebraay 106,
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) st Scoloon 0o TOW B e e 8 ot .40 i s Gpmcsichrung vagichit
Coe ’ mva.anmm»_nwnmmmmmm
Besteliar - Cusiormer - : : He - our order No. Bagtaiung N - your Order No.
ACERINOX DRUTSCHLAND GHBE ALRHANIA AR 42797 serfal No.095
Profgagenstand - Arice Warlstoll Neand Lislerzustand - Materal No. end Condiion of Defivery
BLECA (PLATE) 1.4541 1A
Mimﬂ’ﬁ“""‘“?‘“‘“’"’ Jegrer iy o BT 58 el ine Progees
Anfordenmgen: . Kenndeichnung - Merking
Techvical mquiements - DTN 17440 / AD-HEREBLATT W2 + AD-NERKBLATT ¥i0 EN-10029 B Schmetzennummar + N.#of col.
Zichun oo oo @ Saroeldes Sastwerstinggen zv@
P aormesonn - Dimanions i
::n.nwo Quarmity e Heat No, ‘;'?ru';." '
!
492 1 40,000 z 1,500,080 = 3.000,00 4C28 044C28 C |
433 1 40,000 s 1,500,00 x 3.000,00 4028 044C28 C -
494 1 40,000 x 1.300,00 = 3.000,00 428 044C28 € |
495 1 40,000 x 1,500,00 x 3.000,00 428 044C26 C |
|
Chemischs Analyss - Chemical ComposRion \ '
Stz b c C HN NI P 5 s1 | o1 ’
Ankordanngen 17,000 9,000 5
Requuemants 0,080 {13,000 { 2,00C |12,06¢{ 0.045| 0,015 1,000) 0,700 ;
428 0,025 (17,448 | 1,650 | 9.192| 0,028 0,001 0,433 0,356 {/@
Wochariacs Bmchaen - Wecharicd Propertes FrTempy T Tenythe 4
Probe M. Prob.-Lage| Abmessugen | Ba, Rp 0.2 (Bp 1.0 AS 150-V 50-V 15C-V
Tost Ho Pos.ofTest | (ssPobesabs | y/uMz  |M/NNZ  |M/EN2 % VALOR §  WALOR 2  |VALOR 3
44 L L . e on R 1 R 2 0B 3
. ST, 0V UV, UV &d9 UV 21U o UV B0, Yd Vv
Ackord ' . m‘::u_ 0: ' ' Jo sV Vv
044C28 © ~C 1 |40,000 :30,0q0 528,F 239, 17,0 {3 768,0 287,0 VR

T WERKSACHVERS! GEN




Abnahmepriifzeugnis DIN-EN 10204-3.1
Inspection Certificate

JBesteller: CMP Arles

purchaser:

Bestell-Nr. 041483/781-etc.

order-no.:

Auftrags-Nr. 781-783-812

your job-no.:

Unsere Auftragsbestatigungs-Nr.:  K-E-04/5.570-kl Werksnummer:  04-5570-03-01/05

our acknowledgement-no.: serial-no.:

Pos. Anzahl |Benennung Bemerkungen

item quantity | description remarks

03 5 quick action closing valve devices without grease or oil for 02
PROTEGO NB/AP 150

Werkstoff Schrauben/Muttern A2
material bolts/nuts
Gehduse 1.4541 - welded Ventilsitze 1.4541
body valve seat
»)Umfassungskéfig / Ventilteller 1.4541
enclosing cage valve pallet
Flammenfilter / VentiltellerfGhrung  1.4541
flame arrestor disc valve guide
Abdeckhaube 1.4541 Ventiltellerdichtung metallic
weather hood valve pallet gasket
Dichtung PTFE Membrane /
gasket diaphragm
Flanschanschiuf form A, Ra3,2-6,3 DN 80 PN 40
flange connection body
Bodenplatte mit Rohrstutzen DN 150 PN

bottem plate with pipe nozzle

Prifungen SE Dichtheitsprifung mit Luft max. 3

tests tightness to air at drops/min.

1@ Bauprifung 6 ® Kontrollprifung mit Luft 3-6  bar
design test controll/air test pressure at

2 @ Funktionskontrolle 70 Ansprech-Uberdruck / mbar
function contro! set pressure

)30 PTB-Gutachten il B/S 8O Ansprech-Unterdruck / mbar

PTB certificate set vacuum

4@ Sonstige Prufungen 100 % dye penetration test of weld seams as per AD-HP 5/3.
miscellaneous tests Results without any objection.

Die Prifungen / wurden durchgefuhrt in Gegenwart eines Sachverstandigen/Beauftragten des:

Tests or / Inspector of:

Braunschweig, 23.03.2005 Braunschweig,
Ort/place Datunvdate Ort/place Datum/date
(Schulze)

(Werksachverstd
Works Inspector

(Sachverstandiger/Beauftragter)
Surveyor/inspector

PROTEGO

fiir Sicherheit und Umweltschutz



w o w eo Braunschweiger G
Materialnachweis /| Material Tracebility Flammenfilter PROTEGO

PROTEGO

Besteli-Nr. / Order No. 041483/781-etc. Besteller CMP Arles, Soissons
Purchaser

Auftrags-Bestatigungs-Nr.  K-E-04/5.570-kl/ 3 Bemerkungen

Order Acknowledgement No. Remarks

Stiickzahl / Number 5

Benennung Quick action closing valve PROTEGO NB/AP 150
Designation PROTEGO® NB/AP

3.1B N, Benennung, Abmessung, Modell Werkstoff Zeugnis  Hersteller / Lieferant Schmelze /Charge Stempel
3.1B No. Designation, Dimensions, Mode! Material  Certificate Manufacturer / Supplier Probe / Specimen Stamp
92/05 ring 205/123 x 20 1.4541 3.1B Gefri 3ZR8
/
93/05 circular blank 130 x 5 1.4541 3.1B Gefri 152171-003
/
2346/04 pipe 139,7 x 4 1.4541 3.18 Buhlmann 492300
/
808/04 round steel 30 1.4541 3.1B Stappert 347089
/
88/05 pipe 76,1 x 2,9 1.4541 3.18 Thyssen Mannesmann 444600
Handel /
75/05 flange DN 80 1.4541 3.18 rif 569
/
91/05 ring 205/35 x 20 1.4541 3.18 Gefri 3ZR8
/
2635/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 239667
/
2640/04 ring 390/310 x 30 - bottom plate 1.4541 3.1B Gefri 247303
/
1988/04 pipe 168,3 x 7,11 - bottom plate 1.4541 3.18 Thyssen Mannesmann 759636
Handel /
2638/04 ring 560/165 x 40 - bottom plate 1.4541 3.8 Gefri 3NH9
/
2641/04 ring 390/310 x 30 - bottom plate 1.4541 3.18 Gefri 241674

/

Blatt-Nr. 1 von 1
Sheet No. of



jepe b

' lf EFRI GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugeselischaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
GEFRI
LA o b
MOIFIL w0010
Werk-
Zeugnis-Nr.: AOS ,OLf
Original-Stempe! Neuver Stempel
Werkstoff AUSTYW A N US Y 1
Schmelze-Nr, IZR¥Y 3ZR¥F
Probe-Nr. OY3Z R& 043 ZQ &
Abnahmestempe! : / 3‘
XSS
Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

0.0+ ASOO0 ¢ 3000

A3+ Rusq 0S /123 1 o

Werkstolfgitenachweis gemdB DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: - yaIzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 “Burg
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TOV-Hannover e.V. geméf Schreiben

vom 04.03.2003
FOr die ordnungsgemalle Umstempelung 2eichnet verantwortlich

Der Umstemnpelungstferechtigte

92/05



—405/04

ACERINOX $.A. Abnahmepriifzeugnis B
FABICA DEL CAMIO Inspection Certificate B
DE GIBRALTAR Prif « Nr
PALMONES (LOS BARRIOS) inspaction No. 264415 1 /
ACCORDING TO
NACH €N 10 1.8,
TFNO. (34) -36-629300 204 3.1.8
FAX . (34) -36-829M) “Zustimmungeschreiben das TGV Baden vom 21. Februar 1683°
P.0. BOX.8) Lerter of approval from the TOV Baden dared 21-2-83
“Laut Schreiben des TUV Baden e.V. vom 26 Juni 1989 wird auf die
113% LOS BARRIQS (CADIZ) Gegentelchnung verzichtet.® '
TUV Baden renounce to the counteraignstyre sccording to their lotter deta 26-6-89
Bestellor - Costumer Aufirega Nr - ous order No. Basteliung Nr - your Order No.
WALZWERK BURG GMBH KN 8487 750/2400014968/
Prii(gagenstand - Anticle WerkEoH I Und Lateszustend » Wirenal N, And Condhion of Balivery
BLECH (PLATE) 1.4541 11 S—
Waerkstoff- Normbez.Standard - Grade of Material Werkidez - Works Gfade mmioomw ?vooqu
X6CTNiTi18-10 ACX- 318
Anforderungan: . Kenneeichmung Mesking
Technicel requitements Schmalzennummar « N.° of ooil,
EN 100268-7/TRB 100/AD-2000-MBRKBLATT W2/W10 EN-10029 B DGRL $7/2)/EQ (PED
Zeichen des Lieferwerks Bampsl des Sschveratlindigen,
8rand of the manufaciurer Inapector's stemp 2@
Pos Ne Stuckzehi Abmaasung - Dimensions Schmelze Ny, Probe Nr.
ftem No, Ouerity mm Haat No. Test No,
10 3 20,00 X 1.500,60 x 3.000,00 JZRD 0432R8
Chemischa Analyss - Chemical Composition
Schmalre Nr.
Heat No. [ CR HN NI P s 81 TI
Antoidecungsn 17,000 92,00
e 0,080 19,000 2,000 12,00 0,048 0,018 1,00 0,704
IZRe 0,018 17,783 1,577 9,137 0,026 0,001 0,483 0,273 @0
}?odw\ix)_u Eigenachaften - Mechanical Proparties  Pr, TempST.Temo. 20 °C
! Prode NI, Prob. Abmessungen
Test No Pos. of Test das Provestsbs Rm, Rp 0.2 Rp 1.0 AS
Dirs. of epacimen N/wen2 N/ a2 N/we2 %
Anforderungen Breke x Dicke 500,00 200,00 240,00 40,00
e emants Width \:;"Nam 700,00
043ZR8 cT 45,000 20,04 SlB,d 262,48 2%98,2 54,2
Basichtig Messl its wavdan durchgefGhrt: 0.8 WERKSACHY ANOIGER
Surfaco u;dlmmol‘d: QK. >, ,,,“,m,
Der Werkstof? ist bestlnaig gegen interirisialine Koroslon pemlss BN 180 3451.2
MNWH.BWID"WMH eunodontuuceofdwq 4 8O 8581.2 J. Vaguero
Specvomerrical identiey test: OX. 1050-1100 Zeugnis ist par EDV erstellt und ohne Unterschrift ghitig
Wimmabshandiung: bE....oes *c gemiss E-Narm 10204
Heot vestnent:
nd Absctvecken mu.. JUft,
md ' [N 26. VLI, A004.....
\oling With air

POL PN



issue: 23.03.2005
br 7352C4D4.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.; 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 92/05
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 3ZR8 3ZR8
specimen-no. / /
stamp of approval / @
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
205/123x 20 205/123 x 20

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.: 164415

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping /
Braunschweig, 23.03.2005 /

............................................

authorized restamper

EBERERITTTI AR ERREE
PROTEGO

fir Sicherheit und Umweltschutz
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93105

GEFRI GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugeselischaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

GEFRI
Stahl- u. Maschinenbau-GmbH

A9 ¥IQ P sases Eitebon . 0301, 0

Tel. 038408 /3 65 - Fax 60 22

Werk-

ZeugnisNr..  AQ ¢ / 38—

Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstolt I A 4SY4
Schmelze-Nr. ASQAAF1-003 | ASQA477-~003
Probe-Nr. S
" ld ) A
Abnahmestempel ALY
-
Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung

50¢ ASOO + Do  |Brlonde A3ORS.O

Werkstofigitenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: Welzwerk Burg GmbH,Troxel ib in 39288 ‘Burg e
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. geméB Schreiben

vorm 04.03.2003
Fir die ordnungsgemaBe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umsternpelungsterechtigte



et

[ YWY

L.818 P

£ ! ' Remesia GEM EN 10204-3.1.B - A076(95
s.‘emE!d [Dm - Detum Loed - Ladung » Chargesn Mo Cart Mo - Zougnds NT]
QCM, HANS PERNANG 1996-10-=04 DESA-1634 P3l49¢68

Yow order +, Bire Bantabusg - Vot commendo |

TAvevte erder « Auftreq - Ordre_lnvolce - Rectuung - Fecturs |

B09.05.897-H0001-08-N11
Purchaser ~ Bestelior < Achataur = .. |

60374

04951

i avEwsn SHEFFLELD GMBH

I P.oq omerte - Anforderngen « Exigences

J e e

POSTFACH 254
D=-47856 WILLICH
FORBUNDSREP TYSKLAND

hu'au-snmmhnn-hodult- ]
ROSTPREIES BAND, WARMGEWALZT VERF.

Dest.- ...

cz‘

Grede < WetksloHf < Nusnce -~ + ]
AVESTA 18-10TI
1.4541/TYPE 321

'Z6 CNT 18-10 HT

TRB 100, AD W2, AD W10, DIN 17440
NF A 36-209 & ASME Sh 240 ED 92

- 93503

P A T Rt o

e = SR Sttt i pecest | Evcruaon
te A - ea
fndian. | K Rwmsta SR @ bR
. Merking « Kennzeichnunge Marquege [
AVESTA 1B-10TI
7 Extent of debvery « Uelarumleng - Etendue de Bve
‘hem ‘- Pes Dimensions « Abmessungen « Dimanaions Haet No Lot No Test No R
Poe  AnzeN | Bchmelze Nr  Lae Nr Proba Nr st
‘Pogte  Nombre kg mn Coulde No Lot No Eprouvetie No :
1 1 5.00 1500.0 152171 =003
Chemical compoeition « Chemlsche Zusemmensetzung - Compoeition chimiqus %
Hoet - Schmalze « Couldo No
Taset - Probe -Eprouv No
Cc Si Mn P S Ccr Ni Ko Ti B N Co
152171 .049 .58 1.45 .026 .001 17.2 9.2 .420 .000 .,010 .09

Test results -Priflargobnisse -Reults déseais [IN/mm 2= | MPe)
Test No

Probe Nt Pus Temp R0.2 RpLO A
EsrouvNe Leaze o Nimm2 Nimm? Nimm?AS  HB  ASO
MIN 220 260 530 40 40
MAX - 730 217
F T 293 336 602 SB 165 57
B T 294 330 590 54 166 54
WARMEBEHANDLUNG: 1100 CEL

VERWECHSLUNGSPRUFUNG (SPEKTRALANALYSE):
OHNE BEANSTANDUNG

KORROSION: DIN 50914 :
BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG: OHNE BEANSTANDUNG
UBERPRUFT NACH AD WO/TRD 100 MIT

VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG

DURCH TUV NORD E.V.,

AZ 0121WL04250,EINSCHL.ZUSTIMMUNG'

FUR BANDER BIS 2050 MM.

F uFront - Anleng « Dbhut B = Rack - Fade - Fin

OHNE BEANSTANDUNG

(V)

I809002
Raghtratian FM 20032

ey

AVESTA SHEFFIELD AB {FPUBL) Telephone : 46 226 81870
DIVISION « XBR Telelax : 46 226 81316
$-77480 AVESTA Telen no. 1 7530 AVESTA S
WEDEN Reg No  : 556001.8748

. w. ¢ Stoekholm Sweden V.A.T No : stSSGOOIeuwI

-

W7y

WERKS HVERSTANDIGE

—— = —



re-stamping certification

order acknowledgement-no.:
serial-no.:

certificate-no.:

K-E-04/5.570-kl

04-5570-03-01/05

93/05

issue: 23.03.2005

br 7352C4D5.dov/4

page 1 of 1

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 152171-003 152171-003
specimen-no. / /
stamp of approval / (?;)

g

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

130x5

130x5

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: Avesta Sheffield
certificate-no.: P34968

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

fiir Sicherheit und Umweltschutz
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Q Lar\ifuleriar Horatollar aseh DGR 9T/1RC

g EEHCOK EAALAL'E 5 Centified Momulesturer 1o FED $TAVEC
EDELSTAHLROHR ¥R/ by LRQA Gt
SEAMLESS STAINLESS Keomemmar | 1dasiilication Na.: 0525
NAHTLOS LUK ERFOLG
ABNAMMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B & TOVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B €.C.P.U. V e
nach/aceording to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Morkbiaht
wiibien V&TRD 109
Eovbidicate Kes €21147
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C106777
Edelstahlrohr AG
Rohxstrasse 1 Seite/Page: 1 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709
Paxs +43 02630/316 683 e-mails helga.harather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant
BUHLMANN BUHLMANN

') ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL GMBH&CO.KG  ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL GmbH
LISE-MEITNER-STRASBE 14
RUHRORTER STR. 35 - 39

DE - 40721 HILDEN DE- 68219 MANNHEIM
Bestell-Nr./Purchasexr'e Order No/Wo. de commanda: 703/10909
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de coammande d'usine: 0427993/ 9
Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0427993/ 9Date: 04-04-06

Erseugnis/Product/Produit

-| NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML. STAINL, STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZ6CNT1810,
AUSF. C2 = WARMGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH C2 = HOT FINISHED, HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01,2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2003,

ASTM A312/A312M-01A, ASTM A269-02,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,
CORROSION TESTED TO ASTWM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCRS ACC. EN IS0 1127/03.57, D2/T2,
? EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

Lieferung/Demcr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze PrUf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test -No
Dimensione Poids Poids net Pes Coulee No.Epr.

50 139,7 X 4,0 MM
205,45 M 2770,00 KG 30 492300 150273

Ergebuls der Préfungen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erf{EllL. EDELSTAHLROHR AG

The materis! has been farnished Ir accordance to the requlremu\u.

Le materizl a été tronvé conforme aux exigences. ”/

. THER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers: @ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufecturer: S BS Symbol of inspector (WORKS INSPECTORAEXPERT DE USINE)

Margues de J'usine: Syinbole de F'inspecteur:

-
Buhimann Rohr-Fittings- Cert. 183675
Stahthandel GmbH + Co. KG Page 1/4




Q Laritfalorier Harstelier Bach DGR 91NVEG

SCHOELLER -

B L E C K M ANN Cerithed Masufectorer to PED $1MVEC
EDELSTAHLROHR ven / by LRQA Gmbth
SEAMLESSSTAINLESS Kenaamatr | identification No: 0519

HAHTLOS TUM EAFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B -~ INSPECTION CERTIFICATE B TOVEH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B ADHerhttats
90 RO tea
Costbfteato War 6D1447
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C1l06777
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040708
Pax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.herather@sber.co.at
Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
| | Schmelze
Heat
coulee C ST MN P S CR MO NI Co TI
492300 0,052 0,370 1,800 0,026 0,003 17,420 0,410 11,190 0,070 0,320
Produktanalyse/Product- analyaia/hnalyae chimiqu. sur produit
Nr./No C 34 MY MO NI \Y W
000002 0,053 0,360 1,810 0 028 0 004 17 750 0,3%0 11,270
cu Cco TI AL NB B(ppm) N
0,208 0,070 0,335 0,026 15 0,012
Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
4 Prdf-Nr Proben-Nzx. HRB RV
Teet-No Sample-no. HRB HV

No.Epr. sample-no. min
J nax 90 192

150273 1 76
2 82
KG
min
} max 7
)
i 6
2 7
TEMP RPO.2 RP1.0 RM AS A2"
°C MPA MPA WMPA L %
min 205 235 518 45 35
max 680
1 20 244 277 554 S1 49
Ergebals der Prafungen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen slnd erfulit. EDELSTAHLROHR AG
The materin] has been furrlshed {n sccordance to the requirements.
Le material a &té trouvé coaforme aux exigences, a”
“H. THER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prilfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE) =
Brend of Manufecurer:  SBS Syinbol of inspestor (WORKS INSPECTOR/UEXPERT DE USINE)
Merques d¢ l'usine: Symbole de Vi
)
Buhimann Rohr-Fittings- Cert. 183675

Stahthandel GmbH + Co. KG Page 2/4



¢ Leriiielerier Herataler naek DGR $12)8C

SCHOELLER
BLE C KM ANN Ceritfisd Manwfestare o PED 91R)EC
EDELSTAHLROHR vea /by LAQA Gatit
SEAMLESS STAINLESS Vanovamar | bostilieatien Mo €835
HAHTLOS ZUuM (RFIOLG
ABNAHMEPRUFEEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B & TOVEH
CERTIPICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. [
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B A UKAS AD-Horkidalt
e w0, WHTRD Y8
Comblfijoato Bor 691147
Schoellex~Bleckmann Zert./cert:s C106777
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709
Fax: +43 02630/316 6863 e-mail: helge.barether@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d‘autre essals
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG '

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN 1ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN S50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISPACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

«{ INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT *RONTGEN-FLUORESZENZ~-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER"®": SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNERALED AT / HYPERTREMPE
1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WATER/EAU

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

) WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAI HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
PROFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: 80 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 100 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 100 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12.2003)

Ergebnls der Priifangen/Test Result/Resultat des esssls: SCHOELLER-BLECKMANN
Dic gesteliten Anforderungen sind erfiilit. EDELSTAHLROHR AG
The material hes been farnished In accordance to the requirements.
Le material a 1€ trouvé conforme sux exlgences, W ‘f/
CH. THER
Zeichen des Lislerwerks: Zeichen des Prifers: @ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Band of Menufictuer SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTORA'EXPERT DE USINE)
Marques de l'vgine: Symbole de l'inspecieur:
.
Buhimann Rohr-Fittings- Cert. 183675

Stahlhandel GmbH + Co. KG Page 3/4




0 Zartidtaleriar Herareler noch DGR $7TRWEG

!S; fEHCOK EM LAL'E": Corified Monulas torer s PED $12MEC
EDELSTAHLROHR Too/ 87 LRQA Gt
SEAMUESS STAINLESS L 144 No: 6513
NAHILOS 2uM LRVOLG
ABNAHMEPRUPZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B ") TOVE
C!‘.RT}E’ICA!‘ DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B c.C.P.U. V e
nach/eccording to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS
g wSE, [l Aibedisa
Cosblbleabe Bot 651147
Schoeller-Bleckmann Zert./cexrt:s C106777
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: ¢ /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040709
Pax: +43 02630/316 683 @e-meil: helga.harather@sber.co.at

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine
Level III-Posch/ZFpP
) Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFp

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
VISUAL INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
2EICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUOFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/8-C2 (X) PKL. 2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D ‘ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959).
In accordance with / en accord avec TOV-Bayern (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustindige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TOV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebails der Prifengen/Test Result/Resultat des essnls: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfallc. EDELSTAHLROHR AG

The material has been farnished in accordanee to the requirements,

Le material 8 é4¢ trouvé conforme aux exigences. W ”/
. H. THER

Zeichen des Lieferwerks: Zelchen des Prifers: @ _ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Marufaorurer:  SBS Symbol of inspectar {WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)

Marques de l'usine: Syinbole de Pinspecteur:

)
Buhimann Rohr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG

Cert. 183675
Page 4/4




re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kl

issue: 23.03.2005
br 7352C4D7.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 2346/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 492300 492300
specimen-no. / ' /
stamp of approval / m
2
Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

139,7x 4

139,7x 4

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Buhlmann
manufacturer: Schoeller Bleckmann Edelstahlrohr
certificate-no.: C106777

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

PROTEGO
fir Sicherheit und Umweltschutz
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3 1
N. do cormmente usine-W frm Worke order b
UGITECH nww 78825 | FOGE TEC8 . 01701  8UY21000 H
Groupe Arcelor 3 -
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B
) FRANCE ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B
INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
sirw Proguesics UGINE ,
[rinri F TS UGIE CBX_ Fen 1007203081 EN 10204.3/1.B
e .
oo UGI4541 STABST. ABGESCHR. GESCHLIFFEN POLIERT H9 6
TEera ei/ou 0 #a - Oeaul 3red pleerges - v snd/s Coren)hee H.de 38 Cherk~ K ~Puschaser order rusmbar
STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL ® V. 30809R/UB-85/ 311196074 0
RUBNGB & Epé CHCTRGNS WONTIES - und Prostaedingungen - Ousity and SpaccEsons -
« UGINE 4541 1.4541 406326 AD 2000 W2 1.4541
DGRL 97/23 'I'L 075/BRD 4541 03/2002 2
6t do bwae 3~ A8 Gobrared 117 o o8 AGReeros - Frob Feandung -V ol e eamptea 1]
ABGESCHRECKT NACH EN 10088-3 2] »
M WereReTon 60 BTodR rrre—— e Dimora: oo Wissen
Ermupis Benenrung-Froduct identi®aton ey eeimel Profls Augresssuag Leerge Guwitin
#. do cde usine . de poste N. da Coulfe ces M Shage Dimgneion Length Veight
|Wertabemelrummer Pom e Schmelz Ny
Works order ranibet kem Hagt Ko
] ) ) 18 » »
80Y21200Q:L3!47089 51 ROUND 866 KG
AL
:?g Yrection - Zugversuch - Tensls teat agEBehighsi - Nowh Tough
. do PrétvornertSPEEH 8 € 8 Uirnics o' Elasmicd fesistance Velours ndividuatiss Moyerma | Dusetd
Srobeny 8 Ia Baction Eirzelvens peeninert
i >y g %E,_ Presigrenss g 1= indhdcusal Vekues Average ‘M“u.d;r:'-
! Ela |~ 02% l "
Be »| B WA T @ ® = @
§ RT | MPA MPA ;% Fk J B
: 200 235 500 |40
Man 700
0130
1
227 312 612 54 MIN = 160 83
® MIT = 220
MAX = 280
L—r— [+ [} & @& &% (] | & .
"%Mzmwu‘ c SI MN NI CR N TI s P
9,00} 17,00
0,08 1,00 2,00 12,00 19,00 0,80 0,030 0,085
0,01 0,58 1,80 9,62 17,33 0,013 0,24 0,026 0,02
[T ® | = 7 ® A
Loy procasd
EW
EN 454) 10272/454] ,410-TRB100
oxu EN 10088-3
SURGSGEGLOHT BET 1050°C UKD LUFT ABGESCHRECKT
ADUO+TRD100: ZUSTTHHUNGSSCHREIBEN DES TUEY SUEOHES IEGT VOR
IHTERKRISTM.LINE KDRROSIOH BESTAERDIG MACH DIN 50914 $9. llleﬂTIT GEPRUEFT
AD¥0 ¢+ TRDLD AL 8Y TUEV SUEDHEST
INTERCRYSTH. CORROSION RESISTANT ACC. TO EURONORM 114 / ANTIMIXING TESTED
B
BIL = Long 11 TE = Tremps & | 'osy - Wasserh - Watarguarch R« Aevery - Anigssen - Tempered Uge, e 08=01 =04
Leorgs - Leng TH = Teampd § I buse - Orerten - O Quench AT = Azcuk - Goghsoht - Annesied ] L *Ag#ns Receptionneie do |'wsine
T = Traven A = Hyparrempé - Losurgsgeghust - Soiudon 4 TRM = Rocuk man - Weichg sghusht - axs ennaeled Dot X
B ourTaeans : , "
(.:'m«‘a , d l;a:qnuﬁtmw‘ Q
18141 est de rébbronce | (5} Al G dg Burs ekl : bjecs (-]
ZemBemnTud | nlebment [ e i s i it e o o e
i e o ¥ canilly vmnmmdmmmwmmmm e C. Bioteau =




UMO 69

Stappert Spezial-Stahl Handel CmbH
Postfach 3261, 58219 Schwerte

Braunschueiger Flammenfilter
GmbH
Postfach 3930

38051 Braunschueig
UMSTEMPELBESCHETITNIGUNSEG
nach DIN EN 10204 Abschnitt 4

Datuam ¢ 19-04-2004 Kundennr.: 23926
Auftrag : V3549563KUY Bestell, : siehe Pos./08-04-2004

D T G TR T Y DT e G e s O i R D D o e G T T VD e e D D g e G G g e G @ GO S S RO M D W o) e G

Wir bestdtigen, daf folgendes Material ¢

1 Herkst.=-Nr.% 1.4541 ‘ ’
Rund 30 mm QDZ;?z/Z7<>
Best.Ner.108340 #6100259
. Charge _ Gesamtgewicht _ Stick _ Hersteller ___________________
347089 ¢ 18,00K HL #) Ugine
ATTEST EN 10204 BIW. DIN 50049/3.1 B
2 Uer‘kit-'Nr‘-z 1‘4541
Rund 20 mm ‘
Best.Nr.108340  #6100255 ?057/0?
. Charge _ Gesamtgewicht _ Stiick _ Hersteller ___________________
900420 — 92,00K HL #) Cogne Accial Special

ATTEST EN 10204 BIW. DIN S50049/3.1 B mit 2inem Bundetikett
versehen wurde welches das Umstempelzelchen E;E;l{ tragt.

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des RW T4V Essen
gemdl GCenehmigung vom 11-02-197& / Prif-Ner. 4/24 100 434/9

-— S
STAPPERT SPEZIAL-STAHL
Handel GmbH
Der Umstempelungsberachtigte

D D D D G G D e — T W G D G T s B N n i WO A GP N aY die 3 e D D D D D LDy D D e g GO e Ay W oy > it D WD D i D e D e O o A

98239 Schvwerte Im Ostfeld
Tel. (02304) 609-0 Fax (02304) 48091
Siz der Gesslischaft: Ousseidor - H; isregister Disseidor! HRB 20, Rechtsdomn: GmbH




Q905
DMV STAINLESS Italia s.r.|

FEE LN Via Pid, 30 24642 Coseta Vol BG i
} "‘.‘j.; \\'—\, ..t,:.“ozsn"u;;“ F“.‘::{'i;:gz‘) NoIN"INr.
| 14
7 1y taly@dmy 8.com 04.00881
INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION P e/Seit
STABLESS ite 1/4
\ / , ABNAHMEPROFZEUGNIS ageloag
M et ' 3.4.B-EN 10204 : 1981+A1 : 1995
Purchaser ! Client / Besteller THYSSEN MANNESMANN HANDEL GmbH .

Address | Adresse / Adresse Borsigstr. 2 Ratingen .
‘Customers Order / N° de commands client |/ Kundenbestellung 279/45766684 date 30/01/2004 ,
DMV Ref. Ordar / item N° comm DMV/Poste | Auftragsnummer 0000A16135/000009 .

Part number! Part number ! Teilenummer 40007367 .

Product / Type de produit | Erzeugnis

Seamless Stainless Steel Cold Finished Tubes Solution Annealed Free From Scale  Plaln Ends Square Cut Deburred
Tubes Acier Inox Sans Soudure Finis a Froid Hypertrempés Sans oxydation Coupés d'equerre, lisses, ébavurés
Kaltgefemgte nahtiose Edelstahirohre LOsungsgeg!Oht Entzunder Enden, glalt, abgeschnitten
Specmcatlonl Spéc:ﬁcahons ! Llelervorschrmen

,/ ASTM A 312.01a ASME SA-312 ED. 2009 ADD. 2002 DIN 17458 PK2 07.85 NF A 49117 09.85 AD 2000 W2:2003,
KEINE EINB.

Grade /! Nuances / Stahlsorien

Z 6 CNT 18-10 1.4541 TP321 TP32iH

Tolevances [ Tolerances / Toleranzen

ASTM A 312-01A AW ASTM A 89901 AW EN 1SO 1127-5: 1986 DI/T3
Marking / Marguage ! Kennzeichnung

{LOGO_DMV) ASTMIASME A/SA-312 -117-TP321/TP321H 1.4541 ZECNT1810 SEAMLESS HS2 HEAT {HEAT} 76,1 x 2,9
- TUV DMV IF DMV/NDT BUNDLE (BUNDLE} NR {TUBE N}

Heat No Weight Total length oD W. Th. Length
Coulée/Schmelze  N°/Nr. Masse/Gewicht Long. tot./Glg. DE/AD EpJWD LongusurfLinge
436430 81 2460,00 Kg 483,78 m 76,40 mm 2,80 mm 6000/7000 mm
444600 54 1705,00 Kg 329,18 m 76,10 mm 2,90 mm 6000/7000 mm
Tot. 135 4165,00 Kg 822,96 m

Heat / Coulée ! Schmelze 435430
Melting Process | Elaboration / Erschmelzungsart Electric ! Elsctrique / Elektrostahl + VOD

Chemlcal anausys / Caractéristiques chimiques / Chemische Zusammensetzung (%)

) bioiv i S e ta

: cC Si Mn P $ ¢ ©cu N B T
Min 0.040 17.000 9.000 0.212
Max 0.080 1.0000 2.00 0.040 00300 18.000 1.000 12.000 00015 0600
_Heat . 0.053 02600 159 0027 00070 17240 0.310 10.130 00013 0.320
Mechanical and Metallurgical Proporties Y

_Caractéristiques Mécaniques et Métallurgiques ! Mechanische und metaliurgische Kennwerte
Tenslile test/ Traction / Zugversuch {at 20 °C)

Direct. Y.8.02% Y.8.10% u.r.s. ElSd E! 50 mm
Rp02% Rp1,0% Rm
Long/Trans MPa MPa MPa % % .
Min 200.00 235.00 500.00 45.00 35.00
Max 730.00
No 122420 L 309.10 335.88 602.79 59.14 54.20

HARDNESS TEST Dureté Rarteprifung
No/ N°INr. 12242014/213/4/5. Required! Imposition /Etforderiich HRB max 90,00 Result/ ResuftatlErgebms 76,00/77,00




DMV STAINLESS lItalia s.r.|

;,‘w“-u; Vie PId, 30 24062 Costa Volpino (8G) N
\ #* ‘“v% Tel : 035.975.841 « Fax :035.971624 No/N°®/Nr.
i iy e-mall: dmvita tainless. :
i @dmv-stainiess.com 04.00881
INSPECTION CERTIFICATE
N s CERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Seite 2/4
N ABNAHMEPRUFZEUGNIS

3.1.8 - EN 10204 : 1991+A1 : 19985

FLARING TEST ! Evasement | Aufweitprobe

‘Required I !mposition / Edorderlich NF A 49-856

‘RING EXPANDING TEST / Evasement sur I'anneau / Ringaufdornversuch
‘Required f Imposition / Edforderlich DIN §0 137

FLATTENING TEST / Aplatissement / Faltversuch

Required / Imposition | Erforderlich ASTH A 999

CORROSION TEST / Conrosion [ Komrosionstest

;Required / Imposition | Erforderlich ASTM A 262 PR €

CORROSION TEST ! Corrosion | Korrosionstest

Required | Imposition | Edorderlich EN ISO 3651-2 A PR part 2 met. A

)AlCROGRAPHIC EXAMINATION ! Micrographie | Micrographisches Zeugnis

No 122420 Graln size required max 7, result 5,5. According to ASTM E 112

N° 122420 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5,5. Enacc. ala ASTME 112
Nr. 122420 Komgrosse max. 7 , ergebnis 5,5. Gem. nach ASTM E 112

No 122425 Graln size required max 7, result 5,5. According to ASTM E 112

N° 122425 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5,5. Enacc. ala ASTME 112

Result / Resullat ! Ergebnis OK / Bon / OB
Result / Resuitat / Ergebnis OK/ Bon ! OB
Result/ Resultat / Ergebnis OK/ Bon /1 OB
Result/ Resuitat / Ecgebnis OK { Bon / OB

Result { Resultat / Ergebnis OK [ Bon / OB

.............

Heat / Coulde ! Schmelze 444600
Melting Process | Elaboration / Erschmeizungsart Electric / Elecirique | Elektrostahi + AQOD/VOD
Chemical analisys / Caractéristiques chimiques | Chemische Zusammensetzung (%)

c S Mn P S Cre Cu Ni B Ti
Min 0.040 17.000 9.000 0.252
Max 0.080 1.0000 200 Q.040 0.0300 19.000 1.000 12.000 0.0015 0.600
Heat .0.083 0.3400 165 0028 0.0040 17440 0200 10.120 0.0015 0.400
Mechanical and Metallurgical Propertiss @ )
| Caractérisliques Mécaniques el Mélallurgiques | Mechanische und metallurgische Kennwerte
} Tensile test/ Traction | Zugversuch (et 20 °C)
Direct. Y.5.02% VY.S.1,0% U.T.S. EiSd EIS0 mm
Rp0,2% Rp1,0% Rm
. Long/Trans MPa MPa MPa % %
: Min 200.00 235.00 500.00 45.00 36.00
Max 730.00
No 128036 L 280.20 321.95 5688.39 6229 53.00
No 128090 L 250.36 281.32 §76.71 §7.43 51.20

HARDNESS TEST Dureté Harteprifung

Nol N* /Nr. 428036/1/2/3/4/5 Required/ Imposition IErforderlich HRB max 80,00 Result! Resultat /Ergebnis 76,00/77,00
No/ N° /Nr. 120080/1/2/3/4/6 Required! imposition {Erforderich HRB max 80,00 Result/ Resuitat /Ergebnis 73,00/74,00
FLARING TEST/ Evasement / Aufweitprobe

Required / Imposition | Erforderiich NF A 49-856 Result / Resultat ! Ergebnis OK { Bon / OB
RING EXPANDING TEST / Evasement sur l'anneau / Ringaufdornversuch

Required / Imposition / Erforderfich DIN 50 137 Result / Resultat | Ergebnis QK / Bon / OB
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! INSPECTION CERTIFICATE !
A A ABNAHMEPROFZEUGNIS
" Srnenanrtd 3.9.B - EN 10204 : 1891¢A1 : 1995

IFLATTENING TEST / Aplatissement | Faltversuch
'Required | Imposition / Erforderlich ASTM A 899
ICORROSION TEST / Corrosion / Korrosionstest
‘Required ! Imposition / Erforderlich ASTM A 262 PR E

ECORROSION TEST ! Comosion | Korrosionstest

) Via Pid, 30 24082 Costa Volpino (BG)
Teol : 035.976.011 - Fex :036.971624
e-mall: dnmvitaly@dmv-stelniess.com

Required | Imposition | Edorderlich EN 1ISO 3651-2 A PR part 2 met. A
MICROGRAPHIC EXAMINATION I Micrographie |/ Micrographisches Zeugnis

DMV STAINLESS ltalia s.r.|

No/N°/Nr.
04.00881

Page/page/Seite 3/4

Result | Resuitat / Ergebnis OK/ Bon / OB

Resull ! Resultat / Ergebnis OK{ Bon 1 OB

!No 128036 Grain size required max 7, result 5. According to ASTM E 112
iN°® 128036 Grosseur du grain demande max, 7,obtenu 8. Enacc. ala ASTME 112
INr. 128036 Korngrosse max. 7, ergebnis 5. Gem. nach ASTME 112

| ‘No 128476 Graln size requived max 7, result 5. According to ASTME 112
IN°® 128476 Grosseur du grain demande max. 7, obtenu 5. En acc. afa ASTME 112
INr. 128476 Komgrosse max. 7 , ergebnis 5, Gem. nach ASTME 112
No 126090 Graln size required max 7, result 6. According to ASTM E 112
N°® 129090 Grosseur du grain demande max. 7, oblenu 6. Enacc. ala ASTME 112
‘Nr. 129090 Karngrosse max. 7 , ergebnis 6. Gem. nach ASTME 112
‘No 129153 Grain size required max 7, result 6. According to ASTM E 112
;N’ 129153 Grosseur du grain demande max. 7 ,oblenu 6. Enacc. ala ASTME 112
Nr. 128153 Komngrosse max. 7 , ergebnis 6. Gam. nach ASTM E 112

Othnr tests and deelarationc /Autles essals el Déclaraaons / Sonsttge Prufungen und Bestangungen

Hoat treatment

Traiternent thermique

Wirmebehandiung

Holding time 2 min/mm followed by rapld cooling

Temps de maintien 2 min/fmm suivi par refroidissement rapide

Haltezeit 2 min/mm mit schneller AbkOhlung
Antlmixing checked by PM|

Controle anti-mélange par PMI

Prafung auf Werkstoffverwechselung
Visual and dimensional examination
Examen visuai et dimensions!

Besichtigung und Masskontrolle

Eddy current testing

Controle courants de Foucaull
Wirbelstrompratung

Materlal in agcordance with

Produit conforme &

:Material entspricht den NACE Vorgaben
Ultrasonic testing on the 10% of the tubes
Controle US 10% des tubes
Uttraschallprifung an 10% der Rohre

No weld repair

Aucune réparslion per soudure

Keine Reparaturschweissung

=

1100°C
1100°C
1100°C

SEP 1926
SEP 1825
SEP 1925
NACE MR 01.78 2000 (HRC<=22)
NACE MR 01.76 2000 (HRC<=22)
NACE MR 01.76 2000 (HRC<=22)
SEP 1815
SEP 1915
SEP 191§

OK
Bon
oe
QK

o
OK

oB
OK

08
OK
Bon
0B

Result | Resultat { Ergebnis OK/ Bon 1 OB



DMV STAINLESS Italia s.r.l

'r’_»qn-'.v.'.\\..‘ Via Plb, 30 24082 Costa Volpino (BG)

a,

Tol : 035.976.619 - Fox :036.971624 No/N°/Nr.
04.00884

} jy ‘\ e-mall: dmvitaly@dmv-stainiess.com
i INSPECTION CERTIFICATE ,
‘\ STAILESS CERTIFICAT DE RECEPTION Pagel/page/Seite 4/4

'n“h o

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

iTubes are free from mercury contamination
{Pas de confamination par le mercure ou fun de ses composants
‘Rohre sind frei von Quecksilberverunreinigungen
‘We certify that the deliverad products comply with the request of the order

Nous altestons que la fourniture est conforme aux stipulfations de la commande

Wir bestéligen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Aufirages entsprechen.

‘Material In accordance with AD 2000 W 10: 2000+TRD100+TRB100

Materig! conforme @ la norme AD 2000 W 10; 2000+ TRD100+TR8100

Material entspricht AD 2000 W 10; 2000+TRD100+TRB100

iThe dellvered materia! has been producted and tested on the Internal orderfitem n°® 0004041332/000023,
§0004041 358/000023

;Lo mateniel c'est relatif & la commande/pos. énterieur n* 0004041332/000023, 0004041358/000023

“Dis erzeugte Menge Ist nach dem inneren Aufirag/Stetlung N°0004041332/000023, 0004041358/000023
llssued according to TUV-BAYERN, Jsnusry 1975,

!Emls suivant TUV BAYERN , Janvier 1975

‘Ausgestelit im Einvernehmen mit dem TOV Bayern, Januar 1976

No countersignature from authority control as per TUV-Bayern letter DTD 3/18/1877

‘Pas de contresignature par I°autorite selon lettre du TUV-Bayem du 18/mars/1977

iAwf eine Gegenzeichnung durch die zusténdige Technische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens
ides TUV Bayem vom 18 Mérz 1977 verzichtet werden

Date / dale | date 25-Feb-2004
Mill inspector / Contrtle Qualité | Der Werkssachverstandige F. ANNIBALI

)) Confirmation with reference to Pressure Equipment Dlrective 97/23/EC:

Tha works opersiss e quality management system that has undergone a specific ssseasmant for materials for pressure equipmant end I3
certified by 8 competent body (TUV-CERT.Ho: T0/2002/MUC)

Confirmation concemant ka Directive Equipements sous Pression §7/23EC:

L'usine appliqua un systéme da meanagement de ke qualité qul a fall Fobje! dune évalustion spécifique pour les matérisux powr équipaments sous
pression et qui est certifid par un organisme compélent (TUV-CERT.NO: 70/2002/MUC)

Baestitigung in Bezusg sul Druckgeréterichinie S7/2VEG:

Das Werk wandet ein Quatilitsmanagementsystam an, das in Bezug aul Werkstofe f0r Druckgerate einer spezifischen Bawertung unterzogen wurde
und von einer zustandigen Stelle (TUV-2ERT. Nr. 70/2002MUC) zertifiziert st

This certiicate is issued by a8 computerized Le certificat est redigé par un systems Dieses Zeugnls ist durch eln aulomatisches

system and is valid without signalure. In case the  dordinataur et 1) est valabla sans signature. Ay System ersielit und ohne Unterschrift goltig. Im

owner of the original certificate would reieass @ ¢gs ol le possessaur de forigine! daelivrera une Fallg, dass der Elgentiimer des

copy of K, he must aftest lis conformity fo the copie, § devra atiester la conformits en son nom,  Originalzeugnisses eine Kople ersletien lasst,

original one, taking upon himsall the responsiblity en s'endossant toute la responsabiitd pour des muss er die Ubgreinstimmung mil dem QOriginal

{or any anlawiid of nol allowed use. Any afteration  usages iflicites ou inlerdits, Toute akeration ou bestatigen ung dbemimmt selbst die

and/or falsification will be subject to the law contrefaction seront susceplibles d'sntralner des  Verantwortung fiir jode nicht erlaubts und lllegate

poursuiles legales. Verwendung. Jede Veranderung und/oder

Falschung wird gerichtlich verfoigt warden,

& |-
DMV STAINLESS ltalia s.t.1. ISO 9001 - IGQ N° .9408 e e
16Q=




issue: 23.03.2005
br 7352C409.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl|

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 88/05
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 444600 444600
specimen-no. / /
stamp of approval / (‘;_)
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
76,1x2,9 76,1x2,9

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18B

supplier: Thyssen Mannesmann Handel
manufacturer: DMV STAINLESS ltalia s.r.|
certificate-no.: 04.00881

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

PROTEGO

fiir Sicherheit und Umweltschutz
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Tel: 02283/8030 - Fex: 0 2263/20820 - E-mall: info(y, Zepp-Flensche.de « Internet: www.Zapp-Paneche.de

Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen {@%}

) Abnshmaprifzeupnis / Inspection Cartificats / Cartificat d'Inspection / DIN 50040 / N 10204 3.18 (G308 0K
Kunde/Customer/Acheteur 8001¢ 2000
RFF Rohr=-Flansch-Fitting- Handelsges. mbH, Stuhr
Bestel-Nr, Dafum: Unser Auttrag LoS Nr. Ueterschein Nr. Zeugnis Nr,
Order Na. Date: Work Orger Lot No. Advice of delivery | Centificate No.
LCommands No Date; Notre 1éf, Lot No. Avis d'expedition Cerificate No.
098/77707157/EK 13/0L/2004 | 040861/ 10 03.5. 424 oL1178/ 13 {25486
Herstellarzeichen Abnahmestempel Leferumiang / Extend of delivery / Btandue de llveriean
Sign ot producer Z Inspactor's stamp 745’ l / /
marque du producteur Poincon de l‘e)cpen 60 St0ck DN oco80Y/ PN 040
DIN 252) allseits
d
Warkstoff Nr. Schmsizen Nr.
Typo of sleei 454 1/F32% DIN 17440/A5TM A 182 ehr No.“ T /
Matidre No. Coulee No. 568” cha
ng;gm&esm ADW2 w9 \410/DIN 17440 EWW"
Demarndes: Nach AD 2000 WO/TRD 100 Procédé de fusion: A» 0sDe
;E_r_pebmsdef ng: / Test - Result: / Résuliat desasl: (') AS paoh DN 17440
Harle/8 30 fa RAm Al) Z Ketbschiagarbeit/ J Pr. Form { Querprobe
Temporalur Hardness N/ mm? N/ mar? % % Impact Test/ J Type of. Sp. {lransversal
°C Trempe | RP0,2% | Ro 1,0% Réstlience / J Type \rtaversal
20 134 ‘;oo 238 518 [ss,0 [12,0 [210 l210 |see |'SO-V} T
Chemische Zussmmensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: %
[ c i #n P 8 Cr Mo N
0, 028 ¢, 650 1, 960 0, 038 0,013 17,400 9,010
[ gl Te ] Co Cu Al N
0,300 0, 050

Dile gesteliten Anlorderungen sind erGiit, - The requirements are huliiled, - Les demandos sont réalises,

Nach EN (SO 3651-2 ist der Werkstoff ik - basidndig, Intergranular corrosion eccording to EN ISO 3651-2 ks satiefactory.
Selon EN IS0 3651-2 ls material est resigtart intercristaliin.

e tasted ASTH -E 282 0. E

WBsungsgeg!iht Wasser annealed in solution waler miss en sokution eau 1.070 ¢
aus ger Schmiedewame with tha forging heat chaleur do la Forge
normalisiern Luft narmakising air  normalisation alr °C

V&nwm/owmm/mmmm { @4-SYSTEM ZERTIFIZIERT NACH DGRLS7/23/€EG )
Zusatzsterpelung: F321

Art.Nr. 12170

MaBprifung und Oberidchenbesichligung erfoigle ohne Beanstandung. Werkslotiverwechslungsprifung wurde durchge{Ghn.
Dimensions / Surlace without objection / Test to verity batch and quality has

besn carrled out.
La prise de mésure et 1a contrbla de a constitution da la superfice est passés sans réclamation, 4
Une examination du confugion de materiaux est realisé.
€s wird bestatigl. daB die Lielerung den Vereinbarungen bel der Besteliung entspricht.

We hereby centify that the material described sbove has been lesied and compiies with the terms of the order,
Le resuitat du vériication est conforme avoc les specifications demandées. i AT B3074574 - 01

Datum der Prisfung / Date of the examination / Date de V'examination 19/12/2003

Das Zsugnis ist ofme Unterschrift glitig / The report is valid without signature / Le certlficat est valabie sans signalure.
Zapp Fanschenfabrik GmbH Der Werksachverstindige / The expert / L'expert Scholz OM-L

p/0%
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GEFRI . GEFR!I GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
GEFRI
Stah!- u. Masehinenbau-GmbH -
A03832 U0 o308 Etanon 03.04.05
Tel. 03 94 00 / 3 85 - Fax 80 22
Werk-

Zeugnisnr: A0S 10"{

Original-Stempel Neuer Stempe!
Werkstoff A 4S54 A48 %-7
Schrmelze-Nr. 3 2 R & 32 R &
Probe-Nr. 0433 2 Q ¥ O Lf?) ,2--\Q<P
Abnahmestempel .’ / 3‘
SARC.
Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

20,0 ¥ ASOO + B00© | A3% Bercp 05/ 035+

Werkstoffgitenachweis gemal DIN-EN 10204/3,18
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel=1b-in 39288 Burg
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemaB Schreiben

vom’ 04.03.2003
FUr die ordnungsgem&Be Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsterechtigte
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ACERINOX,$.A. ‘ Abpahmepriifzeugnis B
FABRICA DEL CAMPO Inspection Cexrtificate B
| DB GEBRALTAR Petit « Nr
JALMONES (LOS BARRIOS) inspaction No. 164425 1/
ACCORD®NG YO
TEND. 041 - NACH €N 10205 3.1.B.
FAX . (34) -36-629311 *Zustimmungsschreiben des TaV Baden vom 21. Februar 1983°
P.0. 80X.83 Larter of approval from the TUV Baden dated 21-2-83
“Leut Schreiben des TUV Baden 6.V, vom 26 Junl 1989 wird syl die
11370 LOS DARRIGS (CADIT) N Gegenzelchnung versichtet.®
TUV Baden r 9 (o the g e according to their letter date 26-6-89
Bosteller - Costurner Autiregs Nr - our order No. Beaaliung Nr - your Order No.,
WALZWERK BURG GMBH KN 8487 750/28400014988/
Prutgegenstand - Anicle WerkatoH & und Gl g1 (No. And Congiion of Delvary
BLBCH (PLATE) - 1.4541 19 6.
Werkstoff- P.ior.mbaz.sundlrd - Grade of Material Werksbet - Works Grade WW A&mﬂa Pwen:
X6CrNiTi18-10 ACX-. 318
[ARTorderangan: y Kenneichnung *Mariong
Technical requiremants Schmelzennummer « N.° of ¢oll,
EN 10028-7/TRB 100/AD-2000-MERKBLATT W2/W10 EN- 10029 B nmu. 91/23/56 (PRD)
Zeichen des Lieterwerks o
Brand ol the manufacturer o twon somp . z@
Pag Ny Stlckreh . .
: Abmasaung - Dimensi Schmelze Nr, Piobsg Ny,
kem No. Ousntity o Hest No. Test o,
10 3 20,00 x 1.500,00 x 3.000,00 3AZRe 0432ZR8
) i 'T‘ - =
!
Chemische Anglyes - Chemicel Composition
Schvngtze Ni. ’
Hezt Nu, [ CR My NI P s s TI
Anforderungen 17,000 9,00
0,080 15,000 2,000, 12,60 0,04 0,01 1,004 0, 70(
3ZR8 0,014 17,763 1,87 9,131 0,0ZJ a,00 0.40; 0,273 G%
)‘}u‘m Eigenschalten - Machenical Properties  Pr. Temp./T.Temp. 20 °C
! o M. raY.. Abmessungen ’
aives i oo rin | ces Provecisin Rm. Rp 0.2 Rp 1.0 As
0im. of epacimen B/em2 N/mn2 W/mm2 %
Anforderungen w"“",ﬁ'ﬁ:" 560,0 200,00 240,00 40,00
Roqirements it ’:';‘“ thad 700,0
04JZR8 cT 45,000 20,0& S(J,J 262,8 298,2 54,2
Bagithtigung Und Masghonisolte wurden durchgatihrt: 0.8 SACHVERST.
Surfece end dimensions controlied: 0.K, WERK work W?ME‘
Det Werkstolf it basilindig pegen interksistaitiny Korrosion gemiss msousl-z
mmhwwmmwwmwmww BN 80 38812 . 2. Vaquero
mg: O.8, . .
W"“‘ “"’"’W “"~ ox. 1050-1100 < . Zewugnis ist par EDV eratellt und ohna Unterschrift glitig
geméss E-Norm 10204
Heat rasdmae:
nd Abschvecken mit,. WIfE o
} ‘Mu\ alr PMI.,“.a.‘...MIQ ........ 1eereans. ........2.9....‘....-

POL HLHANG
-



issue: 23.03.2005
br 7352C408B.docv/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no.:  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 91/05
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 3ZR8 3ZR8
specimen-no. / /
stamp of approval / @
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
205/35x 20 205/35 x 20

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.1B

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.; 164415

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

GO

fiir Sicherheit und Umweltschutz




2635/4

GEFRI ’ GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugeselischaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

AOIG30 N 3 AOF
Werk-
Zeugnis:Nr.: 73 ?/df
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstof SR AEY 24 A ES ¢S
Schmelze ¥ 23966 ¥ | 23966 F
Probe-Nr, Xd ?6 7/ XO,{{@\ f_
Abnahmestempel - <
Abmessung
Anlieferungszustand nach Umstempelung

e pres yed Sehom ‘% A, 67[.7 SEI/A65 4 H

Werkstoffgltenachweis geméaf DIN-EN 10204/3.1B
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg
Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. gemaB Schreiben
vom 04.03.2003 ’

FUr die ordnungsgemaRe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsberechtigte



[S—

10/11/2004 08:45 +49392172278 WALZWERK BURG GMBH 7 , S. @5
Z Sk, 434104
- . TEHNICNA KONTROLA
slovenske Iplezarns o8 Telefon: +386 4 568 14 41 - int 33-16
CRONI Telefax: +388 4 586 1379
http:/Newrw.acroni.gl
J 88 ENIGCE E-mall: askubs@ecronl. si
82 ACRON|, d.0.0. Cesta Borize Kidrita 44, S| - 4270 Jesenlce
N . Herosadl / Kumds / Customer
Potrdilo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/
Inspection certificate B~ By o miiatuy
Srevedfap 1 /12 .
BL/ W,/ e,
_ BA0RSSRO:E . i
Hesecls / Beslelbmg by, /07687 Mo,
8015 ex.1 7653 31025359 wwmwom 31.07.2002
achstnl / Erzougais / Product Vista peel / Erechmetzunesn / Meliog mecs  Znek Levedenca TK ?\ ek protzvajsies @
BLECH E+VOD e D v —
Epsciftachs / Vorechvits / Specifications Tip / W.Ar. / Type Pov Fachs / Ralh Karoz. Lot/ itiotet korr, / Gorroskon s
ASTM AZ40/A 240M/ED.01 321 Ho.1 ASTH A262 PRACTICE E O
|| ASME SA 240 SECT.H PARY A/ED .01 821 fHo.i1
‘ PED/BT/2%/EC
N 17440/8D.96 EN10088-2/€D.98 KECriiTI28/10 C2-a, 1D  DIN 50914 : OK
€N 10028-7/20.2000 W.Nr.1.4541
AD 2000 Regelwerk W2/ED.01 und W10/ED.01 K6CriiTi18/10
TR8 100 W.Hir.1.4541
M 10085/8D.99 KaCriiiT 16710
W.Nr,1,4678
Obsag dobave / Umiang der Lieterung / Exient of material delivery
Paz & rarze 6L goss Teza nebo Dimsagie S ko 8. wores
Poa. Sohmateen My, Waitslatal Gowieht Abmessungen Suciaad Probs iy,
e Cast o, Piata Ho. Weigit iy Olrieglons e Cusniy Sameig o,
11 288687 080480 5020 a0 / 1500 / 6000 i 80487
Mehanske lastnost! / Meckanlsche Elgenschafien / Mechanleal properties
Slveans  Smer vansos Napfaoenia leoanle  Naliréumst dehrng / Bongelion Kosigie, Trdota Tavoek / Kerboohiag / kmpact
Wdale. Predealige Dl grease :z-m Dagfedtighaly Russk  Bruch ! BRschaunmg  Harte pri femer bl Aage "L'}m
| Ha. Poslles w 18 Teasls oy, 19 B9 M.‘.‘.‘ M\Qun J <
v N 205 240 300 a0 a0 58 20
Pepben.  PAAX 750
8046T p 41 273 535 868 71.0 187 239 277 >300 20
@ - @/ Kopl / Tep @ - Hoga / Fuse / Belin VvVu&mlL.mllmd P « Preoan / Quer / antverss Upoglh / Blege / Bend :
) fowicaa smaiiza / Chamnische Zussmmensstzung / Chomical Composiion
“‘mm L U T TR % %1 o Fagte
238667 0.018 0.40 1.27 0.027 0.002 17.30 9.51 0.171 0.0006
Oparvis VAL

WARMBEHAHDLUNG . LoSUHGSGLUNEN BB 1050 °C, WASSER ABGESCHRECHTI

HEAY TREATHENT : QUENCHED AT 1030° C, WATER QUEHCHED

= VISUAL AND DIMENSIONAL CHECK; OK!

- SPECTROMETER SORTING TEST : OIY

- INTERGRANIHARK CORRROSION TEST ACCORDING TO

ASTM A - 262 FRACTICE £ : ORI

Cartified scc. Pressure Bqulpmaent Dlrective (87/25/EC)

%JOV-CW-CM;: body for pressure equipment of the

h&gww‘:wwmmm:mmm. reg-no, 0036
bestatigt leferung gepruft wurde und den Verelnbs en bel der

Bestellsnshwa entspricht, e

%huehyccﬁfymmmﬂdwm.hubemmudmdmp&m
)mwmwmmm

10. NOV. 2004 (M1} 09:17 VERBINDUNG Nr. 41 S..8



re-stamping certification

order acknowledgement-no.:
serial-no.;

certificate-no.:

K-E-04/5.570-kl

04-5570-03-01/05

2635/04

issue: 23.03.2005
br 7352C4DD.doc/4

page 1 of 1

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 239667 239667
specimen-no. / /
stamp of approval / (E)

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

560/165 x 40

560/165 x 40

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer:

certificate-no.:

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

ACRONI

31023559-3

authorized restamper

I
PROTEGO

fiir Sicherheit und Umweltschutz




€690(4

GEFRI ’ ’ GEFR! GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben

Umstempelungsbescheinigung

GEFRI / o

FYSIH TR Maschinenb ~(arnl 3 - N y

Wﬁé?& ! fw\-duihBaf;ﬁsg;re?d?;t#;‘: " 0 /
349385 Eilsleben

Pl 2900765 . Foax 66,07

Werk-

Zeugnis-Ni: A3 & /0 o

Original-Stempel Neuer Stempel

Werkstoff ' A4S A A IS ?/

Schmelze-Nr. /Z ? ? 3 o 3 ,)7 ? ?.3 24 3
Probe-Nr. 4&6 J’ 'f 4 ﬂé‘f)r

H K s\
Abnahmestempe! D)

Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

P swtcr e bty 3H /?fuvz 297/300 4 282

Werkstoffgltenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18

Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel ib in 39288 Burg

Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. geméf Schreiben
vom - 04.03.2003 '

Fur die ordnungsgeméfe Umstempelung zeichnet verantwortlich

.
/
e s

/ \: i
),

I I e 5T o TR T AT

Der Umstempelungsberechtigte



16/11/20084 88:45

+49392172278
slovenska ZEIBZEING «F

i @ asur.._a.u.'_.m—anm-...._u [.¥-)
Y RCRONI

e E 8 B W o) € E
52 ACRONI, d.0.0. Cesta Butisa Kidritd 44, Si - 4270 Jusenicy

WAL ZWERK BURG GMBH

354K,

Y A 08 /07
S. ]
(EFNILNA AGHIN L RWLA
1e1gfon; <368 4 684 10 &0
Tulafax: +366 4 684 10 68
hitp:/iwvew. acroni.si
E-mail: askube@acroni,si

Potrdilo o prevzemu 3.1.B/ Abnahmeprufzeugnis
3.1.B/ Inspection certificate 3.1.B

DIN 50 049 31,0
SusnSeitePags 1 /2 EN 10204 310
€1,/ Mi. / No,

Oatum ¢ Deturn / Dae

31043508-1

Nyrocio / Baststuag M./ Ur0er Ko,
21162 6p.219598

16.08.2004

Dobavni &5t/ Litherschein / Despaich not
31043508 vowviem 16.08.2004

Herocni / Kunde / Customer

KOVINTRADE GMBH
KOVINTRADE
August-Jaksch.Str.2
AB020 KLAGENFURT

AUSTRIA

Vista paci / Erschimelpingant / Mesng mact  Zntk vedenc T
E4+VOD

Tedeles ¢ Erzognis / Product
BLECH Zeiche a1

Tip/ Wi, / Type
3e1

321

Spacifiacye / Vorschmen / S&cﬂm
ASTR A240/A240 HM/ED.03
ASME 5A 240 SECT.I PART A/ED,DL

DIN 17440/8D.26 EN10088-2
€M 10028-7/ED.2000

AD 2000 Regetwerk W2/ED,01und W10/ED,01
TRB 100

PED/O?/23/EC .

K6CrIvIIe/10
W.Hr.1..4541
K6CriTI E/10
W.Hr.1.4591

,I
Zeichen dos BACVOIRLANGIORN |- ::{

Ingk proizvajsice
Zeithen 648 Herslelitwarke

Mark of the MasulaGlurer @
Pov/ Flacne [ Finish Koroz. test/ bt kaist. kom, / Convosion tes
C2-ila, 10 ASTHM A262 PRACTICE B:OK
Na.1
Ho.1

C2-lla

Otiseg _d_ob__ggg { Umieng dor Listorung / Extont of msteris| delivery
. 88716

<y S1. pioges Te22 neio
s Sonmnaizen Nr, £ T Gowich
Heat No. Welght v

" Bementle
Abrnessul

SLkom,
' Stuskaeh

8 vzorca
Prave N,

LI L '__Ptmuc, -
6 247303 4068 2400 30

/ 1600 /

2000 8

Sampla No, |
4068 7

Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschatisn / Mechanical properties

Stvioice  Amarvieed oo lanenia  Napiecenis Ml trineat Rezejek dehayn
PrOGE NI, Probunlsgt  Demgrenss Dehogrens Zuglessgket { Snushdehaung ¢ Bongiion
SwroloNo. Poslion Viel ozy wrpaYield 1wt TOSB s v amv L awy

Kotrake.
enschunng
Red. ofares y Hadness g =

" hows

THEuo4t / Keebachizg / Impact
Hane i

pil fomer boi Aegs Efposi.

Taweve  MIN 203 240 3158 40 40
Antoedermy,
Requirem. AT 700

40887 p 238 275 340 860 735
d-Cleva/Kopl/Top W Noye/Puve /Butionr V- Vedulow | Uswgs £ Longiiudiml P - Precno / Ouer / Transverss

Voemteniir o o e

60

20
217

132

321 S10 887 20

Upogd / Blags / Beng :

Kemicna ansliza / Ghemische Zusammensetzung / Chemical Compasition

Sara/Schmelzen Kr/
sy %G %S %hin %P %S %Cr % %N L4

297303  0.026 065 1.23 0,037 0.00¢ 17.85 D.U0Z 0.238 0.0150

Opombe
WARMBEHANDLUNG . LoSUNGSTLUHEN BEI 1030 °C, WASSER ABGESCHRECHT!
- OBERPLACHEN UND MASSPRUFUNG : OHNE BEANSTANDUNG
.. PRUPUNG AUF WERKSTOPPVERWECHSLURG ; ONME BEAND LARDURNG
— PRUFUNG AUF BESTANDHSKEIT GEGEN INTERKAISTALLINE KORROSION
HACH DIN 30914 , OHNE BEANSTARDUNG,
Im Einvemehmant mit dem TuV Bayern (August 186S),
Auf eina gegenzelchnung wurde dureh dan TuV BAYERH SACHSEN verzintat
(20.06.1996).
HEAT TREATMENT : QUEHCHED AT 1050°C, WATER QUENCHED.
=« VISUAL AHD DIMENSIORAL CHECK: ORI
- SPECTROMETER SORTING TEST : OK
« INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO
ASTH A- 262 PRACTICE E : OK!
Es wird bastatiat dass die leferung gepruft wurde und den Vereinbarungen bel der
festallannahme entspricht.
We hergby certily that the maverial oescrlbed above has been tested and complies
with the terms of the order contract.
Certifiad sec, Pressure Equipment Blrective (27/23/E€)
by TOV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
YOU-SODDEUTSCHLAND Bau und Batrlab GmbH: notified body. reg-no.0036

-

Iig @ podpiy
Rrvhenslemosl und Unterschom

10. NOV, 2004 (MI) 09:18 VERBINDUNG Nr. 41




re-stamping certification

order acknowledgement-no.:
serial-no.:

certificate-no.:

K-E-04/5.570-kI

04-5570-03-01/05

2640/04

issue: 23.03.2005

br 7352C40DF.doc/4

page 1 of 1

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 247303 247303
specimen-no. / /
stamp of approval / @

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

390/310x 30

390/310 x 30

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACRONI
certificate-no.: 31043508-1

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

T
PROTEG

flr Sicherheit und Umweltschutz



A988/0y

SEAMLESS STAINLESS
HAKTLOS ZUM ERFOLEG

ABMARMERPRUFZEUGHIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/aceoxding to CENORM/DIN BN 10 204-3.1.B

carelfleate 8.0 691167

Schoellexr-Bleckmann Zozrt./certs C108219
Edelstahlrohr AG
Rohrastrasse 1 Seite/Page: 1 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824
| Pax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
Begtellexr/Purchaser/Commettant
THYSSEN MANNESMANN HANDRYI, GMBH THYSSEN MANNESMANN HANDEL AG
POSTPACH - 10 36 51 ZENTRALLAGER

BORSIGSTR. 2
DE- 40027 DOSSELDORF

D - 40880 RATINGEN

Bestell-Nr,/Purchaser’s Order No/Wo. de commande: 279/45775734
Auftrage-Nr./Works Order Mo/No. de commende d’usine: 0429982/ 1
Lieferscheln/Delivery note/Avis d’expedition: 0429982/ 1 Date: 04-08-03

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE -~ SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZ6CNT1810,
AUSF., C2 = WARMGRFORMT, WARMEBEHANDBLT, GEBEIZT,

PFINISH C2 = HOT FINISHED, HEAT-TRRATED, PICKLED,

LIBEFERUNG NACH / TECHM. COND. ACC.

ASTM A312/A313M-01A, MACE MR0O175-2003,

ASME SECT.II PART.A SA312/8SA312M-2001 BD. 2003 ADD,

DIN 17458/07.85 PKL.1, NFA 49-117 SEPT.1985,

CORROSION TESTED TO ASTHM A262 PRACTICE E,

DIN 50914 AND NFA 05-159,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A999/A999M-01,
ASMBE SECT.II PART.A SA530/SAS30M-2001 BED. 2002 ADD,
NFA49-117/SEPT.1985, EN IS0 1127/03.97, D2/T2,

EINGEENGTR LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7200 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

#+ IDENT-NR. 43551286 w*

Ergebuls der Profungen/Test Result/Resultet des essais:

Dis gestelten Anforderungen sind erflllie EDEISI'AHI..ROBR AG

The material has been furnished ta acoordance o the requirements,

Le material & &6 trouvé coaforme sux exigences, a‘? dr"
Zelchen des Lisferwerkn: Zelchera des Prifers: (DER wmvmm
Brend of Memufsctrer:  OBS Sywmibol of kspoctor (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Blarques de 'usine: Symbols ds |'laspecieur:




ksB .

REF. CLIENT : 04 1502/752
Purchaser ref.

REF. AMRI : 76188797
Our ref.

CERTIFICAT D'EPREUVE DES ROBINETS A TEMPERATURE
AMBIANTE

Valve test certificate at ambient temperature
EN 10204 - 3.1 B

Page2/7
POSTES RESISTANCE ETANCHEITE OBTURATEUR
) items ENVELOPPE Tightness test of disc/seat
Shell test
REPERES CLIENT | DIAMETRE | QUANTITE METHANOL AZOTE / NITROGEN Azote / nitrogen
Purchaser ref. Diameter Quantity
P (10e5Pa) T mn P (10e5Pa) T mn P (10e5Pa) Tmn
PG PE GO +56r P36 4 7 5 F &6
iSiGROBELPES -
B2ENE2687
310 | 783402-GV7 150 2130 1 7 5 7 0,5
2036/783-
N02GV72037
410 | FER=8@=@H733- 150 2130 1 7 5 7 0,5
102-\ F2004

Résulfats conformes a la norme :SC440-03
Tests results in accordance with :SC440-03

CONTROLEUR CLIENT
Customer's Inspector




REF. CLIENT : 04 1502/752

Purchaser ref.

REF. AMRI : 76188797

Our ref.

RELEVE DE CONTROLE MATIERE

Material test report

ksB B..

EN 10204 2.2
Page3/7
ESSAIS MECANIQUES ANALYSE CHIMIQUE
Mechanical tests Chemical analysis
I'PNSTE | PIECE MATIERE E R | A% C|Co|Cr{MniMo|[ NN P ] STSi
i bm Piece Material (Mpa)l(Mpa)
370 Axe  JASTM A479- 316L 320 605 B0 0023 .12 |i6.62 [1,3 [2,03 P.048 |10,02 P,027 10,022 10,35
Shaft .
Obturateur ASTM A182 - F316 287 1©B12 B3 0.022 16,5 |1.55 2,01 10 0,03 10,029 0,46
Disc
310 Axe  IASTM A479 - 316L 320 1605 160 0,023 P12 [1662 1,3 203 p,048 [10,02 0,027 0,022 0,39
Shaft :
Obturateur ASTM A182 - F316 287 12 B3 0,022 16,6 1,55 .01 10 0,03 10,029 0,46
Disc
410 Axe  IASTM A479 - 316L 320 605 B0 0,023 10,12 (16,62 [1,3 .03 [0,048 [10,02 p,027 1,022 10,35
" Shaft
Obturateur ASTM A182 - F316 287 612 |53 0,022 165 11,55 2,01 10 0,03 10,029 0,48
Disc )

E : LIMITE ELASTIQUE / Yield point

R : RESISTANCE A LA TRACTION / Tensie strength

A% : ALLONGEMENT / Elongation



ksB 0.

REF. CLIENT : 04 1502/752
Purchaser ref.

REF. AMRI ; 76188797
Our ref.

CERTIFICAT D'ANALYSE CHIMIQUE ESSAIS MECANIQUES
Chemical analysis/Mechanical test certificate

Page 4/7
DESIGNATION POSTES REPERE CLIENT NUMERQ DE NOM DU RECETTE CHEZ LE
Type ltems Purchaser ref. COULEE FOURNISSEUR FOURNISSEUR
Heat number Name of the supplier Acceptance at the
supplier
CORPS 210 783-02- KDZ AMPO
Body GV62036/783-
: 02GV62037
CORPS 310 783-02-GV7 HHF - HFO AMPO
Body 2036/783-
02GV72037
CORPS 410 783-02-GV783-102- SZJ - KDZ AMPO

Body GV




ksB B..

Rue de la Dronne 24480 La Roche-Chalais - France Téléphone : 00 33 539244 00  Télécopie : 00 33 53 92 44 01 -

CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX STIPULATIONS D'UNE
COMMANDE

Certificate of conformity to the stipulations of an order
NF L 00-015 C

CLIENT : C M P ARLES
Customer

REF. CLIENT : 04 1502/752
Purchaser ref.

DESIGNATION  REFERENGCE OU TYPE QUANTITE

Designation Reference or type

Quantity

REF. AMRI : 76188797
Our ref.

Page5/7

VOIR LISTING DU MATERIEL OBJET DE LA COMMANDE
see Material list according to the order

Nous certifions que, sauf exceptions ou dérogations, énumérées ci-aprés, la fourniture
citee a eté fabriquée conformément aux spécifications techniques du marché, commande ou sous-
commande du client et que, toutes opérations de controle et essais effectués, elle répond, SOUS
TOUS SES ASPECTS, aux spécifications particuliéres y-jointes, aux plans, ainsi qu'aux normes et
réglements en vigueur s'y rapportant.

We certify that, subject to exceptions or concessions listed hereafter, the supplies
detailed here were manufactured in accordance with the technical specifications of contract, order or
sub-order and that, all inspection operations and tests having been completed, the supplies comply IN
EVERY RESPECT with the relevant particular specifications, drawings, and relevant standards and

regulations in force.

CONTROLE FOURNISSEUR
Supplier's Inspector

NOM ET FONCTION
Name and function

DATE : 01-06-2005
Date’

SIGNATURE
Signature

CONTROLEUR CLIENT
Customer's Inspector

NOM ET FONCTION
Name and function

DATE : SIGNATURE
Date Signature




ksB D..

REF. CLIENT : 04 1502/752
Purchaser ref,

REF. AMRI : 76188797
Our ref.

CERTIFICAT DE CONFORMITE

Conformity certificate
NF L 00-015 C

Page 6/7

Nous soussignée, Sociéte KSB AMRI, garantissons que I'imposition décrite ci-aprés a
bien été prise en compte dans la réalisation de votre commande ci-dessus référencée.

We the undersigned, for the KSB AMRI company certify that the conditions imposed as
described below,have been taken into account during the execution of our order as referenced above.

- Contrdle dimensionnel / Dimensional inspection
- Contréle du fonctionnement / Running inspection
- Contrble de marquage / Marking inspection

- Contréle peinture / Painting inspection

- Controle de propreté / Cleanning inspection

- Contréle visuel / Visual inspection

AMRI A21.1 conforme aux certificats NFL.0015 C assimilable aux certificats EN 10204 -
2.1,1S0O 10474 -2 .1

AMRI certificate A 21.1 in accordance with NFL 0015 C certificates equivalent with
certificates EN 10204 - 2.1, ISO 10474 -2.1




&

IDIAZABAL (Gipuzkoa) - (Spain)

INSPECTION CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204:2004-3.1 g
CERTIFICADO DE RECEPCION EN 10204:2004-3.1
ASTM 351 L] on (X]en  to2134 Foows ..23/02105 .
Customer: . Test. n%
Cliente: KSB 8.A. DIVISION AMRI N° de Test: 26885
Order n®; Material: CF8M Edition:
Ne de pedido: 250/41120980/010 Material: 1 4408 (EN 10213-4) Edicion: 2000
Other specifications: MSS-SP-55: OK
Ofras especificaciones: | K. test according to DIN 50914: OK :
Tensile test: Impact test:
Ensayo de traccién: EN 10002-1 Ensayo de resiliencia: EN 10045-11SO V
Sing of the manufacturer: @
Sello del Fabricante:
Heat n° Heat Code | Number of Castings Item
N° de colada | Clave Colada Ntm. de Piezas Denominacién
H6866 HHF 12 CDL-06-150 BRUT X21171
H7208 KDZ 7 CDL-06-150 BRUT X21171
Mechanical Properties - Propiedades Mecanicas
Yield point | Tensile strength] Ejongation | Area reduction] Brinell Impact Value  [Temperature| .
Heat n° ; A - g P P Lat. Expantion
Limite elastico | Resistencla | Elongacién | Estriccion | Hardness Resiliencia °C
N° de colada Nfmmd a la tracci6n 096 o, ) Exp. laterales
0,2% 1% N/mm2
Max. 640 225
Min, 205 | 210 485 30 60
H6866 276 | 295 523 47 176 97 89 95 -196 1,23 1,13 1,06
H7208 294 | 314 532 45 179 189 176 178 20
Chemical analysis % - Analisis quimico %
Heatn® c Mn si P s Cr Ni Mo Cu
N° de colada
Max. 0,070 1,50 1,50 0,040 0,030 20,00 12,00 2,50 0,500
Min. 1800 | 8,00 2,00 | 0,001
HE866 0,059 | 0,920 | 0,850 | 0,026 | 0,021 18,38 9,42 2,15 0,380
H7208 0,059 1,02 0,900 d,027 0,017 18,45 9,50 2,06 0,380

Heat treatment - Tratamiento térmico:
HYPERTREMPE 1100 C. MAINT. 3 H MIN

Remarks - Observaciones:

Controle visuel conforme / Visual examination conform. Confrole dimensionnel conforme / Dimensional examination conform.

We hereby certify that the contents of this report are correct and accurate and meet the requirements of the purchase order and the required
material specification.

AMPO HAS BEEN APPROVED AS A MANUFACTURER TO PED 97/23/EC BY TUV 015/2002/MUC

st




@

IDIAZABAL (Gipuzkoa) - (Spain)

AMPO |
INSPECTION CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204:2004-3.1
CERTIFICADO DE RECEPCION EN 10204:2004-3.1
~ o Y _ Date
X ASTM A351 __: DIN [ XIEN o134 L Fecha ...23/02/05 .
| Customer: g 5 A DIVISION AMRI Testn® 5884
Cliente: o ’ N° de Test:
Order n®: Material: CF8M | Edition: |
N° de pedido: 250/41120990/010 Material: 1 4408 (EN 10213-4) Edicion: 2000 |
! N
Other specifications: MSS-SP-55: OK i
| Otras especificaciones: K. test according to DIN 50914: OK E
Tensile test: impact test: .
Ensayo de traccion: EN 10002-1 Ensayo de resiliencia: EN 10045-11SO vV
Sing of the manufacturer:
Sello del Fabricante: I
i Heat n° ! Heat Code | Number of Castings Item ] ;
ﬁ N° de colada |Clave Colada Ndm. de Piezas Denominacion g j
H5750 i SZJ 2 CDL-06-150 BRUT X21171 i E
H5962 ' GET 8 CDL-06-150 BRUT X21171 | ‘
) H6698 HFO 3 CDL-086-150 BRUT X21171 )
| | |
Mechanical Properties - Propiedades Mecanicas
o Yield point  |Tensile strength! Ejongation |Area reduction Brineli Impact Value  [Temperaturd : *
Heat n (e PO : A g P P Lat. Expantion
o Limite elastico | Resistencia | Elongacion| Estriccion | Hardness Resiliencia °C ‘
N° de colada N/mm2 a 1 traccion 52 % ) Exp. laterales |
i 0,2% i 1% N/mm2 ; ) - ;
. Max. 640 225 | : 1
| Min 205 | 210 485 30 60 '
l 1
H5750 289 317 523 46 175 100 85 88 -196 1,34 1,14 1,16
H5962 270 293 548 47 178 72 78 88 -196 ,86 ,95 1,05
H6698 294 320 546 47 172 84 90 83 -196 1,14 1,22 1,04 i
Chemical analysis % - Analisis quimico %
Heat n° c Mn si P s cr Ni Mo Cu |
N° de colada i
‘ Max. 0,070 1,50 1,50 0,040 0,030 20,00 12,00 2,50 0,500
i Min. 18,00 | 9,00 200 | 0,001 ]
H5750 0,062 1,08 0,900 | 0,025 | 0,016 18,17 9,32 2,15 0,370 !
H5962 0,061 | 0,830 | 0,990 | 0,028 | 0,019 18,30 9,52 2,02 0,370
H6698 0,049 | 0,940 | 0,820 | 0,029 | 0,014 18,25 9,39 2,13 0,350 .

Heat treatment - Tratamiento térmico:
HYPERTREMPE 1100 C. MAINT. 3 H MIN

Remarks - Observaciones:

Controle visuel conforme / Visual examination conform. Controle dimensionne! conforme / Dimensional examination conform.

We hereby certify that the contents of this report are correct and accurate and meet the requirements of the purchase order and the required
material specification.
AMPO HAS BEEN APPROVED AS A MANUFACTURER TO PED 97/23/EC BY TUV 015/2002/MUC

AENOR

E

Empresa

Reguswada
LR w1

This certificate is issued under the entire responsability of AMPO S. COOP.

P

FLAANTA SIS SE
Y HANAGENENT

Castings have been LP tested according to EN 1371-1, Acceptance accordiné to AXA-180, rev 8
LB AT LTS P

[ty A

QUALITY CONTROL
CONTROL DE CALIDAD

Vidal Prieto
Q. A. Manager

DETIT

PiE

Winiie
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Numéro/Edité le
76188797 / 01.06.2005
Votre référence/Date

04 1502/752-etc / 18.01.2005
No client

ksB B..

CMP ARLES

Boite postale 90004
02200 SOISSONS

302909101
Pos Article Qté Uté
Désignation
000210 ARTICLE CONFIGURABLE 2 piéce
ROBRINET DANAIS TBT2 6" DN150 CL.150
Pression Maximal Admissible 4 bar
DN robinet DN 6" / 150
Gabarit de raccordement PN 20

Type de corps

Face de bride

Extension de col

Platine du robinet

Sortie arbre de manoeuvre (mm)
Matériau du corps

Matériau de 1l'arbre

Matériau de 1l'obturateur
Matériau du siége
Constructions spéciales

000211 ARTICLE CONFIGURABLE
ACTIONNEUR MANUEL MRZ25 MARINE
Commande
Visualisation
Sens de montage/manoeuvre
Visserie d'adaptation
Revétement actionnement
Constructions spéciales

Lug-type fig. ALl

2B-Faces surélev (RF)-St.finish
Taille 4 sans Moller-Balg

ISO Fl2

Carré de 22

6-Inox type 18.12

6-Inox type 316L

6-Inox type 18.12

PFA

R107-93 - Air Liquide

2 piece
- VDI/VDE
Par volant
Par index visuel
Horaire - Montage N
Inox
C2/P52 Cata+Epoxy Gris-150um
Suivant note D



RAPPORT DE FIN DE FABRICATION

Page

No document : 76188797 2/ 3
Pos Article Qte Uté

Désignation
000310 ARTICLE CONFIGURABLE 2 piece

ROBINET DANAIS TBT2 6" DN150 CL.150

Pression Maximal Admissible 4 bar

DN robinet DN 6" / 150

Gabarit de raccordement PN 20

Type de corps Lug-type fig. ALl

Face de bride 2B~Faces surélev{(RF)-8t.finish

Extension de col Taille 4 sans Moller-Balg

Platine du robinet ISO F12

Sortie arbre de manoeuvre (mm) Carré de 22

Matériau du corps 6~Inox type 18.12

Matériau de 1l'arbre 6-Inox type 316L

Matériau de 1'obturateur 6-Inox type 18.12

Matériau du siege PFA

Constructions spéciales R107-93 - Air Liquide
000311 ARTICLE CONFIGURABLE 2 piece

ACTIONNEUR MANUEL MR25 MARINE - VDI/VDE

Commande Par volant

Visualisation Par index visuel

Sens de montage/manoceuvre Horaire - Montage N

Visserie d'adaptation Inox

Revétement actionnement C2/P52 Cata+Epoxy Gris-150pm

Constructions spéciales Suivant note D
000410 ARTICLE CONFIGURABLE 2 piece

ROBINET DANAIS TBT2 6" DN150 CL.150

Pression Maximal Admissible 4 bar

DN robinet DN 6" / 150

Gabarit de raccordement PN 20

Type de corps Lug-type fig. ALl

Face de bride 2B-Faces surélev(RF)-St.finish

Extension de col Tallle 4 sans Moller-Balg

Platine du robinet IS0 Fi2

Sortie arbre de manoeuvre (mm) Carré de 22

Matériau du corps 6-Inox type 18.12

Matériau de l'arbre 6-Inox type 316L

Matériau de 1l'obturateur 6-Inox type 18.12

Matériau du siege PFA

Constructions spéciales R107-93 - Air Liquide
000411 ARTICLE CONFIGURABLE 2 pieéce

ACTIONNEUR MANUEL MR25 MARINE - VDI/VDE

Commande

Sens de montage/manceuvre
Visserie d'adaptation
Revétement actionnement

Par volant

Horaire - Montage N

Inox

C2/P52 Cata+Epoxy Gris-150pm



/

RAPPORT DE FIN DE FABRICATION

Page

No document : 76188797 3/ 3
Pos Article Qte Uté
Désignation
000412 ARTICLE CONFIGURABLE 2 pieéece
AMTROBOX RA1141 - Détecteur de proximité sur tdle métallique
Détection NCB2-12GM40-20
Recopie de position Sans
Position détection 1/0 et 1/F
Sortie électrique 2 PE plast. ISO-M20 IP67(6-12)
Résistance chauffante Sans
Visualisation Demi bulle
Revétement actionnement C1/P50 Cataphorése
000510 42073221 1 piece

Documentation en francais/anglais



[@M E‘D ARLESJ 1, Rue Copernic - Z.I. Nord - 13200 ARLES

Constructions Métalliques R - 04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31
et Préfabrication d’Arles

Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet 1/1
Document N° 783-Quality control dossier

CHAPTER 7 : SPECIFIC EQUIPMENTS

:/ \

- 7.4 : INNER TANK SAFETY DEVICES

7.4.3 : Block Valve



[@M IP ARLES} 1, Rue Copernic - Z.I. Nord - 13200 ARLES

Constructions Métalliques = i
et Préfabrication d’drles 2 : 04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31
Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1

Document N° 783-QCD101

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.4: INNER TANK SAFETY DEVICES

7.4.4: Overflow Safety Valve DN 2”

o Item Z 72022




Weir Valves & Controls France Excellent

Engineering
Solutions
Rue Jean-Baptiste Grison Tel: +33(0)321 795 450 SARAS|N-RSBD
Z1 du Bois Rigault Fax: +33(0)321 286 200
62880 Vendin le Vieil France
Siret 348 673 757 00038 www weirvalve com TR SIS

CLIENT :.CMP ARLES

Customer

N° COMMANDE : 05 0465/752-ETC
Order nb

REF. SARASIN :63547

ATTESTATION DE DEGRAISSAGE OXYGENE
OXYGEN DEGREASING CERTIFICATE

Nous soussignés, SARASIN Industrie, certifions que la fourniture de la commande
citée en référence (repéres

+LEN72003-783-02-262022~  783-02-272022 et 484—92—&6%‘6%963) a été
dégraissée conformément aux spécifications techniques de celle-ci, et
spécifications SARASIN Industrie applicables (08.12/1).

We the undersigned, SARASIN Industrie, certify that the items of above
referenced (rep 814-02-RPSV2403-—762-102-RS\V214 | 812-102-ev72003-783-62-
262622 783{02-272022 et #84+-82-L6V62003) order have been degreased in
accordance with the technical specifications, and specifications used within
SARASIN Industrie (09 12/1)

Le Responsable Assurance Qualité
Manager

Vendin le Vieil, le 23 ao(t 2005
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CERTIFICAT DE CONFORMITE

CERTIFICATE CONFORMANCE




WEIR VALVES & CONTROLS FRANCE m

Rue Jean-Baptiste Grison - Z.1 du Bois Rigault - 62880 VENDIN-LE-VIEIL
Adresse Postale : B.P 282 - 62305 LENS CEDEX - FRANCE
Té&l. FRANCE : 03 21 79 54 50 - Fax FRANCE : 03 21 28 62 00
e-mail : weirvalve@weirvalvefr.com

YALLES & L ONTIIOLY

geg,.“ﬁc‘::gmﬁft - 63477 D Page/Page :@ 1

Client

Customer .

CHP ARLES CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX STIPULATIONS D'UNE

'N° de commande COMMANDE ETABL! PAR L'INDUSTRIEL FOURNISSEUR

Order number CONFORMEMENT A LA NORME NF L 00-015 B

05 0488/752-ETC CERTIFICATE OF CONFORMITY TO THE STIPULATIONS OF AN

N° et date du bordereau de livraison : ORDER ESTABLISHED BY THE INDUSTRIAL SUPPLIER

Number and date of delivery note ACCORDING TO STANDARD NF L 00-015 8
Désignation N° item Quantité N° de série Autres renseignements
Designation item number Quantity Serial number Further information

SOUPAPE 83X1P50AVZ 783-02-262022- 1 -804/063547—

SOUPAPE 83X1P50AVZ 783-02-Z72022 1 005/083547

Nous certifions qus, sauf exceptions ou dérogations, énumérées ch-aprés, la foumiture citée a ét6 fabriquée conformément aux spécifications
behniquesduW.WMmmduqum.mmum&«mbm.mnépond.sous
tous ses aspecis, aux spécifications particulidres SARASIN-RSBD cljointes, aux plans, ainsi qu'aux normes et réglemsants en vigueur 8'y

We certify thet, smmummwmmwm,mmswmemmwmmm
the technicel specifications of the contract, order or sub-order and that, &lf inspection operetions end tests having been completed, the
mmmmmmwmmmmwwwnseommmm, drawings, and relevent stendards and
regulations in .

Renssignaments particuliers aux foumnitures kivrées .
Information particuler to the supplied delivered

Information particular to the suppliers dalivered .
Specify the reference of concessions granted

VISAS - SIGNATURES

Quafié Fournisseur Eventusilement visa ds lorganisme de surveiliance
Supplier's Quality If required, signature and date of Inspsction Authority
Nom et fonction Nom et fonction

Name and function Name and function

g:t; /14 loélo s Date Signature

Date Signature

Ccotandard



CERTIFICATS D’ESSAIS

TESTS CERTIFICATES




MVALVES B CONTROLS

WEIR VALVES & CONTROLS FRANCE

Rue Jean-Baptists Grison - Z.| du Bois Rigault - 62880 VENDIN-LE-VIEIL
Adresse Postale : B.P 282 - 62305 LENS CEDEX
Tél: 03217954 50 - Fax: 03 2128 6200
e-mail : weirvalve@weirvalvefr. com

SARASIN-RSBD
Soupape de siireté / Pilote - Safety relief valve / Pilot
Certificat d'essais - Test certificate

Réf. SARASIN-RSBD 163547/ D Client/Customer : CMP ARLES
Commande/Order : 08 0465/752-ETC Appellation/Type : SOUPAPE 63X1PS0AVZ
Estampille/Serial nb 1005/ 63547 Repére/Tag 1 783-02-272022
Procédure d'essai/Test procedure : 4400 Rer £
Température de service/Service temperature : ~14 6 oc Fluide/Medium ¢
‘ Pression début ouverture/Set pressure 0,50 BARG Contre-pression/Back pressure BARG
Entrée/iniet : 2" ANSI 150 RF-125/250 AARH
Sortie/Outlet : 3" ANSI 150 RF-125/250 AARH
Ident. Mano/] PressionV ; Visa Visa
| Press Gauge| Pressure t min ‘Date W.V.CF Inspection
Hydrostatique/ Corps/ | 4L 19 |sloeles]
Hydrostatic ‘Body | MHG0(L. 3 L S/
| Buse/ | w0 | 9 |8leles
. 81/33
Procédure : ‘ Nozzle MH 60 ¢
PER 001 Rev' & Gaine/
Bonnet
Pression de réglage a temp. ambiante
Cold diff. set pressure 0.50 Si
Fluide/Fluid : EauwWater [ HMT74 BARG 13/06/05 /52
AirlGaz [y :
Etanchéité buse-clapet/
) Leak tightness nozzle-disc
Pdo/Sef ; _ Résultat/
80% t] Autre/Other 7 G % Result 7 SI/52
Fluide/Fluid Crtere/Crria | M T@6A "/ 6/475
EauWater E Pas de fuite/No leak © /,
AirlGaz Bulles/min
Bubbles/min
Soupape/Safety relief valve E
3 &
Etanchéité externe / 6 bar “-1 rTé H 4 l( /06/0 §/52
External tightness L
osbar  |MT 76K t [a/o6foS] | SU52
Pilote / Pilot
Etanchéité externe/
External tightness
Bague de réglage/
Nozzle ring Crans/Notches
Pression de refermeture pour pilotes
uniquement / Closing pressure for pilot
only h
Essais satisfaisants/successfull tests Oui/Yes 'Z] NorvNo D Date : 14 .06 0§ Visa: é‘_

PV800610

i

R

D'ESSAI BLOQUEE




FICHES TECHNIQUES DE CALCUL

CALCULATION NOTES




SARASIN-RSBD

Tel: (33) 03.21.79.54.50 / Fax: (33) 03.21.28.62.00
Customer: CMP ARLES Your Ref: 752/781/783/812/
Project Our Ref: 3B23428/000 3

Sl

CALCULATION SHEET

i
i
1] Item number: 04 28| Type: Conventional i
2|l Tag number: 783-02-262022 & 72022 29| Nozzle: Semi nozzle k
3| Revision: 1 30| Bellows: no i
4|l Number required: 2 31| Bonnet: Closed Agﬁ
—Qperating—conditions Dimensions 4
b
5| Fluid: Liquid N2 or 02 32| Inlet size: 2v ¢
6|l Required capacity: 23800.00 Litre/h|33| Flange/Face: ANSI 150 RF Sm. Fin &
7 34| Outlet size: 3 5
8)i Specific gravity: 1.140 35| Flange/Face: ANSI 150 RF Sm. Fin
9 Materials
10 36| Body: A351GrCF8M “]
11|l Vviscosity: 1.00 Centipoise |37 Nozzle: st. steel ]
12}i Set pressure: 0.50 barg|38| Disc: St. steel ﬂ
13| Discharge temperature: -196.00 Celsius|39]| Spring: AISI 302 )
14|i Back pressure: T 40 i
15| Diff. set pressure: 0.50 barg|4l| Nozzle ring: St. steel |
16| Overpressure: 10 % 42 ;
17l Operating pressure: 0.40 barg|43| Bolting: St steel i
18l Tight reset (MAOP): 0.45 barg|44 T
19| Mecanical temp.: -196.00 Celsius |45 :
— Options—/—Accessories |
46| Lever: no
20| Calculated area (S): 14.95 cm? {47 Test gag: yes
21 2.32 sg.in}48
22|l Eff. selected area: 16.62 cm? [49 !
23} Orifice symbol: 46 50
24j valve model: 63X1PS0AVZ |[S1
25]l Spring code: 52
Y26]] Reacting force-Momentum effect: 1 N|53 _
27 -
p sf| Maximum capacity: 26453.18Litre/h|54| Code: ISO 4126 / ASME VIII divil
Notes: flange faces : 125/250 aarh. i
degreased for 02 service. i
ie
Calculatiomn Size—/-Weight —i
Data: Wx (G)¥% ;
S = - - - i
38.0 xKd XKp xKv xKw x(1.25xPt-Pb)¥ & B
A= 150.00 mm
Capacity: W= 104.79 USGPM i
Set pressure: Pt= 7.25 psig - H B= 120.00 mm
Back pressure: Pb= 0.00 psig 4 i
Overpres. corr. factor: Kp= 1.00 A H= 640.00 wm - &
Absolute discharge temp.: T= 138.87 °R “
Specific gravity: G= 1.140 L__J__|_lt_1 v v Weight= 30.00 Kg § |
Viscosity corr. factor: Kv= 1.00 - - - - - b
Discharge coefficient: Kd= 0.500 | «+—B—> | i
Back pressure corr. fact: Kw= 1.00 ”§
INLET !




CERTIFICATS MATIERES

MATERIAL CERTIFICATES




WEIR VALVES & CONTROLS FRANCE
RUE J.B. GRISON - Z.1, BOIS RIGAULT - 62880 VENDIN LE VIEIL

BP 282 - 62305 LENS CEDEX - FRANCE

TEL. FRANCE : 03.21 79 54 50 - FAX FRANCE : 03 21 28 62 00

e-mail : weirvalve@weirvalvefr.com

VALVES & CONTROLS

Soupape de sureté / Pilote - Safety relief valve / Pilot

Tableau de correspondance matiére - Material correspondance table

Réf SARASIN-RSBD 163547/D Client/Customer : CMP ARLES
Commande/Order : 05 0465/752-ETC Appellation/Type : SOUPAPE 63X1PS0AVZ
N° série/Serial nb : 004/ 063547 Repére/Tag : 783-02-262022
Certificats matiére/Material certificates

N° article/ N°série ou P/ Matiére/ N° coulée/

Article nb P or serialnb Material Heat nb
gg;‘;s’ A231199842 P34622G SA351GRCFBM 228.5
Gaine-Arcade/
Bonnet-Yoke A02350842 P34020E SA351GRCF8M 2564
gg:p““’ A04250451 P34016E AlSI316L 834721
Buse! | ameacrasd
Nozzle A06350451 22649 AISI316L 202027
Clapet/ A11350510 P33889E A564GR630 351011
Ressort/
Spring 2A0732124 P0100 INOX !
Bride toumante/
Lapped flange
Bride vissée/
Screwed flange
Visa inspection

* Certificat 3.1.B foumi / Certificate 3.1.B supplied




ey

@ 228.5 - 2 pCS C_Mp, / 5=A¥ T.&B.D
2975 .

o 3 Certificado de Inspecgdo Rav. Nr. 02
w TR e Inspection Certificate Data 17.05.04
Certificat de Recéption Aprovado IC
TI0TY0 o, pizan.iz ChentesCustomer Client  VEIR VALVES | et Norma-Standard;Norme
Nure Mumnes Nimaen g 0 Snzon sivande 1 F622G
L L = 25 ocs ASTM A251-00
Dats,/Date 08-04-2095 ticcelo/Part: Madsile M° 7592/A
Norma Materiai/materia! Standard/Norme de Matidre: R
Processc de Fusdo Melting Process,Proceds de Fusion. Formo de Inaugdo/Inguction Furnace/Four Slectrique & induction
V’,';:E:';" Analise Quimica/Chemical Analysis/Analyse Chimique
Coutée Nr c Si Mn ) 3 Cr Ni Mo
257.5 0.047 .78 0.68 0.026 0.010 18.37 10.18 2.26
2285 0.047 £.80 0.67 0.024 0.010 18.32 10.86 2,29
Reguends
D:;;ncey Max, 0.080}Max. 1.50f Max. 1.50} Ma«0.040 | Max0.040 | 13/ 21 9/12 2/3
Cemande
Trataments Térmico/Heat Treatmenty Traitement Toermigua: water quencned 10759C / Hipertrempe 1075°C dans | 'eau
N Caracteristicas Mecanicas/Mechanical Properties/Caracteristiques Mécaniques
“pmee | oz | e
- : oact 7 Dureza ; Hardness / Dureté (HB)
Comngm (N/mm2) | (N/mm2) A (%) 2{%) Rst(l;e)nce reza ; Ha (
297.4 243 506 54
228.5 246 561 58
Requenido/O ot | Min 205 Min 485 Min 30

Control Visuel/Visual Control/Control Visuel
ace MSS -SP-S5 level B

Liguides penetrentes/Die Penetrant Examination/Ressusge
Dimensdo da amostra/Sample Dimension/Dimension d'echantilion

Norma/Standard/Norme Aprovado/Aproved/Aprouvé Relatdrio/Report/Rapport Nr.

Resuttade/Result/Resuitat L

Ultra Sons/Ulira Sonic/Ultra-Sons
Dimens3o da amosara/Sample Dimension/Dimension d'echantlion

Norma/Standard/Norme Aprovado/Aproved/Aprouvé Relatério/Report/Rapport Nr.

asuacoRescmanstn: ]

Magnetocospis/Magnatoscopy/Magnetoscopie
Dimensdc da amosira/Sample Dimension/Dimension d'echantilion

|NormayStandard/Norme ... . AprovadofAproved/Aprouvé Relatdrio/Report/Rapport Nr.
Resultado/Resutt/Resultat : :
Reio-X/X-Ray/Rayon-X
Dimensdo da amostra/Sample Dimension/Dimension d'echantillon
Norma/Standard/Norme Aprovado/Aproved; Aprouvé Ralatdrio/Report/Rappart Nr.

Resultado/Result/Resulat ! !

Control Dimensional/ Dimensional Control/Contrile Dimensionel
Dimeans3o da amostra/Sampie Dimension/Dimension d'echantilion

Norma/Stanaarc/Norme AprovadofAgroved/Aprouvé Relatdric/Report/Rapport Nr.,
Resuttado/Resutt/Resuftat ! |
Observagdes/Remarks/Remarques . '/Vgriﬁed/V fié

We

I axan attias

Mod. 047



o Certificade de Inspeccdo Rav. Nr., 02
w e Inspection Certificate Data 17.05.04
2 Certificat de Recéption Aprovado IC
Frea
o TICTYEE 4y aemiyg ChienteiCustomer/ Client 'WETR VALVES Tty e Nomma ‘StandardNorme
Num tivmpes Nimern . Snzune. JrgerConmande KT EUGT G
y+33rd = A FA40LiaG
A b 26 pes ASTM A351-00
Daca,Cate 08342005 tdedelo/Pat/Madsalle b7 7392/A :
Norrna Materiaismaterial Standarg/Norme de Matiere: CREM
Processe de Fusdo/Melting Process,/Procecs de Fusion. Fomo de Ingugio Induction Furnace/Four Slectrique & induction
eting Andlise Quimica/Chemical Analysis/Analyse Chimique
Coulée Nr C Si Mn p S Cr Nl Mo
297.5 0.047 375 0.68 0.026 0.010 18.37 10.18 2,26
228.5 0.047 C.80 Q.67 0.024 0.010 18.32 10.86 2.29
Reguerids
Demancss | Max. 0.080{Max. 1.50{ Max. 1.50} Max 5.04C | Max 0.040 18/ S/12 273
semanie
Tratamento Témico/Heat Tieatment/ Traiterment Tikrmique: water quenchea 10759C / Hipertrempe 1075°C dans | "eau
) aﬁf&ﬂf; Caracteristicas Mec&nicas/Mechanical Properties/Caracteristiques Mécaniques
) Vazamento RO.2 Rm Z:s.p":\tp:m
L et - , A % pact nes. Dureza / Hardness / Dureté { HB)
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Requerico/Demended/Damands | Min 205 fin 485 Min 30 (

Control Visual/Visus! Control/Control Visuel
acc MSS -SP-55 level B

Liguidos penetrantes/Die Penetrant Examination/Ressusge
Dimens3o da amostra/Sample Dimension/Dimension d'echantilion
Norma/Standard/Norme Aprovado/Aproved/Aprouvg Relatdrio/Report/Rappart Nr.

Resultado/Resutt/Resuitat | ]
Ufera Sons/Ultrs Sonic/Ultra-Sons |

DimensS0 da amosra/Sample Dimension/Dimension d'echantilion |

Norma/Standard/Norme AprovadofAproved/aprouvé Relatbrio/Report/Rapport Nr.
Resuftado/Resuft/Resultat ‘ i
) -
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ObservagBes/Remariks/kemarques -

@ 228.5 —-- 2 pes —
297.5 = 24 pcs Cnn‘m'/ Bcd;, L.S.-D

Mod. 047
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SCHOELLE
BLECKMARN
EDELSTAHLRO HR

SEAMLESB§YAINLESS
NAHILOS ZUM ERFOLG

Z”

ABMAHMEPROPZEUGMIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B €.C.P.U.
nach/according to OEMORM/DIK EN 10 20¢-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zext./cert: C108219

Edelstahlzohr AG

Rohrstraese 1 Seite/Page: 2 /4

A-2630 Texrnitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

Fax: +43 02630/316 663 e-mail: helga.barather@sber.co.at

Lieferung/Deser./Liste desar.:

Pos Abmessung . Menge Gewlicht Stk Schmelze Pxaf-Nr
Diwmensions Quantity Netweight Pes Heat Teat-No
Dimensione Poids Poids net Pca Coulee No.Epr.

20 168, 2ex711m/swaxsca4os
61,00 M 1724,00 KG 2 759636 149460

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmslze

Heat
coulee C SI M P S CR MO NI co TI
759636 0,054 0,350 1,810 0,026 0,003 17,200 0,250 10,350 0,060 O, 45¢

Mechanische ligonsehntton/lochanicul Properties/Charact. mecanigues
Prif-Nr Proben-Nr. HRB ﬁ[‘

Test-No Sample-no. HRB HV -
No.Epy. sample-no. min
max 90 192
149460 1 77
2 76
KG
fain
max 7
h 6
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS A2
°C MPA MPA MPA $ %
min 208 235 515 45 35
max 730
1 20 258 287 581 52 52
Ergetmis der Prifungen/Test Result/Resultet des essaln: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestefiten Anforderungen sind erflllt, EDELSTAHLROHR AG
The material has been furzished in accordance to the requirements,
Le material & & trouvé conforme aux exigences. a‘? e
. H, THER
Zeichen des Lisferwerks: Zslchen dos Prilfere: @ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
muneauuuuanr EﬂBS Symbol of tnapecior (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USIN)

Menques de l'ustne __Symbols ds I'isspectsus:




SCAMLESS-IVAIN
HAHTLOS ZUM ERFOLO

=
L3
e

ABHAHMEPROPZERUGHIS B - IHSPECTION CERTIVICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U,
nach/accoxding to OENORK/DIN B 10 204-3.1.B

| Fax: +43 02630/316 683

Schoellex-Bleckmann Zert./cert: C€C108219
Bdelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4
A-2630 Texrnitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

Ergebnisse weiterer Prlifungen/Purther test results/Résultat d’
RINGZUGVERSUCH: IN ORDNUNG

RING TBNSILE TEST: BATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNGC i

FLATTENING TEBST: SATISFACTORY .
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY .
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG -

IRTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTBRKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTH A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR., CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT *RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TBST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER®: SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUNT BEI / SOLUTION ANNEALED AT
1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WQ

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 90 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 90 BAR ON BACH TUBE: SATISFACTORY

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY

KENNZEICHNUNG/MARKING : WERKSTOFF/MATERIAL -ABMESSUNG/DIMENSION
SCHMELZE/HEAT NO.-PL NR./LOT NO.-SMLS/S-C2-PKL.1

e-mail: helga.harather@sber.co.at -

autre egsals

Esrgebuis der Prifimgen/Test Resul/Resuliat des cssais;

Die gestellien Asforderungen sind erfOilt,

The material has boen faralshed in accordanse to the requirements,
Le material a éef wrouvé conforme sex exigences,

Zeichen des Lisferwerks:
Bresd of Mamfacturer:

Zeichen des Prlfers:
Syeibol of laspecor

1=

Marques de ['usine: Symbole ds I'isepectsor:

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

Faeealia

(OER WERKSEACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOWL"EXPERT DE USINE)




SCHOELL

BLECK

EDELSTAHLROHR
]

SEAMLESSB-STAIMLES
HANTLOS UM ERFOLE

ABMAHMEPRUPEZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENOMM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-~-Bleckmann Zext./coert: C108219
Edelstahlrohy AG

Rohrstrasse 1 Selte/Page: 4 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040824

Pax: +43 02630/316 663 e-mails helga.barather@sber.co.at

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROCESS: RF+AOD

Ergebols der Prifungen/Test Result/Resultot deg esaals: : SCHOELLER-BLECKMANN
Die geseliien Anforderungen sind ecfillt, EDELSTAHLROHR AG
The material has beea fumizhed in accordance o the requirements.
Le materia) g 66 trouvé coaforme sux exigences. Mdr’

» » 'mm
Zalchen deg Licforwerks: Zeichen dss Prdfre: @ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brend of Mamufactwrer:  SIDO Syebol of tnepector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Msrquss de Pusine: Symbols de [Mespectsur:




issue: 23.03.2005
br 7352C4E0.doc/4

re-stamping certification
page 1 of 1

order acknowledgement-no..  K-E-04/5.570-kl

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 1988/04
original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 759636 759636
specimen-no. / /
stamp of approval / @
Dimension
condition at time of supply condition after restamping
168,3x7,11 168,3x 7,11

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier; Thyssen Mannesmann Handel
manufacturer: Schoeller Bleckmann Edelstahlrohr
certificate-no.: C108219

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover eV,

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005 . %/

............................................

authorized restamper

gearagnniRennLed

fir Sicherheit und Umweltschutz



263814

GEFRI GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
%- EfFHe
stam-l‘u, . a(s.uc..u:\mon b':’.\z.-r, //' 0
ACIG30 s 03,4107
Werk-
Zeugnis-Nr.: / 3 3 / /A4
Original-Stempel Neuer Stempel

Werkstoff R A N A DK gA

Schmelze-Nr. 3 /{/ // j 3 /V /7/ \7

Probe-Nr, 232/ K30 | £33 é‘;é)(\g 4
AN

Abnahmestempel

cee ot S
A

Abmessung

Anlieferungszustand nach Umstempelung

[ers Wr/;m;‘%% f‘f/ /?,‘,; < 5@&//65 1944

Werkstoffgitenachweis gemaB DIN-EN 10204/3.18
Lieferant: Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg
Hersteller: |

Abnahmepriifzeugnis-Nr.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV-Hannover e.V. geméaB Schreiben

vom - 04.03.2003
FUr die ordnungsgemaéfe Umstempelung zeichnet verantwortlich

Der Umstempelungsberechtigte
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re-stamping certification

order acknowledgement-no.:
serial-no.:

certificate-no.:

K-E-04/5.570-kl

04-5570-03-01/05

2638/04

issue: 23.03.2005
br 7352C4E1.doc/4

page 1 of 1

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 3NHS 3NH9
specimen-no. / /
stamp of approval / @

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

560/165 x 40

560/165 x 40

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACERINOX, S.A.
certificate-no.: 568103 01 C

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

fiir Sicherheit und Umweltschutz



6411y

GEFRI GEFRI GmbH
Stahl- und Maschinenbaugesellschaft mbH Eilsleben
Umstempelungsbescheinigung
APIEFO vy e 931, O F
39365 Eilslaben
Tel.: 039409/5 65 . Fax 6020
Werk-
Zeugnis-Nr.: /39 /d’ C/
Original-Stempel Neuer Stempel
Werkstoff A5 aA /'4{\5"4/
Schmelze-Nr. j? c £ ;Z' (f pLr L ;’?

Probe-Nr. éiﬂy 7/ éfégr—
Abnahmestempel -{\A g _,/

Abmessung

Anlieferungszustand

nach Umstempelung

[Plaswrocsorshn st

Werkstoffgltenachweis gemdf DIN-EN 10204/3.18

Lieferant;

Hersteller:

Abnahmeprifzeugnis-Nr,:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TOV-Hannover e.V. gemaB Schreiben
vom 04.03.2003

E174 e 290/ 340 ¥ 35

Walzwerk Burg GmbH,Troxel 1b in 39288 Burg

Far die ordnungsgemaéfe Umstempelung zeichnet verantwortlich




18/11/28‘84 86:45 +43392172278 WAL ZWERK BURG GMBH
&

JM /33/047

"TEMNICNA KONTROLA
) , gigvenske Ialexarme @

ACRONI

- 3 # Uends 1 Camamen
r;otrchlo o prevzemu B/Abnahmeprufzeugnis B/ Rt
s, UIN $0,049).L6 anage s .18 UV
I!:Schtlon certificule B 13 40 304 118 enlege 39 9.1.A TUV |.N-T-E-R STAHL SERVICE GMBEH
suon/Benemeg 1/ 2
NS ) B Botewm | Deawm / Bote
AM JAKOS 2-4
310279886-2 14,02.2003 Lsa300 WLTTER
Vororlnd boskitumy W T e W, - Cobovel B3t/ Linferschein | Unsgmsteh Al CERMANY
! 2002-10475-7602-1200 618587 31027568 weaiom 14.02.2003
€E0UR ¢ OB { Progaas Vritd oot | Groshemetsuniont | Mablng buesns Dot lrvedentd TE lmm @
BLECH E+VOD m [ m:um:u
Spociuscip f Verschtion ! Sgattiomions YA LN Pov/ i { Finish €aons tou / I @igd ko | Conetlon tas
ASTIA AZ40/A 24004/ED.OY 321 No. 1 ASTM AZ262 PRALCTICE B OK
AN A 240 SECT.I PART ARLD .01 321 N1 .
PED/RT/23/EC
<! DIN 19440MFD B8R FN10G0E8-2/4D.95 XEorNM18/10 C2-1ts, 1D DN 80814 . OK
EN 1002B-7/ED.2000 W 1.4541
) | AD 2000 Regetwerk W2/ED.01und WAG/ED.01 XBONTINE/10
™R8 100 WIN, 19,4544
EN 10028/ED.60 XBOrNITY 18/10
WA 1,4R78
andcbcwluwm_dw Udmlimudmiﬂ delivery. e e s e e
p REa Dmanh & om, Yowere
hﬂ ﬁ*mnnW. wumu AEradiingen Sou iy 6l Protra th.
o Cow 1y, #ae8 o, Wil o Oimeslant o (asety Soarple Ho.
5 241674 082080 2000 20 / 2000 / @000 1 62081
_léu\m \astrost { Mechanischo Eigerschsfion / Mochanical propenties
. o NS B Rbmemh ! Datidmen [ Ueaon  Worsshs Thartee
B -
i .&'!1"“ Podlen VMg ooy VOO o REB e gy tws .. amy, . MEkdEhg Wedus g UV 1
; Lowws TMIN 205 240 SR 40 40 65 20
Ropbem. MAX . 730 e
. 62087 p 278 306 %62 55.8 738 ’ 58 318 322 310 20
i

C -G IRep /Tep  N-Noga/fuss)Qemism V- Visshen/(6hgd/\caglusinel B - Pitao/Quw | imeavinie  Upagh / Blaqe | Band
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247674 G019 643 151 00300061 1774 635 0387 00095 @ Vo 6.5
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VARMBEHANGLUNG . LUSUNGSGLLHEN B 1050 °C, WASSER ABGESCHREOHT a

.. PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN NTEH(BSTM.URE KORROSION
NACIE DIN E0014 : GHNE BEANSTANDUNG.

HEAT TREATMENT ; QUENCHED AT 1050°C, WATER QUENCHED
- VISUAL AND DRAENSIONAL CHECK: Qi

- SPECTROMETER SORNING TEST : OK!

- INTERGRANLAAR CORRROSION TEST ACCORDING YO

TOV-CERT-Cortification body for presmure eguipmant of thw
SUDDEUTSCHLAND Bau ur Bieteb UmbH; mifien body. reg-no.0038

Velis kot originat / €s gt st origingl / . I8 Infarce of origiral

00001643 (1).1if

10. NOV. 2004 (M1) 09:19 VERBINDUNG Nr. 41



re-stamping certification

order acknowledgement-no.:

K-E-04/5.570-kI

issue; 23.03.2005

br 7352C4E2.doc/4

page 1 of 1

serial-no.: 04-5570-03-01/05
certificate-no.: 2641/04

original stamp new stamp
manufacturer’s mark / /
material 1.4541 1.4541
melt-no. 241674 241674
specimen-no. / /
stamp of approval / <£>

Dimension

condition at time of supply

condition after restamping

390/310x 30

390/310x 30

Quality assessment of material accord. to DIN-EN 10204/3.18

supplier: Gefri
manufacturer: ACRONI
certificate-no.: 31027968-2

By letter of 17.05.1985 restamping was approved by the TUV Hannover e.V.

The undersigned responsable for proper restamping

Braunschweig, 23.03.2005

authorized restamper

EEEVETENIITTTANBORAR
PROTEG

fiir Sicherheit und Umweltschutz

e
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Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-Quality control dossier

- CHAPTER 7 : SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.3 : OUTER TANK SAFETY DEVICES




L@U\\_jlﬂ E@ ARLESJ 1, Rue Copernic - Z.I. Nord - 13200 ARLES
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Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet 111
Document N° 783-QCD101

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.3: OUTER CASING SAFETY DEVICES

7.3.1: safety Vent =~ WHESSOE 4210A-20”

() Item Z 72001
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N071/10/012

e et 1

U\)\ \ C/T) 2
:P(J KL(LW@Q% ROV

s.C. ALPROM S.A. |  certiriED srRacioNet r WEIGHT! EN 10204 | WNe-
SLATINA 1SO $001/2000 No, 232-2002 | ANALYSIS GERTIFICATE 3.1.8 03
CUSTOMER ¢« STAHLEX METALL GMBH

CONTRACT/ORDER : 24083
BILL OF DELIVERY : 84536 _ . .
TRUCK/CONTAINER @ C 4776 KP/CO 0770 EK

MATERIAL : ALUMINIUM PLATES
ALLOY . PLATES 5033 ALLOY
DIMENSIONS (mmy) . CHOBS/6  ¢12.7X1500X3000
CHOT¥4  25.4X1500X3000
ACCORDING TO : emes 515- 573
MECHANICAL PROPEKTIES 1 MPa =1 Nimm2 = pSigneél - e
1 Ibs = 0.4536 kg Rm Rp0.2 Elong. % |Hardness
iPs MPe_ SOmm HB
: min, Max, | min,  mai, min. ma.
I Specified values:| 275 "3s50 | 128 15 75
LoT CASE NET WEIGKT kg feasured values:
CHO65/4 544:545 - 2041 B 2717 - 149 29 ' 'S
282 182 2 | 9
CHO78:4 581,552 1858 294 210 21 ] &S
) 296 221 20 ; 85
|
{ L3
) ‘ i
CHEMICAL COMPOSITION % \
Lot st Fe Cu Mn Mp Cr Zn Ni T Al
CrHoss/a 0.22 0.4 0.029 0.42 425 0.075 | 0.049 | 0.003 | 0.008 REM.
cHores | 022 | 0.38 063 | 049 | as2 | o.11 |o.ct9|0.003 | 0.008 REM.
Min. : 0.4 4 0.05 REM.
Max. 04 0.4 0.1 1 4.9 02s | 025 | 0cs | 015
Cond. Othiers Each: 0.05 OthersTotal: 0.15

AEMARIKS: L/C -ESEA V04UD §919€ C1

We hereby cartify that the maters! duta; ted herean hav baen produckd and teoted according (& the: requirement: of the
relevent specfication and/or order. Keep in gly eandlbons, without targes eemp‘nmrcs varetons.

Dste:  QUALITY CONTROL DEPT: }%t&%ﬂr Sa.
2/412005 CC. Laboratoare|

cod P-PS-08-0413 Rav.§
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CAPARO MERCHANT BAR plc

Gavio Company

ﬁnnuﬁo Hous®, P.0.B80x 15,

oI ACCORDANCE WITH EN10204 3.18

Scunthorpe, South Humberside DN16 1XL

’
4

7 -

CuSTOMER

BARRETT . STEEL LIMITED T/A
C ROBBRTS STEEL SERVICES
MANCHESTER LTD
LONGWOOD ROAD
TRAFFORD PARK

INSPECTION

i S

Wikl s DATE- «

CERTIFICATE OF TEST pace~ 7

cub 504801 aovice 32815 ) cust wnoM031611 N
SPECIFICATION

EN10025 S275JR

T/CERTS TO DIN. 50043/3.1.B

i MANCHESTER +M171PZ .
sGmuge Length 6.88 JSo - -
= gChprpy_size ; AsiQX10X2emV Bl J = v
Item ‘¥s 1S L- Charpy Impsct Resvit Ladie Angliysis %

NO. Section rmhuw: .Cast Bundles | Bars | 2l .1 h. . at °c c 1 n » R N
“Seses s | "
1 mevrwwoo 6200 | P12430 43730 4612911441138 ~18] .190(0.57] .016] .006{.006 ;
s ]
1
4 wmrwmwco 6200 § P33036 T3439 150 {3211470(36 .15 .190{0.59] .014| .008}.007 w
: i
5 p%ﬁW%woo 6200 | 52511 T5458 me.nwc 43838 .15! .180}0.66] .022| .012.003 :

|
|

.utitiod that the whole of the supplios delolied herson heve biosn ingpatted. lostad.
. erloss oiherwize atoted above conform in alf respucts with thesontract of order.

Rty

o! hoce

Navn areordnd

2~

A‘ A‘W!

on behall ot CMB.
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EC Declaration of Confoermity to:
Pressure Equipment Directive 97/23/EC, 29" May 1999.
ATEX 100A Directive, 94/9/EC, 23" March 1994,
Potentially Explosive Atmosphere.
Name and Address of Manufacturer within the European Community:
Safety Systems UK Ltd Tele: (0) 161 790 7741
Sharp Street : Fax: (0) 161 799 4335
Worsley
Manchester
M28 3NA
United Kingdom
Description of Equipment: WHESSOE Emergency Relief Vent Valves.
Declaration to the PED:

We declare that types, 42104, are in compliance with the provisions of 97/23/EC
Directive when applicable .

Category IV, assessment modules B+D to the Pressure Equipment Directive.

Name and Address of Notified Body which carried out the Production Quality
Assessment and who monitors the Manufacturers Q A System to the PED.

Lloyd'’s Register of Shipping, 71 Fi enchurch Street London EC3M 4BS (0038)
EC Certificate of Conformity: LRQ 0803434
EC Type Examination Certificate:

Declaration to ATEX. )

We declare that WHESSOE Emergency relief Vent Valves and non relieving gauge
hatches, types, 42104, 50714, 50724, are in accordance with the provisions of
94/9/EC Directive and are intended for use as equipment group I category I and
have been manufactured according to conformity assessment Annex IV.

Conformity Assessment Procedure followed: Annex III of the Directive

Name and Address of Notified Body which carried out the Production Quality
Assessment and who monitors the Manufacturers Q A System to ATEX.

SIRA Test and Certification Ltd, Rake Lane, Eccleston, Chester, CH4 9JN.
EC Certificate of Conformity: SIRAO3ATEXM?256
EC Type Examination Certificate: SIRAO3ATEX9321X
References of Harmonised Standards used:

BSEN13463-1:2001, 1127-1:1998
References of other Technical Standards and Specifications used:

None
Authorised Person for the Manufacturer within the European Community:

Signed: ﬂ & // Name: David Ashurst.

Title: Quality Manager. Date: 4 fé/’ 03

DoC034_WHESSOE_PV
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CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.3: OUTER CASING SAFETY DEVICES

7.3.2: Pression/Depression Safety valve
WHESSOE 4020A-6”

Item Z 72038
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ISO 9001:

APPROVED

2000

O

N\~

LSC Castings

Castie
Woodficld MR
Tinfelger Streed
Benley

Lanca

BRI IR

CERTIFICATE _

Lapton-Smalishaw

Tel — 01282 423 229/839 651
,Fax — 01282 839 652

We eertify that the following itemss have been meamsfocturxed & tested st emr
works in sccordance with the relevent specificsiions & there lins bee md

ensutherised departure frem the original drawimgs or specifications,

Mechamical &Chemical to DIN 56049 3.1B

- CUSTOMER: Safedy Systems (Marvac) Led

DATE: 4485

ORD.Ne

PART No

PV[ELT No | DEL®’ NOTE
/t‘?

6173

/"-\\‘\
1-6-

Q-6

L.239

6341

42500M

601-2-1

METAL; LM25

SK

MG

T

CR

7.36

A04 | .163 | .167

NI | PB | AL
£88 | 679 | 91.26

i

E-mail - lupton. smallshaw@turkingtons Web — www. inrkimgions, com/lupion




- \ ISO 9001: Luptgn-Sm?llshaw
Castle Castings
2000 O i

Woodfield Mill

Trafalgar Street
) Bumnley
Lancs.
APPROVED BBI1 IRH

1 Tel — 01282 423 229/839 651
L5C Coshngs Fax — 01282 839 652

&

CERTIFICATE

We certify that the following items have been manufactured & tested at our
) works in accordance with the relevant specifications & there has been no
unauthorised departure from the original drawings or specifications.

Mechanical & Chemical to DIN 50049 3.1B

CUSTOMER: Safety Systems (Marvac) Ltd DATE: 11/5/05
'MELT No | DEL’ NOTE ORD.No PART No QTY
L.246 6227 41433M 601-12-1 i3
L246 6246 41715M 601-12-1 6
(£246\ 6360 42764 121-6-1 13
—

[ S
|
i Q-

METAL; LM25

Si FE | CU| MN|MG |ZN | TI | CR| NI | PB |AL |Tensile| Elong |
7.12 [.433[.189 .11 |.265(.097 |.024 | .014 | .008 | .026 | 91.66] 141 2.3

Signed

E-mail — lupton.smallshaw@turkingtons Web — www.turkingtons.com/lupton




EC Declaration of Conformity to:
Pressure Equipment Directive 97/23/EC, 29" May 1999.
ATEX 100A Directive, 94/9/EC, 23" March 1994,
Potentially Explosive Atmosphere.
Name and Address of Manufacturer within the European Community:
Safety Systems UK Ltd Tele: (0) 161 790 7741

Sharp Street Fax: (0) 161 799 4335
Worsley

Manchester

M28 3NA

United Kingdom
Description of Equipment: - WHESSOE Pressure/Vacuum Valves.
Declaration to the PED:
We declare that types, 40204, 41204, 41304, 41424, are in compliance with the
provisions of 97/23/EC Directive when applicable .
Category IV, assessment modules B+D to the Pressure Equipment Directive.

Name and Address of Notified Body which carried out the Production Quality
Assessment and who monitors the Manufacturers Q A System to the PED. -

Lloyd’s Register of Shipping, 71 Fenchurch Street London EC3M 4BS (0038)

EC Certificate of Conformity: ‘ LRQ 0803434
EC Type Examination Certificate: COV 0212061
Declaration to ATEX.

We declare that Pressure/ Vacuum valves type 40204, 41204, 41304,41424, are in
accordance with the provisions of 94/9/EC Directive and are intended for use as

equipment group II category 1 and have been manufactured according to conformity
assessment Annex 1V.

Conformity Assessment Procedure followed: Annex I1I of the Directive

Name and Address of Notified Body which carried out the Production Quality
Assessment and who monitors the Manufacturers Q A System to ATEX.

SIRA Test and Certification Ltd, Rake Lane, Eccleston, Chester, CH4 9JN.
EC Certificate of Conformity: SIRA03ATEXM256
EC Type Examination Certificate: SIRA03ATEX9200X

References of Harmonised Standards used:

BSEN13463-1:2001, 1127-1:1998
References of other Technical Standards and Specifications used:

ASME Code Section VIII, PD5500
Authorised Person for the Manufacturer within the European Community:

Signed: ﬂ l? ,L Name: David Ashurst.

Title: Quality Manager. Date: 4 S¢¢ 43
DoC028_WHESSOE_PV
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TYCO VALVES & CONTROLS FRANCE 15 JUN 2005
BP 688 ST OUEN L'AUMONE

95004 CERGY PONTOISE CEDEX COC 000754
FRANCE

CERTIFICATE OF CONFORMITY

Your Order No :53038851

Our Order No :327835

We hereby certify that the following products, supplied on the above order,
conform to your Purchase Order and to our standard Quality Control procedures
(which are audited and certified according to ISO 9001)

and are free from defect.

Item Qty Description Figure No Tag Nos

001 2 4020A 783-02-Z262038
783-102-272038

for sSafety Systems UK Ltd
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Constructions Métalliques . A
et Préfabrication d'vles B : 04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31

Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-QCD101

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.4: INNER TANK SAFETY DEVICES

7.4.1: Pression/Depression Safety valve
ANDERSON GREENWOOD 9390C06ALTA

Items Z 72036 and Z 72037
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FROM : CASTCO . PHONE ND. : 5185627686 Dee. 22 2004 12:1@PM Pl

CASTCO Wi ot L

CAST ALUMINUM CORPORATION

/\\P( ENGINEERED CASTINGS
N\W 667 WHITNEY STREET « SAN LEANDRO. CA 04577

{510) 662-5711 « FAX (510) 8627688

HEAT CERTIFICATION

CUSTOMER: . Anderson Greenwood
Purchase Order No.:  Z16086
Quantity: 10
Part No.. 06-0220-002
Dascription: 6x8 Body
Matedal: . A 356
Specifications: T8
SenalNo.. 610F

Annesled -
Stress Relleved Time at Heat
Tempearing Temp: Quench H20: Z
Solution:
Age:
Hardness Test: Log: ZZZ/;/Q%

We certify that temperature and test results were obtained with standard approved
methods and that heat treatment described is true and correct.

Signed. -~ _.

Date: -




FROM : CASTCO PHONE ND. : 5185627686 Dec. 22 20@4 12:10PM P2

STORIK" Stork Materials Testing & Inspection
Materials Tachnology

Material Testing and Non-Dastructive Testing

. Contact: Billy Menmu

Castep Cast Aluminum Corp. 15082 Bolsa Chica
Castoo Cast Aluminum Corp. Huntington Beach, CA 62848
667 Whitnay Streat USA
. San Leandro, CA 84577 Telsphone  :(714) 892-1961
‘ Telafax ((714) 8928159
VWabske wew storkamil.com
“Date: 12222004  P.0.No.: 2425 WiOHo..  GABO70-12-21-53402-1
TEST CERTIFICATE
# [PIN_ ; 06-0220-001 (610F)
0 Customer Name: Anderson Gresnwood
| : FULL TENSILE

! Z / ».70 f @ [Specification: lASMB SB-26-0), 356-T6
: [Xest Mothod: . ASTM B 557-02s

i) Sample Di-mctnr Arca | Yield Strength At | Ultmste Tensile | % Elongatien In
| Ne. | . 0% Offeet (pe) | Streagth(pa) | 2" (4D)
1 499 1956 30,600 40,000 7.5
uircmentss 20,000 M. 30,0600 Min. 3% Min,
Note: Test results determined from cast specimen
ASHE SB 26-01 356
lement
] =3
[ =]
% <
23
"
T - 5 .
oe < oosf o 0.08{
< o8 o000 01§
ce |Balsnce |[Balance
Chmﬂm(l:ﬁ Performed by Optical Emission per SOP 2.02, Revision 1
lePE EmA.L CONFORMS TO SPECIFICATION
DEG 2 0 2004

Respecifully submided

EN 10204 31 E
thaoCAL
— . ama 4;\
,_._‘ TRETSREA TETHG vagrE % 'E': —
i Ganior Quality Adminstrator

The informatlon centained in this certfication represents only the MMMMhaﬂmmtyforhthm
thuummmmnmu-mmm
eccreditaiion No. 0003-01 end 0083-02.

Block Mstertels Testing v nspadion [s en oparsiing unit of Stark materials Technology BV, tardem, The
Hetherlends, which Is a momber of G Siomk group

Page 1 of |




EWQOM CASTCO PHONE NO. @ 5185627686 Mar. 68 2085 11:07aM P1

CAST ALUMINUM CORPORATION
ENGINEERED CASTINGS

667 WHITNEY STREET = SAN LEANDRO, CA 94577
(510) 5625711 = FAX (510) 562-7686

HEAT CERTIFICATION

Pg&“ [3\ CASTCO ~mmemmmm)

CUSTOMER: Anderson Greenwood
Purchase Order No.: 218628

‘| Quantity: 10
! PartNo.: 06-0220-001
) Description:  6x8 Body
! Material: A 386 -
} Specifications: T8
) | SerialNo.. 631F
Annealed
Stress Relieved Time at Heat
Tempering Temp: Quench H20: _422.[5

Solution: f ﬁ
Age: _¢2 IM’ é y/ﬂ 9/ & P

Hardness Test: _ 2.2 = 728 ATHAN Log: M

We certify that temperature and test results were obtained with standard approved
methods and that heat treatment described above is true and correct.

: | Signed: MME PRSI ey
) igned: L8 CGCELTED By

Date: v /7 / (751 _

) : 77 RAR § 1 2005




FROM @

CASTCA

STOR

)

Matersle Technology

PHONE NO. : 5185627686

Mar. @8 2085 11:87AM P2

Stork Materials Testing & Inspection

Contaot Billy Menfcou

Material Testing and Non-Destructive Testing

Casteo Cast Aluminum Corp. 16062 Bolsa Chica
Castoo Cast Aluminum Corp. Huntington Baach, CA 92849
667 Whitney Street USA
$an Leandro, CA 94577 Telephone (714) 892-1981
Tetafax (714) 892-8159
Wabsite swww.storkemti,com
Data:  3/7/2008 P.O.No: 2848 WO No.! CASO70-03-03-66879-2
TEST CERTIFICATE
[Part No.: 106-0220-001 (631F) i
ASME §B 26-01 356
Element Result% Min%  |Max %
Sl = 6. 6.504 7.50
[ = 0,14 0.00% 0.60]
Cuy - 0.921 0.001 0.28
Mn - 0.04 0.004 0.35
Mg [= 0.24 0.20 0.45
Zn d 0.01 0.00 0.35
TI = 0.14 0.00; 0.
OE __ I 00sl_ __pool . 006
oT < 0.15 0.00 0.1
Al = Balanoaﬁlantance Balance
Chemical Analysis Performed by Optical Emission per SOP 2.02, Revislon 1
{ FULL TENSILE s
s tion: IASME S8 26 (01) 356-T6
Test Method: IASTM B 557 02s :
Sampte | Diameter | Area |Yleld 8trength A10.2% tidmate Tenslle % Elongation in 2 (D)
Ne. Offset (psi) Strength (psi)
2 4886 1880 23,700 §3,500 B8
: 20,000 MIN 30,000 MIN 3% MIN

Requirements:
Note: Test results determined from cast specimen

The information aontained in this cerdficstion represems only the materist sub

MATERIAL CONFORMS TO SPECIFICATION

ISR
l.,,? £ ;.‘ i""'f‘—? "::";'
“at faw P
EAR )i I 2[’,0:-
o
Tre L e ’?:’ )
Respactfully submiad &7 o s e T
-~ - ——
7
Senior Quality Administrator

mined gnd is canified only far the quantities tested.

Reproduction except in full ls resetved pending wiiien approval, All testing was performed in @ malcuty-flee envienmant. A2LA
sccredRation No, 0093-01 and 0083-02.
Stork Muteriafs Testing and Inspection Ig an operating unit of Stork materials Technology B.V. Amsterdam, The
Netherlends, which e 8 mamber of the Stork group

Page 1 of
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LABORATORY REPORT OF

CHEMICAL ANALYSIS AND
MECHANICAL TESTS
FUGAL
8
C.
P.O. BOX 210 » 3320 PARKWAY DRIVE ¢ TEMPLE, TEXARB 78603-0210
ot et Coroey (254) 775-6088 © (800) 090-9088 * FAX (254) 773-1133

Customer: AKDERSON GREENWOOD CROSBY
Descriphon: Dats: CCl No,

CFEM 88 RT L RB pm gté}’wmy =

Zl
No 02-04-05 64756
2 OF 2 PCS. 8.60 x 5.96 § 36 P/NK 05.0091.263 Custorier Order No:
J 218632 ITEM §1
J CHEMICAL ANALYSIS
HestNo | ¢ I mn ] si | P S Nl cer Mo | cu | Fe BHN
D-4146-C .03 1.08 .73 .030 .018 9.4 19.0 2.0 BAL
MECHANICAL TESTS _
FeatNo | Tensie Strength (PSl) | Yid Strength (PSI) | Elong%in2 | RA. %
56%

D-4146 77,600 39,500

We hereby certily thet the foregoing data ls & trus copy of the data resuliing
from tasts pesformed In our leboratosy of of the data furniahed us by the
taboratony performing the tesls.

CENTRIFUGAL CASTINGS, INC.

(NSHECTED BY

(AR 0 - 2003

7

By

.}‘D ;,w/,féffz

Agent
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E@I}\\_/—A] E) ARLES} 1, Rue Copernic - Z.I. Nord - 13200 ARLES

Constructions Métalliques pr ip o .
et Préfabrication d’Arles @ :04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31
Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-QCD101

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.4: INNER TANK SAFETY DEVICES

7.4.2: Ruptur Disc DN 6”

) Item Z 72004




Yy

Bureaun d'Etudes pour le Controle
de I'Etanchéité et des Pressions.

CERTEST+4/5494

CMP ARLES

84/86, rue de Buzenval
75020 PARIS - FRANCE
Tél. :0033/1 44 93 20 50
Fax :0033/144 932059

13, avenue de Coucy
BP 4
02201 SOISSONS CEDEX

V/ICommande : N° 05 0506/781-783-808-812-820 du 27/04/05
N/Dossier : NH.PH - 29/04/5494

315 Juin 2005

) Certificat de tests de rupture

Quantité : 12 Désignation : Affaire n°® 78+-783-868-812-820
Fiche d’appro. 781/783/812 - DRO1
Reneéres F81-02-%6266 00 00 EELGan 4
783-102-7.72004/812-162-£72004
Disque de rupture DN 6” - ASA 150

Type MONO-MBV
En graphite

Code de fabrication : 80198.020

Pression et température de rupture requises : 325 mbarG +/- 50 mbarG a 20°C

Tests finaux d’éclatement du lot (mbarG) :
) © 1) 322,76 2) 330,34

Fluide d’essai : Air

Nous certifions, par la présente, que les matériels décrits ci-dessus ont été fabriqués et testés en
accord avec les procédures standard de fabrication de Zook Enterprises ainsi que les exigences de la
norme spécifiée.

Pour traduction conforme.
Nathalie Herbin,
Assistante de Gestion.

)

Société a responsabilité limitée au capital de 7.800 € 3@‘&
RCS Paris B 343 506 762 (88 B 00 958) Sfae
N° Siret : 343 506 762 000 40 - APE 518M e

N° d'Identification TVA : FR 58 343 506 762
Siege Social et Bureaux : 84/86 rue de Buzenval - F-75020 Paris




Y

Bureau d'Etudes pour le Controle
de I'Etanchéité et des Pressions.

CERNME+3/5494

CMP ARLES

84/86, rue de Buzenval
75020 PARIS - FRANCE 13, avenue de Coucy

Tél. : 0033/1 44932050 BP 4
él. :
Fax - 0033 /1 44 93 20 59 02201 SOISSONS CEDEX

V/ICommande : N° 05 0506/781-783-808-812-820 du 27/04/05
N/Dossier :+ NH.PH - 29/04/5494

" 215 Juin 2005
)

Certificat de nettoyage

Quantité : 12 Désignation : Affaire n° 781-783-808-812-820
Fiche d’appro. 781/783/812 - DRO1

eperes 7

02-562004/T83-02-7:6 2004
783-102-772004/812-102-272004
Disque de rupture DN 6” - ASA 150
Type MONO-MBV

En graphite

Pression de rupture : 325 mbarG +/- 50 mbarG a 20°C
Code de fabrication : 80198.020

Nous certifions, par la présente, que les matériels décrits ci-dessus ont été nettoyés pour service
) lygene.

Pour traduction conforme.
Nathalie Herbin,
Assistante de Gestion.

Société a responsabilité limitée au capital de 7.800 €

RCS Paris B 343 506 762 (88 B 00 958)

N° Siret : 343 506 762 000 40 - APE 518M

Ne d'Identification TVA : FR 58 343 506 762

Siege Social et Bureaux : 84/86 rue de Buzenval - F-75020 Paris



700K Enferprises, LLC

CHAGRIN FALLS OHIO USA 44022 TEL 800/§43-1043 FAX 440/543-4930

. ' Rupture Disks
o Declaration of Conformity
Pressure Test Certification
Customer: | Zook Europe | ACCLE 700K Order No.: | 80198
Purchase Order No.: | 026-39 | &% loulsuay Mfg. No.: | 80198.020
Tag No. (3 each): 784-02-262004,783-02-262004; Dwg. No.. | NIA
783-102-272004, 842-462-Z72004
DISK SPECIFICATIONS
Quantity: | 12 Material: | Graphite / PTG06
Size: | 6" Options: Platg Vacuum Support, cleaned for oxygen
service

Flange Rating: | 160# ANSI

Style: | Mono
Specified Burst Pressure Rating: 325mbar @ 20°C
Burst pressure Tolerance: +/-50 mbar
Manufacturing Range: Q-
Code Requirement N/A
BURST TEST RESULTS
Burst Tests: | (1 322.76 mbar @ 20°C | @ 330.34 mbar @ 20°C |®
@ &) ©
Test Media: | Air

Stamped Burst Pressure Rating: | 325 mbar @ 20° C

Min. Net Flow Area | 12.05 Sq. In,
Krot: | 15.70 '

The rupture disks have been manufactured and tested in accordance with ZOOK Enterprises, LLC
standard manufacturing procedures and the specified code requirement.

By,
Q«a

June 7, 20056
Date

Fotm 9803 Rev.D




L@D\\_f/ﬂ E) ARLESJ 1, Rue Copernic - Z.I. Nord - 13200 ARLES

Constructions Métalliques . tfe
et Préfabrication d’Arles B :04.90.93.33.30 - Téléfax : 04.90.93.33.31

Client/Customer : AIR LIQUIDE AGS GmbH Page/Sheet  1/1
Document N° 783-QCD101

CHAPTER 7

SPECIFIC EQUIPMENTS

- 7.4: INNER TANK SAFETY DEVICES

7.4.3: Butterfly Valve with Locking Device DN 6”

) Ttems V72036 - V72037 and V72004




KSB ‘

Rue de la Dronne 24490 La Roche-Chalais - France Téléphone : 00 33 53 92 44 00 Télécopie : 00 33 53 92 44 01

RAPPORT DE FIN DE FABRICATION
Final manufacturing report

CLIENT : C M P ARLES REF. AMRI : 76188797
Customer Qur ref.
REF. CLIENT : 04 1502/752 Page1/7

Purchaser ref.

TYPE DE MATERIEL : SUIVANT LISTE EN ANNEXE.
Equipment designation According to attached list.
SOMMAIRE

Summary

CERTIFICAT D'EPREUVE DES ROBINETS A TEMPERATURE AMBIANTE
Valve test certificate at ambient temperature

RELEVE DE CONTROLE MATIERE
Material test report

CERTIFICAT D'ANALYSE CHIMIQUE ESSAIS MECANIQUES
Chemical analysis/Mechanical test certificate

CERTIFICAT DE CONFORMITE AUX STIPULATIONS D'UNE COMMANDE
Certificate of conformity to the stipulations of an order

CERTIFICAT DE CONFORMITE
Conformity certificate

ANNEXES : LISTING DU MATERIEL OBJET DE LA COMMANDE
Annexes : Material listing according to the order

CONTROLE FOURNISSEUR ] CONTROLEUR CLIENT
Supplier's Inspector Customer's Inspector

NOM ET FONCTION
Name and function

- NOM ET FONCTION
BNAGEMENT Name and function

DATE : 01-06-2005 SIGNATURE DATE : SIGNATURE
Date Signature Date Signature




